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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

10-3. Workpiece

10-4. Straight guide
12-1. Wing bolt (A)
12-2. Guide holder

1-1. Stopper pole

1-2. Fast-feed button
1-3. Adjusting hex bolt
1-4. Stopper block

19-3. Fine adjusting screw
19-4. Wing bolt (B)

19-5. Wing bolt (C)

19-6. Trimmer guide

2-1. Knob 12-3. Fine adjusting screw 19-7. Guide roller
3-1. Nylon nut 12-4. Wing bolt (B) 20-1. Bit
3-2. Stopper pole 12-5. Straight guide 20-2. Guide roller

3-3. Fast-feed button 13-1.

3-4. Adjusting hex bolt 13-2. Straight guide
3-5. Stopper block 13-3. Wood

3-6. Lock lever 15-1. Templet guide
4-1. Stopper pole 15-2. Screw

4-2. Hex bolt 15-3. Base plate
4-3. Stopper block 16-1. Templet guide

5-1. Switch lever

6-1. Lock-off button 17-1. Bit

6-2. Switch trigger 17-2. Base

7-1. Speed adjusting dial 17-3. Templet
8-1. Wrench 17-4. Workpiece
8-2. Shaft lock 17-5. Distance (X)

8-3. Lock lever

9-1. Chip deflector

10-1. Feed direction

10-2. Bit revolving direction

17-7. Templet guide
19-1. Wing bolt (A)
19-2. Guide holder

More than 15 mm (5/8")

16-2. Lock plate lever

17-6. Outside diameter of the templet guide

20-3. Workpiece
21-1. Pan head screw
21-2. Dust cover
22-1. Collet nut

22-2. Collet cone
22-3. Spacer

23-1. Vacuum head
24-1. Vacuum head
24-2. Screws

25-1. Vacuum head
26-1. Support

26-2. Lock lever
28-1. Limit mark
29-1. Brush holder cap
29-2. Knob

29-3. Screwdriver

SPECIFICATIONS
Model 3612 | 3612C
Collet chuck capacity 12 mm or 1/2"
Plunge capacity 0-60 mm
No load speed (min‘1) 22,000 | 9,000 - 23,000
Overall length 297 mm (324 mm with knob)
Base diameter 160 mm
Net weight 57 kg | 5.8 kg
Safety class =]

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE010-1
Intended use
The tool is intended for flush trimming and profiling of

wood, plastic and similar materials.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from

sockets without earth wire.
ENF100-1

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under

unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.32 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected with
a fuse or protective circuit breaker having slow tripping

characteristics.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:



Model 3612

Sound pressure level (L,a) : 86 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 97 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Model 3612C

Sound pressure level (Lya) : 84 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 95 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Model 3612

Work mode : cuttig grooves in MDF
Vibration emission (an) : 3.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Model 3612C

Work mode : cuttig grooves in MDF
Vibration emission (an) : 2.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):

Designation of Machine:

Router / Electronic Router

Model No./ Type: 3612,3612C

are of series production and

Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO018-4

ROUTER SAFETY WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, because the cutter may contact its
own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
shock the operator.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3.  Wear hearing protection during extended
period of operation.

4. Handle the bits very carefully.

5.  Check the bit carefully for cracks or damage
before operation. Replace cracked or
damaged bit immediately.

6. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

7. Hold the tool firmly with both hands.

8. Keep hands away from rotating parts.

9. Make sure the bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or



wobbling that could indicate
installed bit.

11. Be careful of the bit rotating direction and the
feed direction.

12. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

13. Always switch off and wait for the bit to come
to a complete stop before removing the tool
from workpiece.

14. Do not touch the bit immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

15. Do not smear the tool base carelessly with
thinner, gasoline, oil or the like. They may
cause cracks in the tool base.

16. Use bits of the correct shank diameter suitable
for the speed of the tool.

17. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

18. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

improperly

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.
Adjusting the depth of cut
Fig.1
Place the tool on a flat surface. Loosen the lock lever and
lower the tool body until the bit just touches the flat
surface. Press the lock lever down to lock the tool body.
Now lower the stopper pole until it makes contact with the
adjusting hex bolt. The stopper pole can be moved
rapidly by depressing the fast-feed button. While
pressing the fast-feed button, raise the stopper pole until
the desired depth of cut is obtained. The depth of cut is
equal to the distance between the stopper pole and the
adjusting hex bolt. Stopper pole travel can be checked
with the scale (1 mm per graduation) on the tool body.
Minute depth adjustments can be obtained by turning the
stopper pole (1.5 mm per turn).
Now, your predetermined depth of cut can be obtained by
loosening the lock lever and then lowering the tool body
until the stopper pole makes contact with the adjusting
hex bolt.

A\CAUTION:
Since excessive cutting may cause overload of the
motor or difficulty in controlling the tool, the depth of
cut should not be more than 20 mm at a pass when
cutting grooves. When you wish to cut grooves
more than 20 mm deep, make several passes with
progressively deeper bit settings.
Do not lower the knob too low. The bit will protrude
dangerously.
For the tool with knob
Fig.2
By turning the knob, the upper limit of the tool body can
be adjusted. When the tip of the bit is retracted more than
required in relation to the base plate surface, turn the
knob to lower the upper limit.
For the tool with nylon nut
Fig.3
The upper limit of the tool body can be adjusted by
turning the nylon nut. Do not lower the nylon nut too low.
The bit will protrude dangerously.
Stopper block
Fig.4
The stopper block has three adjusting hex bolts which
raise or lower 0.8 mm per turn. You can easily obtain
three different depths of cut using these adjusting hex
bolts without readjusting the stopper pole.
Adjust the lowest hex bolt to obtain the deepest depth of
cut, following the method of "Adjusting depth of cut".



Adjust the two remaining hex bolts to obtain shallower
depths of cut. The differences in height of these hex bolts
are equal to the differences in depths of cut.

To adjust the hex bolt height, turn the hex bolts with a
screwdriver or wrench. The stopper block is also
convenient for making three passes with progressively
deeper bit settings when cutting deep grooves.

Switch action
For tool without lock-off button
Fig.5
/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the tool is switched off.
Make sure that the shaft lock is released before the
switch is turned on.
Hold the tool firmly when turning off the tool, to
overcome the reaction.
To start the tool, move the switch lever to the | (ON) position. To
stop the tool, move the switch lever to the O (OFF) position.
For tool with lock-off button
Fig.6
/A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.
Make sure that the shaft lock is released before the
switch is turned on.
To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.
To start the tool, push in the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

Speed adjusting dial

For model 3612C only

Fig.7

The tool speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 5.
Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 5. And lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

This allows the ideal speed to be selected for optimum
material processing, i.e. the speed can be correctly
adjusted to suit the material and bit diameter.

Refer to the table for the relationship between the number
settings on the dial and the approximate tool speed.

Number min”'

9,000
12,000
15,000
19,000
23,000

OB |WIN—=

/\CAUTION:
If the tool is operated continuously at low speeds
for a long time, the motor will get overloaded,
resulting in tool malfunction.

The speed adjusting dial can be turned only as far
as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or the
speed adjusting function may no longer work.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Installing or removing the bit
Fig.8
/\CAUTION:
Install the bit securely. Always use only the wrench
provided with the tool. A loose or overtightened bit
can be dangerous.
Use always a collet which is suitable for the shank
diameter of the bit.
Do not tighten the collet nut without inserting a bit or
install small shank bits without using a collet sleeve.
Either can lead to breakage of the collet cone.
Use only router bits of which the maximum speed,
as indicated on the bit, does exceed the maximum
speed of the router.
Insert the bit all the way into the collet cone. Press the
shaft lock to keep the shaft stationary and use the wrench
to tighten the collet nut securely. When using router bits
with smaller shank diameter, first insert the appropriate
collet sleeve into the collet cone, then install the bit as
described above.
To remove the bit, follow the installation procedure in
reverse.

OPERATION
Fig.9
/\CAUTION:
Before operation, always make sure that the tool
body automatically rises to the upper limit and the
bit does not protrude from the tool base when the
lock lever is loosened.
Before operation, always make sure that the chip
deflector is installed properly.
Set the tool base on the workpiece to be cut without the
bit making any contact. Then turn the tool on and wait
until the bit attains full speed. Lower the tool body and
move the tool forward over the workpiece surface,
keeping the tool base flush and advancing smoothly until
the cutting is complete.
When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the left side of the bit in the feed direction.
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1. Workpiece

2. Bit revolving direction

3. View from the top of the tool
4. Feed direction

NOTE:

Moving the tool forward too fast may cause a poor
quality of cut, or damage to the bit or motor.
Moving the tool forward too slowly may burn and
mar the cut. The proper feed rate will depend on
the bit size, the kind of workpiece and depth of cut.
Before beginning the cut on the actual workpiece,
it is advisable to make a sample cut on a piece of
scrap lumber. This will show exactly how the cut
will look as well as enable you to check
dimensions.

When using the straight guide or the trimmer guide,
be sure to install it on the right side in the feed
direction. This will help to keep it flush with the side
of the workpiece.

Fig.10
Straight guide (optional accessory)

Fig.11

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.

Install the straight guide on the guide holder with the wing
bolt (B). Insert the guide holder into the holes in the tool
base and tighten the wing bolt (A). To adjust the distance
between the bit and the straight guide, loosen the wing
bolt (B) and turn the fine adjusting screw (1.5 mm per
turn). At the desired distance, tighten the wing bolt (B) to
secure the straight guide in place.

Fig.12

Wider straight guide of desired dimensions may be made
by using the convenient holes in the guide to bolt on extra
pieces of wood.

Fig.13

When using a large diameter bit, attach pieces of wood
to the straight guide which have a thickness of more
than 15 mm to prevent the bit from striking the straight
guide.

When cutting, move the tool with the straight guide flush
with the side of the workpiece.

Templet guide (optional accessory)

Fig.14
The templet guide provides a sleeve through which the
bit passes, allowing use of the tool with templet patterns.

For tool without lock plate

To install the templet guide, loosen the screws on the tool
base, insert the templet guide and then tighten the
screws.

Fig.15

For tool with lock plate

To install the templet guide, pull the lock plate lever and
insert the templet guide.

Fig.16

Secure the templet to the workpiece. Place the tool on

the templet and move the tool with the templet guide

sliding along the side of the templet.

Fig.17

NOTE:
The workpiece will be cut a slightly different size
from the templet. Allow for the distance (X)
between the bit and the outside of the templet guide.
The distance (X) can be calculated by using the
following equation:
Distance (X) = (outside diameter of the templet
guide - bit diameter) / 2

Trimmer guide (optional accessory)

Fig.18

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The guide
roller rides the curve and assures a fine cut.

Install the trimmer guide on the guide holder with the
wing bolt (B). Insert the guide holder into the holes in the
tool base and tighten the wing bolt (A). To adjust the
distance between the bit and the trimmer guide, loosen
the wing bolt (B) and turn the fine adjusting screw (1.5
mm per turn). When adjusting the guide roller up or down,
loosen the wing bolt (C). After adjusting, tighten all the
wing bolts securely.

Fig.19
When cutting, move the tool with the guide roller riding
the side of the workpiece.

Fig.20
Dust cover (Accessory)

Fig.21

To suit the tool when using in the inverted position with
Makita Router Stand.

This accessory prevents sawdust from being drawn
through the tool in the inverted position.

It is not recommended for use in the normal position.
However, we do recommend its use in the inverted mode.
Fit as shown in the figure.

Spacer (Accessory)

Fig.22

When operating the tool in the inverted position with the
Makita Router Stand, use the spacer.

The spacer prevents the router bit from dropping in to the
chuck when replacing the bit.



Install the spacer as shown in the figure.

Vacuum head set (Accessory)
For tool without lock plate

Fig.23
Use the vacuum head for dust extraction. Install the
vacuum head on the tool base using the two screws.

Fig.24
For tool with lock plate

Fig.25

Use the vacuum head for dust extraction. To Install the
vacuum head, raise the lock lever on it. Place the
vacuum head on the tool base so that its top will be
caught in the hook on the tool base. Insert the supports
on the vacuum head into the hooks on the front of the tool
base.

Push down the lock lever onto the tool base.

Fig.26
Then connect a vacuum cleaner to the vacuum head.

Fig.27

To remove the vacuum head, raise the lock lever. Pull the
vacuum head out of the tool base while holding the
supports between thumb and finger.

MAINTENANCE

ACAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing carbon brushes

Fig.28

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Fig.29
NOTE:
When replacing carbon brush located on the same

side as the knob, remove the knob first before
unscrewing the brush holder cap.

/\CAUTION:
Be sure to re-install the knob after inserting new
carbon brush.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These  accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Straight & groove forming bits
Edge forming bits
Laminate trimming bits
Straight guide
Trimmer guide
Guide holder
Templet guides
Templet guide adapter
Lock nut
Collet cone 12 mm, 1/2"
Collet sleeve 6 mm, 8 mm, 10 mm
Collet sleeve 3/8", 1/4"
Wrench 8-24
Vacuum head set

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.

Router bits
Straight bit
Fig.30
mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
172"
12
10 60 25
172"
8 8 60 25
6
8 50 18
1/4"
6
6 50 18
1/4"
"U"Grooving bit
Fig.31
mm
L1 L2
6 6 50 18 3




"V"Grooving bit

Corner rounding bit

Fig.32 Fig.39
mm mm
D A L1 L2 0 D A1 | A2 [ L1 [ L2 | L3 R
14" 20 50 15 90° 6 25 9 48 13 5 8
_— 6 20 8 45 10 4 4
Dovetail bit
Fig.33 Chamfering bit
Fig.40
mm
D A L1 L2 [} mm
158 8 145 55 10 35° D A1 | A2 | L1 L2 | L3 [
15SE 3/8" 30 12
oL s - 30 20 55 12 | 20 4
145 55 145 23 30E 112
15LE 3/8"
12 8 12 50 9 30° Fig.41
12E 3/8"
mm
Drill point flush trimming bit D A L1 L2 L3 6
Fig.34 6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
mm
2 4 14 2 °
D A L1 L2 L3 6 0 o 60
12 12 60 20 35
Beading bit
8 8 60 20 35 9
6 6 60 18 28 Fig.42
Drill point double flush trimming bit mm
D A1 | A2 | L1 L2 | L3 R
Fig.35
9 4R 12 30 20 55 12 | 20 4
4RE 172"
mm
D A L1 L2 L3 | L4 Cove beading bit
6 6 70 40 12 14 i
Fig.43
Slotting cutter
Fig.36 D A L1 L2
6 20 43 8
mm 6 25 48 13
D L1 L2 A
6 12 55 6 30 Ball bearing flush trimming bit
6E 172"
Fig.44
8 12 55 3 30 g
3E 172"
mm
. . D A L1 L2
Board-jointing bit o
. 10 50 20
Fig.37 1/4"
Fig.38 . . .
9 Ball bearing corner rounding bit
mm Fig.45
D A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 20 mm
D A1 | A2 | L1 | L2 | L3 | R
6 15 8 37 7 35 | 3
6 21 8 40 10 | 35| 6
1/4" 21 8 40 10 | 35| 6




Ball bearing chamfering bit

Fig.46
mm
D A1 A2 L1 L2 0
1/6" 26 8 42 12 45°
6 20 8 41 1 60°
Ball bearing beading bit
Fig.47
mm
D A1 | A2 [A3 [ L1 | L2 |L3 | R
6 20 | 12 | 8 | 40 | 10 |55 | 4
6 26 | 12 | 8 |42 | 12 |45 | 7
Ball bearing cove beading bit
Fig.48
mm
D | A1 | A2 | A3 | A4 | L1 |L2 ]| L3 ]| R
6 20 | 18 | 12 | 8 | 40 | 10 | 55
6 | 26| 22| 12| 8 |42 | 12| 5 | 5
Ball bearing roman ogee bit
Fig.49
mm
D A1 |[A2 [ L1|L2 | L3 | Rl | R2
6 20 | 8 | 40 | 10 |45 | 25 | 45
6 26 | 8 | 42 |12 |45 | 3 6
Double ball bearing round corner bit
Fig.50
mm
D A1 | A2 | A3 |L1 | L2 |L3 | R
SR 12 35 [ 27 [ 19 |70 | 11 | 35| 3
3RE 172"




SVENSKA (Originalbruksanvisning)

1-1. Stoppstang

Forklaring till 6versiktsbilderna

10-3. Arbetsstycke

19-3. Fininstallningsskruv

1-2. Snabbmatningsknapp 10-4. Parallellanslag 19-4. Vingbult (B)

1-3. Justeringsskruv 12-1. Vingbult (A) 19-5. Vingbult (C)

1-4. Stoppkloss 12-2. Anslagshallare 19-6. Rullanslag

2-1. Vred 12-3. Fininstallningsskruv 19-7. Rulle

3-1. Nylonmutter 12-4. Vingbult (B) 20-1. Bits

3-2. Stoppstang 12-5. Parallellanslag 20-2. Rulle

3-3. Snabbmatningsknapp 13-1. Mer &n 15 mm (5/8") 20-3. Arbetsstycke

3-4. Justeringsskruv 13-2. Parallellanslag 21-1. Skruv med runt huvud
3-5. Stoppkloss 13-3.Tra 21-2. Dammkapa

3-6. Lasknapp 15-1. Mallanslag 22-1. Hylsmutter

4-1. Stoppstang 15-2. Skruv 22-2. Spannhylsa

4-2. Sexkantskruv 15-3. Bottenplatta 22-3. Distans

4-3. Stoppkloss 16-1. Mallanslag 23-1. Dammsugaranslutning
5-1. Avtryckare 16-2. Spak till Iasplattan 24-1. Dammsugaranslutning
6-1. Sakerhetsknapp 17-1. Bits 24-2. Skruvar

6-2. Avtryckare 17-2. Bottenplatta 25-1. Dammsugaranslutning
7-1. Ratt for hastighetsinstélining 17-3. Schablon 26-1. Stod

8-1. Skruvnyckel 17-4. Arbetsstycke 26-2. Lasknapp

8-2. Spindellas 17-5. Avstand (X) 28-1. Slitmarkering

8-3. Lasknapp 17-6. Mallanslagets ytterdiameter 29-1. Kolhéllarlock

9-1. Spanavvisare 17-7. Mallanslag 29-2. Vred

10-1. Matningsriktning 19-1. Vingbult (A) 29-3. Skruvmejsel

10-2. Rotationsriktning

19-2. Anslagshallare

SPECIFIKATIONER
Modell 3612 | 3612C
Max spannhylsediameter 12 mm eller 1/2"
Genomstickskapacitet 0-60 mm
Obelastat varvtal (min™") 22000 | 9000 - 23 000
Langd 297 mm (324 mm med knapp)
Basdiameter 160 mm
Vikt 57kg | 58 kg
Sakerhetsklass B

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan foregdende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE010-1
Anvandningsomrade
Verktyget ar avsett for trimning och profilering av tr3,

plast och liknande material.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENF100-1

Avsedd for elnat med 220 - 250 V.

Att starta och stdnga av elektriska apparater medfor
spanningsfluktuationer. Om denna maskin anvands
under ogynnsamma forhallanden kan funktioner hos

annan utrustning paverkas negativt. | elndt med ett
motstand pa hogst 0,32 Ohm ar det rimligt att anta att
negativa effekter inte forekommer. Natuttaget for den har
enheten maste vara forsett med trog sakring eller

skyddsbrytare.
ENG905-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar matt enligt EN60745:

Modell 3612

Ljudtrycksniva (Lpa): 86 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa): 97 dB (A)
Maéttolerans (K) : 3 dB (A)



Modell 3612C

Ljudtrycksniva (Lpa): 84 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa): 95 dB (A)
Mattolerans (K) : 3 dB (A)

Anviand horselskydd

ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN60745:

Modell 3612

Arbetslage: sparfrasning i MDF
Vibrationsemission (ay) : 3,0 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s?

Modell 3612C

Arbetslage: sparfrasning i MDF
Vibrationsemission (ay) : 2,5 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s?
ENGQO01-1

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

/AVARNING!
Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.
Se till att hitta sakerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en uppskattning
av exponering i verkligheten (ta med i berdkningen
alla delar av anvandandet sasom antal ganger
maskinen ar avstangd och nar den kdrs pa tomgang
samt da startomkopplaren anvands).
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GEA010-1

Allméanna sakerhetsvarningar for

maskin

/\ VARNING Lis igenom alla sadkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att félja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner
for framtida referens.

GEB018-4
SAKERHETSVARNINGAR FOR
FRAS

1. Hall tag i maskinens isolerade handtag

eftersom skéarverktyget kan komma i kontakt
med maskinens nétsladd. Om maskinen
kommer i kontakt med en strdmférande ledning
blir dess metalldelar stromférande och kan ge
anvandaren en elektrisk stét.

2. Anvidnd tvingar eller annat praktiskt for att
sdkra och stodja arbetsstycket pa ett stabilt
underlag. Att halla arbetsstycket i handerna eller
mot kroppen ger inte tillrackligt stéd och du kan
forlora kontrollen.

3. Anvand horselskydd
anvandning.

4.  Hantera frasverktygen forsiktigt.

5. Kontrollera fore anvandning att frasverktygen
inte ar spruckna eller skadade. Byt omedelbart
ut ett skadat eller sprucket frasverktyg.

6. Undvik att saga i spik. Kontrollera
arbetsstycket och ta bort alla spikar fore
arbetet.

7.  Hall maskinen stadigt med bada handerna.

Hall hdnderna pa avstand fran roterande delar.

9. Se till att frisverktyget inte kommer i kontakt
med arbetsstycket innan strombrytaren slagits
pa.

vid léngre tids

©



10. Lat verktyget vara igang en stund innan den
anvands pa arbetsstycket. Kontrollera att det
inte forekommer vibrationer eller kast som
indikerar att frasverktyget installerats felaktigt.
Kontrollera frasverktygets rotations- och
matningsriktning.

Lémna inte maskinen igang. Anvand endast
maskinen nér du haller den i handerna.

Sting av maskinen och vanta tills
frasverktyget stannat helt innan verktyget
avlagsnas fran arbetsstycket.

Ror inte vid frasverktyget eller arbetsstycket
omedelbart efter arbetet. De kan vara extremt
varma och orsaka bréannskador.

lakttag forsiktighet med tinner, bensin, olja
eller liknande pa verktygsfastet. Detta kan
orsaka sprickor i verktygsfastet.

Anvand frasverktyg med ratt skaftdiameter
som passar maskinens hastighet.

Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Folj anvisningarna i leverantérens
materialsékerhetsblad.

Anvand alltid andningsskydd eller
skyddsmask anpassat for det material du
arbetar med nar du slipar.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING!

GLOM INTE att noggrant folja
sakerhetsanvisningarna for maskinen aven efter det
att du har blivit van att anvanda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
séakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

FUNKTIONSBESKRIVNING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller

funktionskontrollerar maskinen.
Instéllning av sagdjup

Fig.1

Placera maskinen pa ett plant underlag. Lossa lasvredet,
och sénk maskinhuset tills frasverktyget precis vidror det
plana underlaget. Dra &t lasvredet for att lasa
maskinhuset.

Sank nu stoppstaven tills den kommer i kontakt med
installningsbulten. Stoppstaven kan flyttas snabbt genom
att tryck pa knappen foér snabbmatning. Lyft stoppstaven
tills det dnskade frasdjupet ar installt, medan knappen for
snabbmatning halls intryckt. Frasdjupet &r samma som
avstandet mellan stoppstaven och installningsbulten.
Stoppstavens vag kan kontrolleras pa skalan (1 mm per
gradering) pa  maskinhuset. Finjustering  av
djupinstalining kan géras genom att vrida stoppstaven
(1,5 mm per varv).

Nu kan ditt forbestdmda frasdjup erhallas genom att
lossa lasspaken och sedan s&nka maskinhuset tills
stoppstaven kommer i kontakt med installningsbulten.

/\FORSIKTIGT!
Eftersom en alltfor kraftig frasning kan orsaka
Overbelastning av motorn eller svarigheter att
kontrollera maskinen, bor frasdjupet inte vara mer
an 20 mm per gang vid sparfrasning. Gor flera
frasningar med en gradvis 6kande instalining av
frasdjupet, nar du vill frasa spar som &r djupare &n
20 mm.
Sank inte ratten for lagt, eftersom frasverktyget da
kan sticka ut pa ett farligt satt.
For maskin med ratt
Fig.2
Genom att vrida pa ratten kan den Ovre gransen pa
maskinhuset justeras. Nar frasverktygets ande ar
indragen mer an vad som kravs, i forhallande till
bottenplattans yta, kan du vrida pa ratten for att séanka
den Ovre gransen.
For maskin med nylonmutter
Fig.3
Genom att vrida nylonmuttern kan den 6vre gransen pa
maskinhuset justeras. Sank inte nylonmuttern for lagt,
eftersom frasverktyget da kan sticka ut pa ett farligt satt.
Stoppkloss
Fig.4
Stoppklossen har tre installningsbultar som hdjs eller
sanks 0,8 mm per varv. Du kan latt fa tre olika frasdjup

med dessa instaliningsbultar utan att stoppstaven
justeras om.



Justera den lagsta installningsbulten for att fa det
djupaste frasdjupet genom att félia metoden for
“Justering av frasdjupet’. Justera de tva aterstaende
instaliningsbultarna for att fa grundare frasdjup.
Skillnaden i hojd for dessa installningsbultar ar samma
som skillnaden i frasdjup.

For att justera installningsbultens hojd vrider du
installningsbultarna med en skruvmejsel eller nyckel.
Stoppblocket ar aven praktiskt nar man gor tre frsningar
med ett 6kande instéllning av frasdjup vid sparfrasning.

Avtryckarens funktion
For maskiner utan sakerhetsknapp
Fig.5
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdngd innan du
ansluter den till elnatet.
Se till att spindellaset &r lossat innan strémbrytaren
slas till.
Hall i maskinen stadigt nar du sténger av den for att
ha kontroll éver dess reaktionen.
Satt strombrytarens reglage i laget | (ON) for att starta
maskinen. Satt strombrytarens reglage i laget O (OFF)
for att stanna maskinen.
For maskiner med sékerhetsknapp
Fig.6
/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.
Se till att spindellaset ar lossat innan strombrytaren
slas till.
Sakerhetsknappens  funktion
avtryckaren oavsiktligt trycks in.
Tryck in sakerhetsknappen och tryck darefter in
avtryckaren for att starta maskinen. Slapp avtryckaren
for att stoppa maskinen.

ar att forhindra att

Ratt for hastighetsinstéllning
Endast for modell 3612C

Fig.7

Maskinhastigheten stélls in genom att vrida ratten for
hastighetsinstalining till ett varde mellan 1 och 5.
Hastigheten blir hdgre nar ratten vrids mot 5. P4 samma
satt blir hastigheten lagre nar ratten vrids mot 1.
Darigenom kan den ideala hastigheten fér optimal bearbetning
véljas, dvs. Hastigheten kan stéllas in sa att det passar korrekt
till anvéant material och frésverktygets diameter.

Se tabellen for sambandet mellan sifferinstéllning och
ungefarlig maskinhastighet.

min '
9 000
12 000
15 000
19 000
23 000

Nummer

OB |WIN—=

/\FORSIKTIGT!

- Om maskinen anvands oavbrutet i lag hastighet
under en lang period, blir motorn éverbelastad och
maskinen fungerar daligt.

Ratten for hastighetsinstéllining kan endast vridas
till 5 och tillbaka till 1. Tvinga den inte forbi 5 eller 1
eftersom hastighetsinstéllningen da kan séattas ur

funktion.
MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdngd och

natsladden urdragen innan maskinen repareras.
Montering eller demontering av bits
Fig.8
/\FORSIKTIGT!
Montera frasverktyget ordentligt. Anvand endast
den nyckel som levererats med maskinen. Ett 16st
eller for hart atdraget frasverktyg kan vara farligt.
Anvand alltid en spénnhylsa som ar lampad for
frasverktygets skaftdiameter.
Fast inte hylsmuttern utan att ha monterat ett
frasverktyg eller monterat frasverktyg med litet
skaft utan att anvanda en spannarm. Endera
saken kan leda till att spannhylsan gar sonder.
Anvand endast frasverktyg vars maximala
hastighet, som finns angiven pa frasverktyget,
Overskrider frasens maximala hastighet.
For in frasverktyget hela vagen in i spannhylsan. Tryck
pa spindellaset sa att spindeln inte rér sig, och anvand
nyckeln for att dra at hylsmuttern ordentligt. Montera forst
en lamplig spannarm i spannhylsan, om frasverktyg med
mindre skaft anvands, och montera sedan frasverktyget
enligt ovan beskrivning.
Folj monteringsproceduren i omvand ordning for att
demontera frasverktyget.

ANVANDNING
Fig.9
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till fére anvandningen att maskinhuset
automatiskt lyfts upp till den &vre gransnivan och att
frasverktyget inte sticker ut utanfér bottenplattan
nar lasspaken lossas.
Se alltid till fére anvandning att spanavvisaren ar
korrekt monterad.
Placera bottenplattan pa arbetsstycket utan att
frasverktyget kommer i kontakt med arbetsstycket. Starta
maskinen och vanta tills frasverktyget uppnatt full
hastighet. Sank maskinhuset och fér maskinen langsamt
framat Over arbetsstyckets yta, medan du haller
bottenplattan plant och fortsatter smidigt tills frasningen
ar klar.
Vid kantfrasning skall arbetsstyckets yta befinna sig pa
vanstra sidan av frasverktyget i matningsriktningen.
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1. Arbetsstycke

2. Rotationsriktning

3. Sett fran verktygets ovansida
4. Matningsriktning

OBS!

Om maskinen matas framat allfér snabbt kan den
frasta ytan fa en dalig finish, eller sa kan
frasverktyget eller motorn skadas. Om maskinen
matas framat alltfor lAngsamt kan arbetsstycket bli
brant och forstort. Lamplig matningshastighet
beror pa frasverktygets dimension, typ av
arbetsmaterial och frasdjup. Det ar lampligt att
utféra en provfrasning pa en trabit, innan
frasningen pa det faktiska arbetsstycket pabdrjas.
Darmed kan man exakt se hur resultatet av
frdsningen ser ut, och aven kontrollera
dimensionerna.

Nar parallellanslag eller rullanslag anvands, se till
att montera det pa den hogra sidan i
matningsriktningen. Det gor det lattare att halla
anslaget plant mot arbetsstyckets sida.

Fig.10
Parallellanslag (valfritt tillbehor)

Fig.11

Parallellanslaget ar effektivt att anvanda for raka
arbetslinjer vid avfasning eller sparfrasning.

Montera parallellanslaget i anslagshallaren med
vingbulten (B). Skjut in anslagshallaren i halen i
maskinens bottenplatta och dra at vingbulten (A). Justera
avstandet mellan frasverktyget och parallellanslaget
genom att lossa vingbulten (B) och vrida pa skruven for
fininstallning (1,5 mm per varv). Dra sedan at
vingbulten (B) for att fasta parallellanslaget pa plats pa
Onskat avstand.

Fig.12

Ett bredare parallellanslag, av ©nskad storlek, kan
tillverkas genom att anvanda halen i anslaget for att
skruva fast ytterligare trabitar.

Fig.13

Nar ett frasverktyg med storre diameter anvands ska
trabitar med en tjocklek av minst 15 mm monteras pa
parallellanslaget for att forhindra att anslaget kommer i
beréring med frasverktyget.

Foér maskinen med parallellanslaget
arbetsstyckets sida under frasningen.

plant mot

Mallanslag (valfritt tillbehor)

Fig.14

Mallanslaget fungerar som en hylsa genom vilket
frasverktyget passerar, sa att handdverfrdsen kan
anvandas med mallar.

For maskiner utan lasplatta

Lossa skruvarna pa bottenplattan, for in mallanslaget
och dra sedan at skruvarna for att montera anslaget.

Fig.15

For maskin med lasplatta

Montera mallanslaget for mallfrasning genom att dra i
lasplattans spak och skjuta in mallanslaget.

Fig.16

Fast mallen mot arbetsstycket. Placera maskinen pa

mallen, och fér maskinen med mallanslaget glidande

efter mallens sida.

Fig.17

OBS!
Arbetsstycket kommer att frdsas med en liten
skillnad i storlek i jamférelse med mallen. Tillat ett
mellanrum (X) mellan frasverktyget och yttersidan
pa mallanslaget. Avstandet (X) kan beraknas
genom att anvanda foljande ekvation:
Avstand (X) = (mallanslagets ytterdiameter -
frasverktygets diameter) / 2

Rullanslag (valfritt tillbehor)

Fig.18

Kantfréasning av bojda ytor i fanér fér mébler och liknande
kan latt géras med rullanslaget. Rullanslaget féljer den
bdjda kanten och garanterar ett fint frasspar.

Montera rullanslaget i anslagshallaren med vingbulten
(B). Skjut in anslagshallaren i halen i maskinens
bottenplatta och dra at vingbulten (A). Justera avstandet
mellan frasverktyget och rullanslaget genom att lossa
vingbulten (B) och vrida pa skruven for fininstalining (1,5
mm per varv). Lossa vingbulten (C) nér rullen justeras i
hojdled. Dra at alla vingbultar ordentligt efter justeringen.

Fig.19
Foér maskinen med rullen l16pande mot arbetsstyckets
sida under frasningen.

Fig.20
Dammskydd (tillbehor)

Fig.21

Lampar sig nar maskinen anvands i inverterat lage med
Makitas bord for handéverfras.

Detta tillbehor hindrar sdgdamm fran att dras igenom
maskinen i det inverterade laget.

Det rekommenderas inte att anvanda i det normala laget.
Vi rekommenderar dock att det anvands i det inverterade
laget.

Montera sasom visas i figuren.



Distanskloss (tillbehor)

Fig.22

Nar maskinen anvands i det inverterade laget med
Makitas bord for handéverfras skall distansklossen
anvandas.

Distansklossen forhindrar att frasverktyget kommer in i
chucken vid utbyte av frasverktyg.

Montera distansklossen, sdsom visas i figuren.

Dammsugaranslutningssats (tillbehor)
For maskiner utan lasplatta

Fig.23

Anvand dammsugaranslutningen fér en dammfri
arbetsmiljo. Montera dammsugaranslutningen pa
maskinens bottenplatta med de tva skruvarna.

Fig.24
For maskin med lasplatta

Fig.25

Anvand dammsugaranslutningen fér en dammfri
arbetsmiljo. Lyft upp dess lasspak for att montera
dammsugaranslutningen. Placera
dammsugaranslutningen pa bottenplattan sa att dess
ovre del grips fast av kroken pa maskinens bottenplatta.
Skjut in anslutningens stdd i krokarna pa bottenplattans
framsida.

Tryck ner lasspaken mot bottenplattan.

Fig.26

Anslut sedan en dammsugare till
dammsugaranslutningen.

Fig.27

Lyft upp lasspaken for att demontera
dammsugaranslutningen. Dra sedan ut

dammsugaranslutningen fran bottenplattan samtidigt
som stoden halls fast mellan tumme och finger.

UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen ar avstangd och natkabeln
urdragen innan inspektion eller underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan uppsta.

Byte av kolborstar

Fig.28

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand endast
identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya
och montera locken.

Fig.29

OBS!
Vid utbyte av kolborstarna som ar placerade pa
samma sida som ratten, tar du forst bort ratten
innan du skruvar loss locket for kolborstarna.

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att montera ratten igen efter att de nya
kolborstarna har satts i.
Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhélls- och
justeringsarbete utforas av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehodren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver
ytterligare information om dessa tillbehor.
- Notfras- och falsfrasverktyg
Kantfrasverktyg
Kantfras med styrlager
Parallellanslag
Rullanslag
Anslagshallare
Styrskenor
Adapter fér mallanslag
Lasmutter
Spannhylsa 12 mm, 1/2"
Spannarm 6 mm, 8 mm, 10 mm
Spannarm 3/8", 1/4"
Skruvnyckel 8-24
Dammsugaranslutning

OBS!
Nagra av tillbehoren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



Falsfras med styrlager

Notfras
Fig.30
mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
172"
12
10 60 25
172"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Halkéarlsfras med styrlager
Fig.31
mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
Fasfras 45 grader
Fig.32
mm
D A L1 L2 [
1/4" 20 50 15 90°
Fasfras
Fig.33
mm
D A L1 L2 0
158 8 14,5 55 10 35°
15SE 3/8"
15L 8 o
14,5 55 14,5 23
15LE 3/8"
12 8 12 50 9 30°
12E 3/8"
Kantfras med styrlager
Fig.34
mm
A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
60 20 35
6 6 60 18 28
Kantfras med dubbelt styrlager
Fig.35
mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14

Notfras
Fig.36
mm
D L1 L2 A
6 12 55 6 30
6E 12"
3 12 55 3 30
3E 172"
Lamellfras
Fig.37
Fig.38
mm
D A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 20
Avrundningsfras
Fig.39
mm
D A1 ] A2 L1 L2 [ L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Fasfras
Fig.40
mm
D A1 | A2 | L1 L2 | L3 c
30 12 30 20 | 55 12 | 20 4
30E 12"
Fig.41
mm
D A L1 L2 L3 [}
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Spegelprofilfras
Fig.42
mm
D Al | A2 | L1 L2 [ L3 R
4R 121 30 | 20 | 55 | 12 | 20 4
4RE 172"
Halkarlsfras
Fig.43
mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
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Kullagrad kantfras

Fig.44
mm
D A L1 L2
6 10 50 20
114"
Kullagrad avrundningsfras
Fig.45
mm
D A1 | A2 [ L1 ]| L2 | L3 | R
6 15 8 37 7 35| 3
6 21 8 4 | 10 | 35| 6
1/4" 21 8 4 | 10 | 35| 6
Kullagrad fasfréas
Fig.46
mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°
Kullagrad spegelprofilfras
Fig.47
mm
A1 [ A2 [A3 [ L1 [ L2 [L3
6 20 [ 12 | 8 |40 | 10 |55 | 4
6 26 | 12 | 8 |42 | 12 |45 | 7
Kullagrad halkarlsfras
Fig.48
mm

D A1 | A2 | A3 | A4 | L1 L2 | L3 R
20 18 12 8 40 10 55

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Kullagrad profilfras

Fig.49
mm
A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 25 | 45
6 26 8 42 12 4,5 3 6

Dubbelkullagrad avrundningsfras med styrlager
Fig.50

mm
D A1 ]| A2 | A3 | L1 L2 | L3 R
SR 12 35 | 27 19 70 1 3,5 3
3RE 12"
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NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring
1-1. Stopperstang 10-3. Arbeidsemne 19-3. Finjusteringsskrue
1-2. Hurtiginnstillingsknapp 10-4. Rett foring 19-4. Vingeskrue (B)
1-3. Justere sekskantskrue 12-1. Vingeskrue (A) 19-5. Vingeskrue (C)
1-4. Stopperblokk 12-2. Faringsholder 19-6. Skjeerefering
2-1. Knott 12-3. Finjusteringsskrue 19-7. Feringsrull
3-1. Nylonmutter 12-4. Vingeskrue (B) 20-1. Bits
3-2. Stopperstang 12-5. Rett foring 20-2. Feringsrull
3-3. Hurtiginnstillingsknapp 13-1. Mer enn 15 mm (5/8") 20-3. Arbeidsemne
3-4. Justere sekskantskrue 13-2. Rett foring 21-1. Montasjeskrue
3-5. Stopperblokk 13-3. Tre 21-2. Stgvdeksel
3-6. Lasehendel 15-1. Malfering 22-1. Patronmutter
4-1. Stopperstang 15-2. Skrue 22-2. Patronkonus
4-2. Sekskantskrue 15-3. Festeplate 22-3. Avstandskloss
4-3. Stopperblokk 16-1. Malfering 23-1. Stevsugerhode
5-1. Av/pa-bryter 16-2. Laseplatehendel 24-1. Stgvsugerhode
6-1. AV-sperreknapp 17-1. Bits 24-2. Skruer
6-2. Startbryter 17-2. Feste 25-1. Stevsugerhode
7-1. Hastighetsinnstillingshjul 17-3. Mal 26-1. Stotte
8-1. Skrungkkel 17-4. Arbeidsemne 26-2. Lasehendel
8-2. Spindellas 17-5. Avstand (X) 28-1. Utskiftingsmerke
8-3. Lasehendel 17-6. Utvendig diameter pa malfgring 29-1. Barsteholderhette
9-1. Sponvern 17-7. Malfering 29-2. Knott
10-1. Materetning 19-1. Vingeskrue (A) 29-3. Skrutrekker
10-2. Bitsrotasjonsretning 19-2. Faringsholder
TEKNISKE DATA
Modell 3612 | 3612C
Kjokskapasitet 12 mm eller 1/2"
Innstikkskapasitet 0-60 mm
Hastighet uten belastning (min'1) 22 000 | 9000 - 23 000
Total lengde 297 mm (324 mm med knott)
Fotdiameter 160 mm
Nettovekt 5,7 kg | 5,8 kg
Sikkerhetsklasse 8y

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE010-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for rask trimming og profilering

av tre, plastikk og lignende materialer.
ENF002-2

Stremforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.
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ENF100-1
For offentlige lavspenningsnett pa mellom 220 V og
250 V.

Inn- og utkobling av elektriske apparater forarsaker
spenningsvariasjoner. Bruken av dette apparatet under
uheldige forhold i stremnettet kan ha negative virkninger
pa bruken av annet utstyr. Nar strgmnettimpedansen er
lik eller lavere enn 0,32 ohm, er det grunn til & anta at
ingen negative virkninger vil oppsta. Nettuttaket som
brukes til dette apparatet ma veere beskyttet av en treg
sikring eller et tregt overlastvern.



ENG905-1
Stoy

Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Modell 3612

Lyditrykkniva (Lps) : 86 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa) : 97 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Modell 3612C

Lyditrykkniva (Lpa) : 84 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa) : 95 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Bruk hgrselvern

ENG900-1
Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold til EN60745:

Modell 3612

Arbeidsmate: Frese spor i MDF-plate

Genererte vibrasjoner (ay): 3,0 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Modell 3612C

Arbeidsmate: Frese spor i MDF-plate

Genererte vibrasjoner (a): 2,5 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden og
kan brukes til & sammenlikne et verkigy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelepig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med & finne sikkerhetstiltak som
beskytter operateren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktgyet
slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til
oppstarten).
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ENH101-15
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erklerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Handoverfres / Elektronisk handoverfres
Modellnr./type: 3612,3612C
er serieprodusert og
Samsvarer med folgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
Og er produsert i samsvar med falgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktay

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke fglger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fore til
elektriske stgt, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner
for senere bruk.

GEBO018-4
SIKKERHETSADVARSLER FOR
FRESEMASKIN

1. Hold elektroverktoyet med de isolerte

gripeoverflatene, fordi freseren kan komme i
kontakt med sin egen ledning. Kutting av en
stremtilkoblet ledning kan fare til at metalldeler pa
verktgyet blir stramfgrende og gir elektrisk stat til
operatgren.

Bruk tvinger eller en annen praktisk mate a
sikre og stotte arbeidsstykket pa en stabil
plattform. Hvis du holder det med handen eller
mot kroppen, kan det vaere ustabilt og fere til at du
mister kontrollen.



w

Bruk hgrselsvern ved lengre arbeidsgkter.
Fjern sa den fastkjorte biten.

For du begynner a bruke verktoyet, ma du
kontrollere noye at bitsene ikke har sprekker
eller andre skader. Skift ut sprukne eller
odelagte bits omgaende.

Unnga a skjeere i spiker. Se etter og fjern all
spiker fra arbeidsstykket for arbeidet
pabegynnes.

Hold maskinen fast med begge hender.

Hold hendene unna roterende deler.

Forviss deg om at bitset ikke er i kontakt med
arbeidsstykket for startbryteren er slatt pa.
For du begynner a bruke maskinen pa et
arbeidsstykke, ber du la den ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pa at bitset ikke er korrekt montert.

Var ngye med bitsets dreieretning og
materetningen.

lkke ga fra verkteyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operatgren
holder det i hendene.

For du fjerner verktoyet fra arbeidsstykket, ma
du alltid sla av maskinen og vente til bitset har
stoppet helt.

Ikke beror bitset umiddelbart etter bruk. Det
kan veaere ekstremt varmt og kan gi deg
brannskader.

lkke sgl tynner, bensin, olje eller liknende pa
maskinfoten. Disse stoffene kan forarsake
sprekker i maskinfoten.

Bruk bits med riktig skaftdiameter som passer
for hastigheten til verktoyet.

Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vere giftige. Treff tiltak for & hindre
hudkontakt og innanding av stev. Folg
leveranderens sikkerhetsanvisninger.

Bruk alltid riktig stoevmaske/pustemaske for
det materialet og det bruksomradet du
arbeider med.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

AADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og feler deg
fortrolig med det, er det likevel svaert viktig at du
felger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.

>

® N

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
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FUNKSJONSBESKRIVELSE

/A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske funksjoner.

Justere skjaeredybden

Fig.1

Plasser verktgyet pa en jevn overflate. Lasne
sperrespaken og senk verktgykroppen til bitset sa vidt
bergrer den flate overflaten. Press sperrespaken ned for
a lase verktoykroppen.

Senk stopperstangen til den kommer i kontakt med
justeringssekskantskruen. Stopperstangen kan flyttes
raskt ved & trykke pa hurtiginnstillingsknappen. Trykk pa
hurtiginnstillingsknappen mens du hever stopperstangen
til du har oppnadd ensket skjeeredybde. Skjeeredybden er
den samme som avstanden mellom stopperstangen og
justeringssekskantskruen. Stopperstangens bevegelsen
kan sjekkes med skalaen (1 mm per delestrek) pa
verktaykroppen. Ngyaktig dybdejustering kan oppnas
ved a dreie pa stopperstangen (1,5 mm per omdreining).
Den forhandsbestemte skjeeredybden kan oppnas ved a
lgsne sperrespaken og senke verktgykroppen il
stopperstangen kommer i kontakt med
justeringssekskantskruen.

/\FORSIKTIG:

. Siden overdreven skjeering kan overbelaste
motoren eller skape vanskeligheter med a
kontrollere verktayet, ma ikke skjeeredybden veere
mer enn 20 mm pa det dypeste nar du skjeerer spor.
Hvis du gnsker a frese sporene dypere enn 20 mm,
ma du foreta flere skjeeringer med gradvis dypere
innstillinger.
Ikke senk knotten for mye. Bitset vil stikke frem pa
en mate som er farlig.

For verktoy med knott

Fig.2

Juster gvre grense for verktgykroppen ved a dreie pa

knotten. Nar bitspissen trekkes tilbake mer enn

ngdvendig i forhold til overflaten av festeplaten, ma du

dreie knotten for & senke gvre grense.

For verktoy med nylonmutter

Fig.3

Juster gvre grense for verktgykroppen ved a dreie pa

nylonmutteren. lkke senk nylonmutteren for mye. Bitset

vil stikke frem pa en mate som er farlig.

Stopperblokk

Fig.4

Stopperblokken har tre justeringssekskantskruer som

hever eller senker den med 0,8 mm per omdreining. Du

kan pa enkel mate oppna tre ulike skjaeeredybder ved a

bruke disse justeringssekskantskruene uten & matte

justere stopperstangen.



Falg metoden i "Justere skjeeredybden”, og juster den
nederste sekskantskruen for & oppna den dypeste
skjeeredybden. Juster de to gjenvaerende
sekskantskruene for & oppna grunnere skjeeredybder.
Haydeforskjellene for disse sekskantskruene er den
samme som hgydeforskjellen i skjeeredybdene.

Du kan justere hgyden til sekskantskruene ved a dreie
pa sekskantskruene med en skrutrekker eller
skiftengkkel. Stopperblokken kan ogsa pa en praktisk
mate brukes til & kjgre tre runder med progressivt dypere
bitshgyde nar du skal frese dype spor.

Bryterfunksjon

For verktoy uten AV-sperreknapp

Fig.5

/\FORSIKTIG:

For du setter stgpselet inn i kontakten, ma du alltid
forvisse deg om at verktayet er slatt av.

Pass pa at spindellasen er frigjort far bryteren slas
pa.

Hold verktgyet godt fast nar du slar det av for a
kunne sta imot etterreaksjonen.

For & starte maskinen, ma du skyve av/pa-bryteren til

I-stillingen (ON). For & stoppe maskinen, ma du skyve

av/pa-bryteren til O-stillingen (OFF).

For verktoy med AV-sperreknapp

Fig.6

/\FORSIKTIG:

« For du kobler maskinen til stremnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den
slippes.

Pass pa at spindellasen er frigjort far bryteren slas
pa.

For a hindre at startbryteren trykkes ved en feiltakelse,

har verktayet en AV-sperreknapp.

Trykk inn AV-sperreknappen og trykk pa startbryteren for

a starte maskinen. Slipp startbryteren for & stoppe

verkteyet.

Turtallsinnstillingshjul
Bare for modell 3612C

Fig.7

Verktoyets hastighet kan endres ved &
innstillingshjulet til en tallinnstilling fra 1 til 5.
Hayere hastighet oppnas nar du dreier skiven mot tall 5.
Lavere hastighet oppnas nar skiven dreies mot tall 1.
Dette gjer det mulig & velge ideell hastighet for optimal
materialbehandling, dvs. at hastigheten kan justeres for
a passe til materiale og bitsdiameter.

Tabellen viser forholdet mellom tallinnstillingene pa
skiven og omtrentlig verktayhastighet.

dreie
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Nummer o/min”!

1 9000

2 12 000

3 15 000

4 19 000

5 23 000
/A\FORSIKTIG:

Hvis verktayet brukes lenge og kontinuerlig ved lavt
turtall, vil motoren bli overbelastet og slutte a virke
som den skal.

Turtallsinnstillingshjulet kan kun dreies til 5 og sa
tilbake til 1. Ikke prov a dreie det forbi 5 eller 1, ellers
kan det hende at turtallsinnstillingen slutter a virke.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten for du utfarer noe
arbeid pa maskinen.
Montere eller demontere bits
Fig.8
/\FORSIKTIG:
Monter bitset pa en sikker mate. Bruk alltid bare
skrungklene som ble levert sammen med verktayet.
Et bits som er Iast eller strammet for mye, kan vaere
farlig.
Bruk alltid en kjoks som passer til diameteren pa
bitsskaftet.
Ikke stram kjoksmutteren uten & sette inn et bits
eller monter sma skaftbits uten & bruke en
patronhylse. Begge deler kan fgre til brudd i
patronkonusen.
Bruk bare handoverfresbits hvor topphastigheten
(vist pa bitset) overskrider topphastigheten for
handoverfresen.
Sett bitset helt inn i patronkonusen. Trykk pa
spindellasen for a holdet spindelen i ro, og bruk
skrungkkelen for & stramme kjoksmutteren godt. Nar du
bruker handoverfresbits med mindre skaftdiameter, ma
du ferst sette inn riktig patronhylse i patronkonusen og
deretter montere bitset som beskrevet over.
Folg monteringsprosedyren i motsatt rekkefalge for &
demontere bitset.

BRUK

Fig.9

/A\FORSIKTIG:
For bruk ma du alltid forsikre deg om at
verktgykroppen heves automatisk til gvre grense
og at bitset ikke stikker frem fra verktgyfoten nar
sperrespaken lgsnes.
For drift ma du alltid forsikre deg om at flisvernet er
montert pa riktig mate.



Sett verktgyfoten pa det arbeidsemnet som skal freses
uten at bitset kommer borti arbeidsemnet. Sla pa
maskinen og vent til bitset oppnar full hastighet. Senk
verktgykroppen og beveg verktgyet over overflaten pa
arbeidsemnet, hold verktgyfoten i flukt og beveg den
jevnt fremover til fresingen er fullfert.

Ved kantfresing ma overflaten pa arbeidsemnet vaere pa
venstre side av bitset i arbeidsretningen.

2
4
— 4
Vil e =
3

1. Arbeidsemne

2. Bitsrotasjonsretning

3. Sett ovenfra (fra toppen av verkteyet)
4. Materetning

MERK:

Beveger du verktgyet forover for raskt, kan det
resultere i darlig skjeerekvalitet eller skader pa
bitset eller motoren. Hvis verktayet beveges for
sakte, kan du brenne eller skade kuttet. Riktig
hastighet avhenger av sterrelsen pa bitset, typen
arbeidsemne og fresedybden. Fer du starter
skjeeringen i det aktuelle arbeidsemnet, rader vi
deg til & foreta en preoveskjeering pa et stykke kapp.
Dette vil vise ngyaktig hvordan kuttet kommer til &
se ut og gjer det mulig for deg & sjekke malene.
Nar du bruker den rette feringen eller
skjeerefgringen, ma du forsikre deg om at de
monteres pa heoyre side i bevegelsesretningen.
Dette vil hjelpe deg a holde den i flukt med siden pa
arbeidsemnet.

Fig.10
Rett foring (valgfritt tilbehor)

Fig.11

Den rette faringen brukes for rette kutt ved skrafasing og
sporfresing.

Monter den rette feringen pa feringsholderen med
vingeskruen (B). Sett inn fgringsholderen i hullene i
verktgyfoten og stram vingeskruen (A). For & justere
avstanden mellom bitset og den rette faringen, ma du
lgsne vingeskruen (B) og dreie pa finjusteringsskruen
(1,5 mm per omdreining). Nar du nar gnsket avstand, ma
du stramme vingeskruen (B) for & feste fgringen pa plass.

Fig.12

En bredere rett faring i enskede mal kan lages ved hjelp
av praktiske hull i faringen. | disse hullene kan det skrus
fast ekstra trebiter.
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Fig.13

Nar du bruker et bits med sterre diameter, ma du feste
trebiter med en tykkelse pa 15 mm eller mer pa den rette
feringen for & unnga at bitset slar bort i faringen.

Nar du skjeerer, ma du bevege verktgyet med den rette
feringen i flukt med siden pa arbeidsemnet.

Malfering (valgfritt tilbehor)

Fig.14

Malfgringen har en hylse som bitset gar igjiennom. Dette
gjer det mulig & bruke sporfreseren med malmgnster.
For verktay uten sperreplate

For & montere malferingen, ma du lgsne skruene pa
verktgyfoten, sette inn fgringen og stramme skruene.

Fig.15

For verktoy med sperreplate

For & montere malfgringen, ma du dra i
sperreplatespaken og sette inn faringen.

Fig.16

Fest malen pa arbeidsemnet. Plasser verktgyet p4 malen
og skyv verktayet med malfgringen langs siden pa malen.
Fig.17
MERK:
Arbeidsemnet skjeeres i litt forskjellig sterrelse i
forhold til malen. Tillat avstand (X) mellom bitset og
utsiden av malfgringen. Avstanden (X) kan
kalkuleres med falgende ligning:
Avstand (X) = (utvendig diameter pa malferingen -
bitsdiameter) / 2

Skjaerefering (valgfritt tilbehor)

Fig.18

Pussing, bueskjeering i finer og lignende er lett med
skjeerefaringen. Faringsrullen holder kurven og sikrer et
fint kutt.

Monter skjeereferingen pa feringsholderen med vingeskruen
(B). Sett inn feringsholderen i hullene i verktgyfoten og stram
vingeskruen (A). For & justere avstanden mellom bitset og
skjeerefaringen, ma du lgsne vingeskruen (B) og dreie pa
finjusteringsskruen (1,5 mm per omdreining). Nar du justerer
faringsrullen opp eller ned, ma du lgsne vingeskruen (C).
Etter justering, ma du stramme alle vingeskruene godt.

Fig.19

Nar du skjeerer, ma du bevege verktoyet med
feringsrullen langs siden pa arbeidsemnet.

Fig.20

Stovdeksel (tilbeheor)

Fig.21

For & tilpasse verktoyet nar du bruker det i omvendt
posisjon med Makitas freserstativ.

Dette tilbehgret forhindrer at sagmugg dras gjennom
verktgyet i omvendt stilling.

Det anbefales ikke for bruk i normal stilling. Vi anbefaler
imidlertid at det brukes i omvendt modus.

Fest det som vist i figuren.



Avstandskloss (tilbehar)

Fig.22

Bruk avstandsklossen nar du bruker verktayet i omvendt
posisjon med Makitas freserstativ.

Avstandsklossen forhindrer at handoverfresbitset faller
inn i kjoksen nar det skal byttes.

Monter klossen som vist i figuren.

Stovsugerhodesett (tilbehor)
For verktay uten sperreplate

Fig.23
Bruk stgvsugerhodet for stgvoppsamling.
stovsugerhodet pa verktgyfoten med to skruer.

Fig.24
For verktoy med sperreplate

Fig.25

Bruk stgvsugerhodet for stavoppsamling. For & montere
stovsugerhodet, ma du heve sperrespaken. Plasser
stovsugerhodet pa verktgyfoten slik at toppen fanges
opp av kroken pa foten. Sett stettene pa stevsugerhodet
inn i krokene foran pa verktgyfoten.

Skyv sperrespaken ned pa verktgyfoten.

Monter

Fig.26

Koble en stavsuger til stavsugerhodet.

Fig.27

For & demontere stovsugerhodet, ma du heve

sperrespaken. Dra stgvsugerhodet ut av verktgyfoten
mens du holder stgttene mellom tommelen og
pekefingeren.

VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Skifte kullbgrster

Fig.28

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne bersteholderhettene. Ta ut

de slitte kullbegrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

Fig.29

MERK:

Nar du bytter kullbgrsten pa samme side som
knotten, ma du demontere knotten fgr du skrur opp
bersteholderhetten.
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/\FORSIKTIG:
Husk & montere knotten igjen etter at du har satt inn
ny kullbgrste.
For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktoy kan forarsake helseskader.
Tilbehgr og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
- Rette og sporformede bits
Kantformende bits
Laminatskjaerebits
Rett foring
Skjeerefgring
Faringsholder
Malfgringer
Adapter for malfering
Lasemutter
Patronkonus 12 mm, 1/2"
Patronhylse 6 mm, 8 mm, 10 mm
Patronhylse 3/8", 1/4"
Skrungkkel 8-24
Stevsugerhodesett

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbehgr i verktaypakken. Elementene kan
variere fra land til land.

Handoverfresbits

Rett bits
Fig.30
mm
D A L1 L2
6 20 50 15
114"
12 12 60 30
112"
12
10 60 25
112"
8 8 60 25
6 8 50 18
114"
6 6 50 18
114"




"U"-sporbits

Hjernefresbits

Fig.31 Fig.39
mm mm
D A L1 L2 R A1 A2 L1 L2 L3 R
6 6 50 18 3 6 25 9 48 13 5 8
. 6 20 8 45 10 4 4
"V"-sporbits
Fig.32 Skrafasebits
Fig.40
mm
D A L1 L2 [ mm
1/4" 20 50 15 90° D A1 | A2 | L1 L2 | L3 c
30 12
. 30 20 | 55 12 | 20 4
Svalehalebits 30E 12"
Fig.33
Fig.41
mm
D A L1 L2 [} mm
155 8 R D A L1 L2 L3 8
P Py 14,5 55 10 35 o 2 s " . -
151 8 o
- 14,5 55 14,5 23 6 0 % 1 5 45
15LE 3/8 6 20 49 14 2 60°
12 8 12 50 9 30° g .
12E 3/8" Pregingsbits
Utjevningsskjzerbits for borspiss Fig.42
Fig.34 mm
D A1 | A2 | L1 L2 | L3 R
mm 4R 12
30 20 55 12 | 20 4
L1 L2 L3 4RE 2
12 12 60 20 35
8 60 20 35 Rund pregingsbits
6 6 60 18 28 Fig.43
Dobbelt utjevningsskjaerbits for borspiss mm
Fig.35 D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
s 6 2 48 3 8
A L1 L2 L3 L4 S !
6 6 70 40 12 14 S . .
Utjevningsskjaerbits for kulelager
Notfres Fig.44
Fig.36 mm
D A L1 L2
mm 6
D 1 L2 A e 10 50 20
6 12 55 6 30 N .
6E 172" Hjernefresbits for kulelager
3 12 55 3 30 Fig.45
3E 172"
. mm
Platefugebits D Al | A2 [ L1 ] L2] L3] R
Fig.37 6 15 8 37 7 35| 3
. 6 21 8 40 | 10 | 35| 6
Fig.38 1/4" 21 | 8 | 40 | 10] 35] 6
mm
D A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20
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Skrafasebits for kulelager

Fig.46
mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°
Pregingsbits for kulelager
Fig.47
mm
D A1 [ A2 [A3 [ L1 L2 L3 | R
6 20 | 12 | 8 |40 | 10 |55 | 4
6 26 | 12 | 8 | 42 | 12 |45 | 7
Rundt pregingsbits for kulelager
Fig.48
mm
D | A1 | A2 | A3 | A4 | L1 | L2 | L3 | R
6 20 | 18 | 12 | 8 | 40 | 10 | 55 | 3
6 | 26 | 22 |12 | 8 |42 | 12| 5 | 5
Romersk karniss-bits for kulelager
Fig.49
mm
A1 | A2 | L1 |L2 | L3 | Rl | R2
20 | 8 | 40 | 10 |45 | 25 | 45
6 26 | 8 | 42 |12 |45 | 3 6
Hjornefresbits for dobbelt kulelager
Fig.50
mm
D A1 | A2 | A3 |L1 | L2 |L3 | R
SR 12 35 [ 27 [ 19 |70 | 11 | 35| 3
3RE 172"
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SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

Yleisselostus
1-1. Pysaytinnapa 10-3. Tyokappale 19-3. Hienoséatoruuvi
1-2. Pikasyottdnappi 10-4. Suora ohjain 19-4. Siipipultti (B)
1-3. Saatokuusiopultti 12-1. Siipipultti (A) 19-5. Siipipultti (C)
1-4. Pysaytinlohko 12-2. Ohjaimen pidin 19-6. Jyrsinohjain
2-1. Nuppi 12-3. Hienosaatéruuvi 19-7. Telaohjain
3-1. Nailonmutteri 12-4. Siipipultti (B) 20-1. Karki
3-2. Pysaytinnapa 12-5. Suora ohjain 20-2. Telaohjain
3-3. Pikasyotténappi 13-1. Yli 15 mm (5/8") 20-3. Tydkappale
3-4. Saatokuusiopultti 13-2. Suora ohjain 21-1. Pannukantaruuvi
3-5. Pysaytinlohko 13-3. Puu 21-2. Polysuojus
3-6. Lukitusvipu 15-1. Mallilankun ohjain 22-1. Kiristysholkin mutteri
4-1. Pysaytinnapa 15-2. Ruuvi 22-2. Kiristysholkki
4-2. Kuusiopultti 15-3. Pohjalevy 22-3. Valikappale
4-3. Pysaytinlohko 16-1. Mallilankun ohjain 23-1. Imurikarki
5-1. Kytkinvipu 16-2. Lukituslevyn vipu 24-1. Imurikarki
6-1. Lukituksen vapautuskytkin 17-1. Karki 24-2. Ruuvit
6-2. Liipaisinkytkin 17-2. Pohja 25-1. Imurikarki
7-1. Nopeudensaatdpyodra 17-3. Mallilankku 26-1. Tuki
8-1. Kiintoavain 17-4. Tyokappale 26-2. Lukitusvipu
8-2. Karalukitus 17-5. Etéisyys (X) 28-1. Rajamerkki
8-3. Lukitusvipu 17-6. Mallilankun ohjaimen ulkohalkaisija 29-1. Harjanpitimen kansi
9-1. Lastupoikkeutin 17-7. Mallilankun ohjain 29-2. Nuppi
10-1. Syéttdsuunta 19-1. Siipipultti (A) 29-3. Ruuvitaltta
10-2. Terén kiertosuunta 19-2. Ohjaimen pidin
TEKNISET TIEDOT
Mali 3612 | 3612C
Kiristysistukan kapasiteetti 12 mm tai 1/2"
Upotuskapasiteetti 0-60 mm
Nopeus kuormittamattomana (min™") 22000 | 9000 - 23 000
Kokonaispituus 297 mm (324 mm nupilla)
Pohjan halkaisija 160 mm
Nettopaino 5,7 kg | 5,8 kg
Turvaluokitus B

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

ENE010-1
Kayttotarkoitus
Tyokalu on tarkoitettu puun, muovin ja vastaavien

materiaalien viimeistelysahaukseen ja profilointiin.
ENF002-2

Virtalahde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttdd ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan
siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.
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ENF100-1
220 ja 250 voltin matalajannitteiset jakeluverkot.
Sahkolaitteiden kaynnistys ja sammutus aiheuttavat
jannitevaihteluita. Taman laitteen kayttd epavakaassa
verkossa saattaa haitata muiden laitteiden toimintaa.
Haittavaikutuksia ei ole odotettavissa, jos verkon
impedanssi on enintdéan 0,32 ohmia. Verkkopistokkeessa,
johon tama laite kytketdan, on oltava sulake tai hidas
vikavirtasuojaus.



ENG905-1
Melutaso

Tyypillinen A-painotettu
EN60745-standardin mukaan:

melutaso maaraytyy

Malli 3612

Aénenpainetaso (La): 86 dB (A)
Aénitehotaso (Lwa): 97 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Malli 3612C

Aénenpainetaso (Lya): 84 dB (A)
Aénitehotaso (Lwa): 95 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Kéayta kuulosuojaimia

ENG900-1
Tarina

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN60745mukaan:

Malli 3612

Tyétila: urien leikkaaminen MDF-levyyn.
Tarinapaasts (ay) : 3,0 m/s?
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?

Malli 3612C

Tyétila: urien leikkaaminen MDF-levyyn.
Tarinapaasts (ay) : 2,5 m/s?
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
limoitettu tarinapaastoarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua tarindpaastdarvoa voidaan kayttad
my®os altistumisen alustavaan arviointiin.

AvaroITus:

Tybkalun kaytdon aikana mitattu todellinen
tarindpaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastoarvosta tydkalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttéjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tyokalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).
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ENH101-15
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Ylajyrsin / Sahkoinen ylajyrsin
Mallinro/Tyyppi: 3612,3612C
ovat sarjavalmisteisia ja
Tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
Ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation yllédpidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Sahkoétyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

A VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sailytd varoitukset ja ohjeet tulevaa
kayttoa varten.

GEB018-4
JYRSIMEN
TURVALLISUUSOHJEET

1. Pitele sdhkotyokalua sen eristetyista

tartuntapinnoista, silla teré saattaa osua koneen
omaan virtajohtoon. Jos terd osuu jannitteiseen
johtoon, jannite voi siirtya tyokalun sahkda johtaviin
metalliosiin ja aiheuttaa kayttajalle sdhkoiskun.

2. Kiinnitd ja tue tyokappale tukevalle alustalle
puristimilla tai muulla kaytannéllisella tavalla.
Ty6kappaleen piteleminen kasin tai vartaloa
vasten ei tue tydkappaletta riittavasti ja voi johtaa
hallinnan menetykseen.



3. Kéytd kuulosuojaimia, laitetta
pitkaadn yhtijaksoisesti.

4. Kasittele terid hyvin varovasti.

5. Tarkasta, ettei terassa ole halkeamia, ennen
kuin aloitat tydskentelyn. Vaihda halkeileva tai
muuten vahingoittunut tera heti uuteen.

6. Vailtd naulojen sahaamista. Tarkasta tyokappale

ja poista kaikki naulat ennen tyostoa.

Pida tyokalua tiukasti molemmin kasin.

Pida kadet loitolla pyorivista osista.

9. Varmista, ettd terd ei kosketa tyokappaletta,

ennen kuin kytkin kdannetaan paalle.

Anna koneen kdyda jonkin aikaa, ennen kuin

alat tyostaa tyokappaletta. Jos terd pyorii

epatasaisesti tai téristen, se voi olla vaarin
asennettu.

Ole tarkkaavainen terdn pyodrimissuunnan ja

syotteen suunnan suhteen.

Ald jata konetta kdymain itsekseen. Kiyti

laitetta vain silloin, kun pidat sita kddessa.

Sammuta aina laite ja odota, kunnes tera on

taysin pysahtynyt ennen tyokalun irrotusta

tyokappaleesta.

Al4 kosketa teraa vilittdmasti kayton jilkeen, silla

se saattaa olla erittdin kuuma ja polttaa ihoa.

Al pyyhi laitteen jalustaa tinnerill, bensiinill3,

oljylla tai vastaavalla. Ne saattavat aiheuttaa

halkeamia jalustaan.

Kayta terid, joiden paksuus vastaa tyokalun

pyorimisnopeutta.

Jotkin materiaalit siséltavat kemikaaleja, jotka

voivat olla myrkyllisid. Huolehdi siitd, etta

polyn sisdadnhengittdminen ja ihokosketus
estetddn. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

Kayta aina tyostettavdan materiaalin

kayttotarkoituksen mukaan

polynaamaria/hengityssuojainta.

SAILYTA NAMA OHJEET.

jos kaytat

© N

10.

1.
12.

13.

14.

15.

16.

17.

18. ja

valittua

/AVAROITUS:

ALA anna tyokalun helppokiyttdisyyden tai
toistuvan  kayton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminly6t
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai tdmén kayttdohjeen

turvamaaraysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.
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TOIMINTOJEN KUVAUS

Axuomio:
Varmista aina ennen koneen saatdjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, ettd kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Sahaussyvyyden saataminen

Kuva1
Aseta tyOkalu tasaiselle pinnalle. Léysenna lukkovipu ja
alenna tydkalun runkoa, kunnes karki koskettaa tasaista

pintaa. Paina lukkovipu alas tydkalun rungon
lukitsemiseksi.
Alenna nyt pysaytinnapa, kunnes se oftaa

saatdkuusiopulttiin. Pysaytinnapaa voi liikuttaa nopeasti
painamalla pikasyottonappia alas. Nosta pysaytinnapaa
samalla pikasyéttdnappia alas painaen, kunnes haluttu
leikkaussyvyys on saavutettu. Leikkaussyvyys on sama,
kuin pysaytinnavan ja saatdkuusiopultin etdisyys.
Pysaytinnavan matka voidaan tarkistaa tydkalun
rungossa olevalla mitta-asteikolla (1 mm astejaoittain).
Tarkat syvyyssdadét voidaan saavuttaa kiertamalla
pysaytinnapaa (1,5 mm per kierros).

Leikkauksen ennalta maaratty syvyys voidaan nyt
saavuttaa I6ysaamalla lukkovipua ja alentamalla tyékalun
runkoa, kunnes pysaytinnapa ottaa saatdkuusiopulttiin.

AHuomio:
Koska liiallinen leikkaus voi ylikuormittaa moottoria
tai aiheuttaa tyokalun hallinnassa vaikeuksia,
leikkauksen syvyys ei saisi olla yli 20 mm
leikkausuurretta lapaistessa. Kun haluat leikata yli
20 mm:sia uurteita, tee monta lapaisya asteittain
syvemmilla terénasetuksilla.
Ala alenna nuppia liikaa. Tera tyontyy vaarallisesti
ulos.

Nupilla varustetulle tyokalulle

Kuva2

Tyo6kalun rungon ylempaa rajaa voi saataa kiertamalla
mutteria. Kun teran karked on vedetty takaisin
tarpeellista enemman verrattuna pohjalevyn pintaan,
kierré nuppia alentaaksesi ylarajaa.

Nailonmutterilla varustetulle tyokalulle

Kuva3

Ty6kalun rungon ylempaa rajaa voi saataa kiertamalla
nailonmutteria. Aléd alenna nailonmutteria likaa. Tera
tydntyy vaarallisesti ulos.

Pysaytinlohko

Kuva4

Pysaytinlohkossa on kolme saatdkuusiopulttia, joilla
voidaan nostaa tai laskea syvyytta 0,8 mm kierrosta kohti.
Voit helposti saavuttaa kolme eri leikkaussyvyyttd naita
saatékuusiopultteja kayttden joutumatta saatdmaan
pysaytinnapaa uudestaan.

Aseta syvin leikkaussyvyys alinta  kuusiopulttia
saatamallda  kohdassa ’Leikkaussyvyyden  saato”



annettujen ohjeiden mukaisesti. Sdada kahta muuta
kuusiopulttia, jos haluat saatéad leikkaussyvyyden

matalammaksi.  Kuusiopulttien ~ korkeuksien  erot
vastaavat leikkaussyvyyksien eroja.
Saada kuusiopulttien  korkeutta kiertamalla niita

ruuvitaltalla tai kuusioavaimella. Pysaytinlohko on myos
kateva, kun leikkaat uria asteittain syvemmilla
terdasetuksilla kolmessa vaiheessa.

Kytkimen kayttaminen
Tyokalulle ilman lukitusnappia

Kuva5

Anuomio:
Ennen tydkalun virtaan kytkemista tarkista aina,
ettd tyokalu on pois paalta.
Varmista, ettd akselilukko on vapautettu ennenkuin
kytkin on kytketty paalle.
Pida tydkalua lujasti
nujertaaksesi reaktio.
Kaynnista tyokalu siirtdmalla kytkinvipu l-asentoon (ON).
Pysayta tyokalu siirtdmalla kytkinvipu O-asentoon (OFF).
Lukituksen vapautusnapilla varustetulle tyokalulle

Kuvaé

/AHuomio:
Tarkista aina  ennen  tydkalun liittamista
virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.
Varmista, ettd akselilukko on vapautettu ennenkuin
kytkin on kytketty paalle.
Kaytd lukituksen vapautusnappia
tahattoman vetéamisen estamiseksi.
Tydkalun kaynnistamiseksi paina lukituksen
vapautusnappia alas ja veda liipaisinkytkimesta. Laite
pysaytetdan vapauttamalla liipaisinkytkin.

kun kytket sen pois,

liipaisinkytkimen

Nopeudensaatopyora
Ainoastaan mallille 3612C

Kuva7

Ty6kalun  nopeuden voi muuttaa  kiertdmalla
nopeudensaatopyoraa valittuun numeroon 1 ja 5 valilla.
Saavutat korkeamman nopeuden, kun kierrat pyoraa
numeron 5 suuntaan. Ja alhaisemman nopeuden voi
saavuttaa kiertdamalla py6éraa numeron 1 suuntaan.
Katso pyoran numeroasetuksen ja arvioidun tydkalun
nopeuden valisen suhteen taulukosta.

Taméan avulla voidaan valita ihanteellinen nopeus
optimaalisen materiaalin kasittelemiseen, esim. nopeuden
voi saataa sopivaksi materiaalille ja teran halkaisijalle.
Katso py6ran numeroasetuksen ja arvioidun tydkalun
nopeuden valisen suhteen taulukosta.

min’!
9 000
12 000
15 000
19 000
23 000

Luku

OB |WIN—=
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/AHuoMIO:

- Jos tyokalua kaytetaan jatkuvasti pitkdan matalalla

nopeudella, moottori ylikuormittuu aiheuttaen
tydkalun hairion.
Nopeussaadintad voi kadantda vain asentoon 5 tai
asentoon 1 ja saakka. Al& pakota sité asennon 5 tai
1 ohi, koska nopeudensaatétoiminto saattaa lakata
toimimasta.

KOKOONPANO

AHuomio:
Varmista aina ennen koneelle tehtavia toimenpiteita,
ettd kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.
Terdn kiinnitys ja irrotus
Kuva8
Anuomio:
Asenna tera hyvin. Kayta ainoastaan tydkalun
mukana toimitettuja kiintoavaimia. Loysa tai
ylikiristetty tera voi olla vaarallinen.
Kayta aina kiristysistukkaa, joka sopii terén akselin

halkaisijaan.
Ala Kirista kiristysistukan mutteria ilman terén
asetusta tai liitd pientd terdvartta ilman

kiristysistukan holkkia kayttaen. Kumpi tahansa voi

johtaa kiristysholkin kartion rikkoutumiseen.

Kaytd ainoastaan ylajyrsimen terid, jonka

enimmaisnopeus ei ylita ylajyrsimen

enimmaisnopeutta, kuten terdssa on merkitty.
Kiinnité tera taysin kiristysistukan kartion loppuun asti.
Paina akselinlukkoa pitadéksesi akselin paikallaan ja kayta
kiintoavainta kiristysistukan mutterin kiristdmiseksi. Kun
kaytat ylajyrsimen terid pienemmalla varsihalkaisijalla,
asenna ensin sopiva kiristysistukan holkki kiristysistukan
kartioon, asenna sitten tera ylhaalla kuvatulla tavalla.
Poistat terén painvastaisessa jarjestyksessa.

TYOSKENTELY

Kuva9

AHuomio:
Ennen toimintaa varmista aina, etta tydkalun runko
nousee automaattisesti ylarajaan ja tera ei tydnny
tyokalun pohjasta, kun lukkovipua on I16ysennetty.
Ennen toimintaa varmista aina, etta lastupoikkeutin
on asennettu kunnolla.
Aseta tyokalun alusta leikattavan tyokappaleen paalle
ilman, etta tera ottaa tydkappaleeseen. Kaynnista sitten
tydkalu ja odota, kunnes tera pyorii tdydellda nopeudella.
Liikuta tydkalun runkoa tyokappaleen pinnalla tasaisesti
eteenpain niin, ettd tydkalun pohja upotettuna ja edeten
tasaisesti, kunnes leikkaus on valmis.
Kun leikkaat reunoja, tydkappaleen pinnan tulisi olla
teran sy6ttésuunnan vasemmalla puolella.
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1. Tydkappale

2. Teran kiertosuunta

3. Tydkalun ylapuolelta katsottuna
4. Syéttdsuunta

HUOMAUTUS:

Tyokalun liilan nopea liikuttaminen eteenpain voi
aiheuttaa  huononlaatuisen  leikkauksen, tai
vahingoittaa teraa tai moottoria. Tydkalun liian hidas
likuttaminen eteenpdin voi polttaa ja pilata
leikkauksen. Sopiva syo6ttdaste riippuu teran koosta,
tyokappaleen tyypistéd ja leikkauksen syvyydesta.
Ennen varsinaista tydkappaleen tydstamistd, on
suositeltua tehda koeleikkaus lankunpalaseen.
Taman avulla naet tarkalleen milta leikkaus nayttaa,
seka voit my0s tarkastaa mittasuhteet.

Kun sovellat suoraa ohjainta tai jyrsinohjainta,
asenna se varmasti syottdsuunnan oikealla
puolella. Tama auttaa pitdmaan sitd samassa
tasossa tyokappaleen sivun kanssa.

Kuva10
Suoraohjain (vaihtoehtoinen lisdvaruste)

Kuva1l1

Suoraohjainta kaytetaan tehokkaasti suorien leikkauksien
tekoon viistoamisen tai urittamisen tapauksissa.

Kiinnitd suoraohjain ohjauspitimeen siipipultilla (B).
Kiinnité ohjauspidin tydkalun pohjassa oleviin aukkoihin
ja kiristd siipipultti  (A). Saataaksesi teran ja
suoraohjaimen valinen etaisyys, 16ysaa siipipultti (B) ja
kierrda  hienosaatéruuvia (1,5 mm per kierros).
Saavuttaessasi haluttu etéisyys, kirista siipipulttia (B)
varmistaaksesi suoraohjain paikoilleen.

Kuvai2

Suoraohjaimen voi levittda haluttuun mittaan kayttamalla
ohjaimessa olevia sopivia aukkoja lisdpuupalasen
kiinnittdmiseksi.

Kuva13

Kun kaytat halkaisijaltaan suurta teraa, kiinnita sellaisia
puupalasia suoraohjaimeen, joiden paksuus on yli 15
mm, estadksesi teran suoraohjaimeen iskeytymista.
Liikuta tyokalua leikatessa siten, ettd suoraohjain on
samassa tasossa tyokalun sivun kanssa.

Mallilankun ohjain
(vaihtoehtoinen lisavaruste)
Kuva14

Mallilankun ohjain tarjoaa hylsyn, jonka kautta tera
kulkee, sallien tydkalun kayton mallikaavan mukaan.
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Tyokalulle ilman lukituslevya
Asennat mallilankun ohjaimen [6ysaamalla tydkalun
pohjassa olevia ruuveja, kiinnittdmalla mallilankun
ohjaimen ja kiristdmalla ruuvit.

Kuva15

Lukituslevyllad varustetulle tyokalulle

Asennat mallilankun ohjaimen vetémalla lukituslevyn
vipua ja kiinnittdmalla mallilankun ohjaimen.

Kuva16

Varmista mallilankku tyOkappaleeseen. Aseta tydkalu
mallilankun paalle ja likuta tydkalua siten, etta
mallilankun ohjain liukuu mallilankun sivua pitkin.

Kuva17

HUOMAUTUS:

. Tyokappale leikataan hieman eri kokoiseksi, kuin
mallilankku. Ota lukuun (X) teradn ja mallilankun
ohjaimen valinen etaisyys. Etaisyys (X) voidaan
laskea seuraavaa yhtéloa kayttaen:

Etaisyys (X) = ( mallilankun ohjaimen ulkohalkaisija
- terén halkaisija) / 2

Jyrsinohjain (vaihtoehtoinen lisdvaruste)

Kuva18

Trimmaukset, huonekalujen vanereihin kaarevat leikkauksen
ja vastaavat voidaan tehdd helposti jyrsinsohjaimella.
Ohjaimen tela ajaa kaaria ja takaa hienon leikkauksen.
Kiinnitd jyrsinohjain ohjauspitimeen siipipultilla  (B).
Kiinnitéd ohjauspidin tydkalun pohjassa oleviin aukkoihin
ja kiristd siipipultti  (A). Saatdaksesi teréan ja
jyrsinohjaimen valinen etaisyys, 16ysaa siipipultti (B) ja
kierrd hienosaatéruuvia (1,5 mm per kierros).
Saatadksesi ohjaustelaa ylos tai alas, I6ysaa siipipultti
(C). Saadon jalkeen kirista siipipultti hyvin.

Kuva19

Liikuta tyokalua leikatessa siten, ettd ohjaimen tela
etenee tyokalun sivulla.

Kuva20
Polykansi (Lisavaruste)

Kuva21

Sovellutta tydkalua ylésalaisin Makitan ylajyrsinjalasinta
kayttaen.

Tama lisavaruste ehkaisee sahanpurun tydkalun lapi
menemisen sen ollessa nurin.
Sen kayttdd ei suositella
Suosittelemme kuitenkin,
painvastaisessa toimintatilassa.
Liita se kuvan osoittamalla tavalla.

normaaliasennossa.
ettd kaytat sita

Vilikappale (Lisavaruste)

Kuva22

Kun kaytat tydkalua painvastaisessa toimintatilassa
Makitan ylajyrsinjalasinta kayttaen, kayta valikappaletta.
Vaélikappale estda ylajyrsimen terdn tippumasta
istukkaan, kun vaihdat teraa.

Kiinnita valikappale kuvan osoittamalla tavalla.



Imurinpéan sarja (Lisdvaruste)
Tyokalulle ilman lukituslevya

Kuva23

Kéaytéa imurinpaata pdlynpoistoon. Kiinnitd imurinpaa
ty6kalun pohjaan kahdella ruuvilla.

Kuva24

Lukituslevylla varustetulle tyokalulle

Kuva25

Kaytd imurinpdatd polynpoistoon. Kiinnitd imurinpaa
nostamalla siind olevaa lukkovipua. Aseta imurinpaa
ty6kalun pohjaan siten, ettd sen yldosa ottaa tykalun
pohjassa olevaan koukkuun. Kiinnitd imurinpaassa
olevat kannattimet tydkalun edessa oleviin koukkuihin.
Paina lukkovipua alas tydkalun pohjaan.

Kuva26

Kiinnita sitten pélynimuri imurikarkeen.

Kuva27

Poista imurinpdd nostamalla siind olevaa lukkovipua.
Veda imurinkérki ulos tydkalun pohjasta samalla
peukalon ja sormen valissa kannattimia pitaen.

KUNNOSSAPITO

/AHuoMIO:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotdita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.
Ala koskaan kayta bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.
Hiiliharjojen vaihtaminen
Kuva28
Irrota ja tarkista hiiliharjat séanndllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida hiiliharjat
puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissdan. Molemmat
hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa. Kaytad vain
keskenaan samanlaisia hiiliharjoja.
Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

Kuva29

HUOMAUTUS:
Kun vaihdat nupin puolella olevat hiiliharjat, poista
nuppi ensin, ennenkuin ruuvaat harjapitimen kuvun
irti.
Anuowmio:
Kiinnité varmasti nuppi uudestaan uuden hiiliharjan
kiinnittdmisen jéalkeen.
Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset sekd muut huoltotoimet ja
saadét on jatettdvd Makitan valtuuttaman huollon
tehtavaksi kayttéden aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

Axuomio:
Naitd lisdvarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettavaksi tdssa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minkd tahansa  muun
lisdvarusteen tai —laitteen kayttaminen voi
aiheuttaa loukkaantumisvaaran. Kéayta
lisdvarusteita ja -laitteita vain niiden

kayttotarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.

Suora- & uramuototerat

Reunamuototerat

Levyntrimmaus terat

Suora ohjain

Jyrsinohjain

Ohjaimen pidin

Mallilankun ohjaimet

Mallilankun ohjaimen sovitin

Lukkomutteri

Kiristysholkin kartio 12 mm (1/2")

Kiristysholkki 6 mm, 8 mm, 10 mm

Kiristysholkki 3/8", 1/4"

Kiintoavain 8-24

Imurikarki sarja

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
ty6kalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.

Ylajyrsinterat

Suora tera
Kuva30
mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
1/2"
12
10 60 25
1/2"
8 8 60 25
6
8 50 18
1/4"
6
6 50 18
1/4"
"U"-uritus tera
Kuva31
mm
D L1 L2
6 6 50 18 3




"V"-uritus tera

Viistoamistera

Kuva32 Kuva40
mm mm
D A L1 L2 [ D A1 | A2 | L1 L2 | L3 c
1/4" 20 50 15 90° 30 12 30 20 55 12 | 20 4
30E 12"
Sinkkaustera
Kuva33 Kuvad1
mm mm
) A 1 2 o D A L1 L2 L3 [}
6 23 46 11 6 30°
158 8 14,5 55 10 35°
15SE 3/8" 6 20 50 13 5 45°
151 8 .
145 55 145 o 6 20 49 14 2 60
15LE 3/8"
112 2E 3;; . 12 50 9 30° Kayratera
Kuva42
Porakérjen upottama jyrsintera mm
Kuva34 D A1 | A2 | L1 L2 | L3 R
4R 12 30 20 55 12 | 20 4
mm 4RE 12"
L1 L2 L3
12 12 60 20 35 Kartiokayratera
35
60 20 Kuvad3
6 6 60 18 28
. . mm
Porakaérjen tuplasti upottama jyrsintera A L1 L2 R
Kuva35 6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
mm
D A L1 L2 L3 L4 . _ "
Kuulalaakerin upottava jyrsintera
6 6 70 40 12 14
Kuva44
Lovitusleikkuri
mm
Kuva36 D A L1 L2
6
mm v 10 50 20
D L1 L2 A
6 12 55 6 30 Kuulalaakerinen kulmanpyoristys tera
eE 12 Kuvad5
3 12 55 3 30
3E 1/2" mm
D A1 | A2 | L1 | L2 | L3 | R
Lankkuliitostera 6 15 8 37 7 35 | 3
Kuva37 6 21 8 40 10 | 35| 6
1/4" 21 8 40 10 | 35| 6
Kuva38
Kuulalaakerinen viistoamistera
mm
A1 A2 L1 L2 L3 Kuva46
12 38 27 61 4 20
mm
Kulmanpyodristys tera D Al A2 L1 L2 6
6
Kuva39 T 26 8 42 12 45°
mm 6 20 8 41 1 60°
D A1 | A2 | L1 | L2 | L3 R
25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
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Kuulalaakerinen kayratera

Kuva47
mm
D [ A1[A2 [A3 [ L1 [L2|L3
6 20 | 12 | 8 |40 | 10 |55 | 4
6 26 | 12 | 8 | 42 | 12 |45 | 7
Kuulalaakerinen kartiokayratera
Kuva48
mm
D | A1 | A2 | A3 | A4 | L1 | L2 | L3 | R
20 | 18 | 12 | 8 |40 | 10 | 55
6 | 26 |22 |12 | 8 |42 | 12| 5 | 5
Kuulalaakerinen suippokaaritera
Kuva49
mm
D A1 | A2 | L1 |L2 | L3 | Rl | R2
6 20 | 8 | 40 | 10 |45 | 25 | 45
6 26 | 8 | 42 |12 |45 | 3 6
Tupla-kuulalaakerinen kulmanpyoéristystera
Kuva50
mm
D A1 | A2 | A3 |L1 | L2 |L3 | R
SR 12 35 [ 27 [ 19 |70 | 11 | 35| 3
3RE 172"
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LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Aiztura balsts 10-3. Apstradajamais materials 19-3. Precizas regulé$anas skrive
1-2. Atrpadevéjpoga 10-4. Taisna griezuma sliede 19-4. Sparnskrave (B)
1-3. Regulésanas se$Skautnu bultskrave 12-1. Sparnskrave (A) 19-5. Sparnskriive (C)
1-4. Aiztura bloks 12-2. Sliedes tureklis 19-6. ApgrieSanas sliede
2-1. Rokturis 12-3. Precizas regulé$anas skrive 19-7. Sliedes veltnitis
3-1. Neilona uzgrieznis 12-4. Sparnskrave (B) 20-1. Urbis
3-2. Aiztura balsts 12-5. Taisna griezuma sliede 20-2. Sliedes veltnitis
3-3. Atrpadevéjpoga 13-1. Vairak ka 15 mm (5/8") 20-3. Apstradajamais materials
3-4. ReguléSanas se$Skautnu bultskrive 13-2. Taisna griezuma sliede 21-1. Plakani cilindriskas galvinas skrave
3-5. Aiztura bloks 13-3. Koksne 21-2. Putek|sargs
3-6. Bloké3anas svira 15-1. Sablona sliede 22-1. letvara uzgrieznis
4-1. Aiztura balsts 15-2. Skrave 22-2. letvara konuss
4-2. Se$Skautnu bultskrive 15-3. Pamatnes plaksne 22-3. Starplika
4-3. Aiztura bloks 16-1. Sablona sliede 23-1. Vakuuma galvina
5-1. Sledzis 16-2. Bloké3anas plaksnes svira 24-1. Vakuuma galvina
6-1. AtblokéSanas poga 17-1. Urbis 24-2. Skrives
6-2. Sledza mélite 17-2. Pamatne 25-1. Vakuuma galvina
7-1. Atruma regulésanas skala 17-3. Sablons 26-1. Atbalsts
8-1. Uzgrieznu atsléga 17-4. Apstradajamais materials 26-2. Blokésanas svira
8-2. Varpstas blokétajs 17-5. Attalums (X) 28-1. Robezas atzime
8-3. Blokésanas svira 17-6. Sablona sliedes aréjais diametrs 29-1. Sukas turekla vaks
9-1. Skaidu novirzitajs 17-7. Sablona sliede 29-2. Rokturis
10-1. Padeves virziens 19-1. Sparnskrave (A) 29-3. Skruvgriezis
10-2. Uzgala grieSanas virziens 19-2. Sliedes tureklis
SPECIFIKACIJAS
Modelis 3612 | 3612C
letvara spilpatronas jauda 12 mm jeb 1/2"
legremdésanas jauda 0-60 mm
Tuk$gaitas atrums (min*) 22 000 | 9000 - 23 000
Kopéjais garums 297 mm (324 mm ar rokturi)
Pamatnes diametrs 160 mm
Neto svars 57 kg | 5,8 kg
Drogibas klase 8y

« D&| misu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
« Svars atbilstoSi EPTA-Procedure 01/2003

ENE010-1
Paredzéta lietosana
Sis darbariks ir paredzéts koka, plastmasas un lidzigu
materialu lTdzenai apzagésanai un profilésanai.

ENF002-2
Stravas padeve
Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarSo
izolaciju, tadé|] to var izmantot ari, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.
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ENF100-1
Ir paredzéts baro$anai no zemsprieguma elektribas
tikliem ar spriegumu no 220 V lidz 250 V.

leslédzot elektriskas ierices rodas sprieguma fluktuacija.
Sis ierices darbina$ana nelabvéligajos elektropadeves
apstaklos var pasliktinat citu iekartu darbibu. Ja
baro$anas tikla pilna pretestiba ir mazaka par 0,32
Omiem, var uzskatit, ka negativu efektu nebds.
Elektrotikla kontaktligzdai, kurai ir pievienota &1 ierice,
jabat aizsargatai ar droSinatdju vai slégiekartu ar
iedarboSanas aizkavi.



ENG905-1
Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna Iimenis ir noteikts saskana ar
EN60745:

Modelis 3612

Skanas spiediena limenis (Lya): 86 dB (A)
Skanas jaudas limenis (Lwa): 97 dB (A)
Neskaidriba (K) : 3 dB (A)

Modelis 3612C

Skanas spiediena Iimenis (Lya): 84 dB (A)
Skanas jaudas limenis (Lwa): 95 dB (A)
Neskaidriba (K) : 3 dB (A)

Lietojiet ausu aizsargus

ENG900-1
Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:

Modelis 3612

Darba rezims: dzilu rievu frézé$ana vidéja blivuma
kokskiedru platné (mediopana)

Vibracijas emisija (an) : 3,0 m/s?

Neskaidriba (K) : 1,5 m/s?

Modelis 3612C

Darba rezims: dzilu rievu frézéSana vidéja blivuma
kokskiedru platné (mediopana)
Vibracijas emisija (an) : 2,5 m/s?
Neskaidriba (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vertiba noteikta
atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var izmantot
iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.

/\BRIDINAJUMS:

Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var at$kirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmantoSanas veida.

Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos darba
apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas cikla
posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuk$gaita, ka art palaides
laiku).
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ENH101-15
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Més, uznemums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Frézmasina / Elektroniska frézmasina
Modela nr../ Veids: 3612,3612C
ir sérijas razojums un
Atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:

2006/42/EC
Un tas raZzots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:

EN60745
Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
Eiropa -

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Visparéjie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi
BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridinajumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijumu neievéroS$anas gadijuma var rasties
elektriskds stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinajumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities

turpmak.
GEB018-4

DROSIBAS BRIDINAJUMI
FREZMASINAS LIETOSANAI

1.  Turiet mehanizéto darbariku aiz izolétajam
satverSanas virsmam, jo griezéjs var
saskarties ar savu vadu. Pargriezot vadu, kura ir
strava, visas mehanizéta darbarika aréjas metala
virsmas var vadit strdvu un radit elektriskas
stravas trieciena risku lietotajam.

Izmantojiet spailes vai kada cita praktiska
veida nostipriniet un atbalstiet apstradajamo
materialu uz stabilas platformas. Turot



materidlu ar roku vai pie sava kermena, tas ir
nestabila stavokli, un jis varat zaudét kontroli par
to.

ligstosa darba laika lietojiet ausu aizsargus.
Ar uzgaliem rikojieties loti uzmanigi.

Pirms sakt darbu uzmanigi parbaudiet, vai
uzgalim nav plaisu vai bojajumu. leplaisajusu
vai bojatu uzgali nekavéjoties nomainiet.
Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu
parbaudiet, vai apstradajama materiala nav
naglas, un tas iznemiet.

Stingri turiet darbariku ar abam rokam.

Turiet rokas talu no rotéjosam dajam.

Pirms sledza ieslegSanas parliecinieties, vai
uzgalis nepieskaras apstradajamam
materialam.

Pirms sakt darbariku lietot ar apstradajamo
materialu, neilgi darbiniet to bez slodzes.
Pievérsiet uzmanibu vibracijai vai svarstibam,
jo tas var liecinat par nepareizi uzstaditu
uzgali.

Pievérsiet uzmanibu uzgala
virzienam un pievades virzienam.
Neatstajiet ieslegtu darbariku. Darbiniet
darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.

Pirms darbarika iznemsanas no apstradajama
materiala vienmér izslédziet darbariku un
pagaidiet, kamér uzgalis pilniba apstajas.
Nepieskarieties uzgalim tilit péc darba
veikSanas; tas var bat |oti karsts un var
apdedzinat adu.

Neuzmanibas dé] nenosmeéréjiet darbarika
pamatu ar $kidinataj benzinu, ellu vai
hdzigam vielam. Tas var radit plaisas
darbarika pamata.

Izmantojiet uzgalus ar pareizo kajinas
diametru, kas piemérots darbarika atrumam.
Dazi materiali satur kimiskas vielas, kuras var
bat toksiskas. lzvairieties no puteklu
ieelpoSanas un to nok|iSanas uz adas.
levérojiet materiala piegadataja drosibas
datus.

Vienmér izmantojiet materialam un konkrétam
gadijumam piemérotu putek]u
masku/respiratoru.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantoSanas), rapigi ievérojiet urbSanas drosibas
noteikumus §im izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai $is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéro$anas gadijuma var gut smagas
traumas.

hw

N

10.

11. grieSanas

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
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FUNKCIJU APRAKSTS

/AAuzmMANIBU:
Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas.

Zagesanas dziluma reguléSana

Att.1

Novietojiet darbariku uz plakanas virsmas. Atlaidiet
blokéSanas sviru un nolaidiet darbarika korpusu, lTdz uzgalis
pieskaras plakanajai virsmai. Nospiediet blokéSanas sviru
virziena uz leju, lai nobloketu darbarika korpusu.

Tagad nolaidiet aiztura balstu, Idz tas saskaras ar
reguléSanas se$skautnu bultskrdvi. Aiztura balstu var
atri parvietot, nospiezot atrpadevéjpogu. Nospiezot
atrpadevéjpogu, paceliet aiztura balstu, Idz sasniedzat
vélamo frézéSanas dzilumu. FrézéSanas dzilums ir
vienads ar attalumu no aiztura balsta I1dz reguléSanas
seS§Skautnu bultskrivei.  Aiztura balsta gajienu var
parbaudtt, izmantojot skalu (regulé$anas iedala - 1 mm)
uz darbarika korpusa. Loti precizu frézéSanas dzilumu
var noregulét, pagriezot aiztures balstu (1,5 mm, ja
pagriezat vienreiz).

Tagad iepriek$ noteikto frézéSanas dzilumu var iegat,
atlaizot blokéSanas sviru un nolaizot darbarika korpusu,
[dz aiztura balsts saskaras ar noreguléSanas
sesskautnu bultskravi.

/AuzmANiBU:
Ta ka parmérigas frézéSanas rezultata var izraisit
dzinéja parslodzi vai darbariku var bat grati vadit,
frézejot rievas, frézéSanas dzilums viena reizé
nedrikst bat lielaks par 20 mm. Ja vélaties rievas
griezt dzilak par 20 mm, dariet to vairakas reizes ar
arvien lielaka uzgala dziluma uzstadijumiem.
Nenolaidiet rokturi parak zemu. Uzgalis bistami
izvirzisies uz aru.

Darbarikam ar rokturi

Att.2

Pagriezot rokturi, var noregulét darbarika korpusa
aug$éjo robezu. Ja uzgala gals ir ievilkts talak neka
nepiecieSams attieciba pret pamatnes plaksnes virsmu,
pagrieziet rokturi, lai samazinatu aug$éjo robezu.
Darbarikam ar neilona uzgriezni

Att.3

Darbarika aug$éjo robezu var noregulét, pagriezot
neilona uzgriezni. Nenolaidiet neilona uzgriezni parak
zemu. Uzgalis bistami izvirzisies uz aru.

Aiztura bloks

Att.4

Aiztura blokam ir trs regulé$anas se$skautnu bultskrives,
kas viena pagrieziena laika paaugstinds vai pazeminas
par 0,8 mm. lespéjams viegli iegit tris dazadus griezuma
dzilJumus, izmantojot reguléSanas seSSkautnu bultskrives,
bez aiztura balsta parregulésanas.



Noreguléjiet zemako se$Skautnu bultskravi, lai iegatu
lielako griezuma dzilumu, veicot darbibas, kas noraditas
sadala ,Griezuma dziluma reguléSana”. Noreguléjiet
abas paréjas sesSkautnu bultskraves, lai iegutu seklakus
griezuma dzilumus. So se$8kautnu bultskriivju garuma
atSkiribas ir tadas pasas ka griezuma dziluma atskiribas.
Lai noregulétu se$Skautnu bultskrivju augstumu,
pagrieziet seSSkautnu bultskriives ar skravgriezi vai
uzgrieznu atslégu. Aiztura bloks arT ir piemérots, lai
iegdtu tris griezumus ar pakapeniski dzilakiem uzgala
iestattjumiem, kad griez dzilas rievas.

Sledza darbiba
Darbarikam bez atblokéSanas pogas

Att.5

/AuzMANIBU:
Pirms darbarika pievieno$anas baro$anas avotam
parbaudiet, vai tas ir izslégts.
Pirms slédza ieslégS8anas parliecinieties,
varpstas blokétajs ir atlaists.
Izslédzot darbariku, turiet to stingri, lai parvarétu ta
reakciju.
Lai iedarbinatu darbariku, parvietojiet slédza sviru | (ON)
(ieslégts) stavoklii. Lai apturétu darbariku, parvietojiet
slédza sviru O (OFF) (izslégts) stavoklr.
Darbarikam ar atbloké$anas pogu

Att.6

/AAUzMANIBU:

. Pirms  instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavokln, kad tiek atlaista.
Pirms slédza ieslégSanas parliecinieties,
varpstas blokétajs ir atlaists.

Lai nepielautu slédza mélites nejauSu nospieSanu,

darbariks ir aprikots ar blokéSanas pogu.

Lai iedarbinatu darbariku, nospiediet blokéSanas pogu

un pavelciet slédza meéliti. Lai apturétu darbariku,

atlaidiet slédza méltti.

vai

vai

Atruma regulésanas skala
Tikai modelim 3612C

Att.7

Lai izmainttu darbarika atrumu, regulé$anas ciparripa ir
jauzstada viena no stavokliem, kuri ir apziméti ar
cipariem no 1 Iidz 5.

Lai palielinatu atrumu, ciparripa ir japagriez cipara 5 virziena.
Lai samazinatu atrumu, ta ir japagriez cipara 1 virziena.
Tadejadi iespéjams izveléties vispiemérotako atrumu, lai
apstradatu materialu péc iespé&jas labak, tas ir, atrumu
var noregulét ta, lai tas atbilstu materialam un uzgala
diametram.

Saistibu starp cipara iestatjumu uz ciparripas un
aptuveno darbarika grieSanas atrumu skatiet Sai tabula.

41

Cipars min '
1 9000
2 12 000
3 15 000
4 19 000
5 23 000
AuzmANIBU:

Ja darbariku regulari ilgsto$i darbinasiet ar mazu
atrumu, dzingjs parkarsis, tadéjadi sabojajot
darbariku.

Atruma regulé$anas skala var tikt griezta tikai no 1
lidz 5. Neméginiet ar spéku to pagriezt talak, ta
varat sabojat instrumentu.

MONTAZA

/AAuzmMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Uzgala uzstadiSana vai nonemsana
Att.8

/AuzMANIBU:
Uzstadiet uzgali drosa veida. Vienmér izmantojiet
tikai darbartkam paredzéto uzgrieznu atslégu.
Valigs vai parak ciesi nostiprinats uzgalis var bat
bistams.
Vienmér izmantojiet ietvaru, kas atbilst uzgala kata
diametram.
Nepieskravéjiet ietvara uzgriezni, ja nav ievietots
uzgalis, un neuzstadiet neliela kata uzgalus, ja
netiek izmantota ietvara uzmava. Pretéja gadijuma
ietvara konuss saluzis.
Izmantojiet tikai tadus frézes uzgalus, kuru
maksimalais atrums, ka noradits uz uzgala,
parsniedz frézes maksimalo atrumu.
levietojiet uzgali ietvara konusa idz galam. Nospiediet
varpstas blokétaju, lai varpsta nekustétos, un izmantojiet
uzgrieznu atslégu, lai ciesi pieskravétu ietvara uzgriezni.
Ja izmantojat frézes uzgalus ar mazaku kata diametru,
vispirms ievietojiet attiecigo ietvara uzmavu ietvara
konusa un tad uzstadiet uzgali, k& minéts ieprieks.

Lai nonemtu wuzgali, izpildiet iepriek§ aprakstito
uzstadi$anas procediru apgriezta seciba.
EKSPLUATACIJA
Att.9
/AuzmANiBU:
Pirms ekspluatacijas vienmér parbaudiet, vai
darbarika korpuss automatiski pacelas Idz

aug$éjai robezai un vai uzgalis nav izvirzijies no
darbarika pamatnes, ja bloké$anas svira ir atlaista.
Pirms ekspluatacijas vienmér parbaudiet, vai
skaidu novirzitajs ir uzstadits pareizi.



Uzstadiet darbarika pamatni uz apstradajama materiala,
lai varétu griezt, uzgalim nepieskaroties. Tad ieslédziet
darbariku un nogaidiet, kamér uzgalis darbojas ar pilnu
jaudu. Nolaidiet darbarika korpusu un parvietojiet
darbariku uz priek$u virs apstradajamas dalas virsmas,
turot ta pamatni viena ITmenTt ar virsmu un I€ni virzot to uz
priek$u, lidz frézéSana ir pabeigta.

Apgriezot malas, apstradajama materiala virsmai ir jabat
uzgala kreisaja pusé padeves virziena.
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1. Apstradajamais materials

2. Uzgala grieSanas virziens

3. Skatoties no darbarika aug$puses
4. Padeves virziens

PIEZIME:

- Jadarbariku virzisiet uz priekSu parak atri, iegusiet
sliktu griezuma kvalitati vai sabojasiet ierices uzgali
vai dzingju. Ja darbariku virzisiet uz priekSu parak
leni, sadedzinasiet vai sabojasiet griezumu.
Pareizais padeves atrums ir atkarigs no uzgala
izméra, apstradajama materiala veida un griezuma
dziluma. Pirms uzsakat griezt realu apstradajamo
materialu ieteicams veikt parauga griezumu,
izmantojot atgriezuma gabalu. Tadéjadi bas precizi
redzams, ka griezums izskatisies, ka arT bas
iesp&jams parbaudit izmérus.
Izmantojot taisna griezuma sliedi vai apgrieSanas
sliedi, uzstadiet to ta, lai td batu padeves virziena
labaja pusé. Tadéjadi varésiet to saglabat viena
[imenT ar apstradajama materiala malu.

Att.10

Taisna griezuma sliede (papildpiederums)

Att.11

Taisna griezuma sliede ir noderiga taisniem griezumiem,
veidojot noskélumus vai rievas.

Ar sparnskravi (B) pieskravéjiet taisna griezuma sliedi uz
sliedes turekla. levietojiet sliedes turekli darbarika
pamatnes caurumos un pieskravéjiet sparnskravi (A). Lai
regulétu attalumu starp uzgali un taisna griezuma sliedi,
atskravéjiet sparnskrivi (B) un pagrieziet precizas
reguléSanas skravi (1,5 mm, ja pagriezat vienreiz).
Kad vélamais attalums panakts, pieskravéjiet
sparnskravi (B), lai nostiprinatu taisna griezuma sliedi tai
paredzétaja vieta.

Att.12

Ja vélaties, lai vélamajiem izmériem batu lielaka taisna
griezuma sliede, izmantojiet értos sliedes caurumus, lai
ar bultskrivém pieskrivétu papildu koka gabalus.
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Att.13

Ja izmantojat uzgali ar lielu diametru, piestipriniet koka
gabalus pie taisnad griezuma sliedes, kuras biezums ir
vairak neka 15 mm, lai nepielautu uzgala saskar$anos ar
taisna griezuma sliedi.

Veicot grieSanas darbu, parvietojiet darbariku, saglabajot
taisnd griezuma sliedi viena limeni ar apstradajama
materiala malu.

Sablona sliede (papildpiederums)

Att.14

Sablona sliedei ir uzmava, caur kuru virzas uzgalis,
tadéjadi darbariku iesp&jams lietot ar Sablona paraugiem.
Darbarikam bez blokéSanas plaksnes

Lai uzstaditu Sablona sliedi, atskravéjiet darbarika
pamatnes skrives, ievietojiet Sablona sliedi un tad
pieskraveéjiet skraves.

Att.15

Darbarikam ar blokésanas plaksni

Lai uzstaditu Sablona sliedi, pavelciet blokéSanas
plaksnes sviru un ievietojiet Sablona sliedi.

Att.16
Pie apstraddjama materiala piestipriniet Sablonu.
Novietojiet darbariku uz $ablona un parvietojiet to ar
Sablona sliedi uz prieksu, virzot gar Sablona malu.
Att.17
PIEZIME:
Apstradajamais materials tiks griezts nedaudz
atskiriga no $ablona izméra. Pielaujiet attalumu (X)
starp uzgali un Sablona sliedes arpusi. Attalumu (X)
iespéjams aprékinat ar S$ada vienadojuma
palidzibu:
Attalums (X) = (Sablona sliedes aréjais diametrs -
uzgala diametrs) / 2

ApgrieSanas sliede (papildpiederums)

Att.18

Ar apgrieSanas sliedi iesp&jams viegli veikt apgrieSanu,
lokveida griezumus mébelu apdaré un [1dzigas darbibas.
Sliedes veltnitis veido loku un nodroSina precizu
griezumu.

Ar sparnskravi (B) pieskravéjiet apgrieSanas sliedi uz
sliedes turekla. levietojiet sliedes turekli darbarika
pamatnes caurumos un pieskraveéjiet sparnskravi (A). Lai
regulétu attdlumu starp uzgali un apgrieSanas sliedi,
atskrlivéjiet sparnskrivi (B) un pagrieziet precizas
reguléSanas skravi (1,5 mm, ja pagriezat vienreiz).
Reguléjot sliedes veltniti augSup vai lejup, atskravéjiet
sparnskravi (C). Péc reguléSanas cieSi pieskravéjiet
visas sparnskraves.

Att.19

Veicot grieSanas darbu, parvietojiet darbariku, virzot
sliedes veltniti gar apstradajama materiala malu.



Att.20
Putek]|u aizsargs (papildpiederums)

Att.21

Tas ir piemérots, ja ekspluatéjiet darbariku apgriezta
stavoklt ar Makita frezmasinas stativu.

Sis piederums nelauj skaidam iek|dt darbarika, kad tas
atrodas apgriezta stavoklr.

To nav ieteicams izmantot, ja darbariks atrodas parasta
stavokll. Tomér més iesakam to lietot apgriezta rezZima.
Uzstadiet to, ka attélots ziméjuma.

Starplika (piederums)

Att.22

Ekspluatéjot darbariku apgriezta stavokii ar Makita
frézmasinas stativu, lietojiet starpliku.

Starplika nelauj frézes uzgalim iek|at spilpatrona,
nomainot $o uzgali.

Uzstadiet starpliku, ka attélots ziméjuma.

Vakuuma galvinas komplekts (piederums)
Darbarikam bez blokéS$anas plaksnes

Att.23

Izmantojiet vakuuma galvinu putek|u atstknéSanai. Ar
divam skrdvém pieskravéjiet vakuuma galvipu uz
darbarika pamatnes.

Att.24

Darbarikam ar blokéSanas plaksni

Att.25

Izmantojiet vakuuma galvinu putek|u atsdknéSanai. Lai

uzstaditu vakuuma galvinu, paceliet tas blokéSanas sviru.

Novietojiet vakuuma galvinu uz darbarika pamatnes ta,
lai tas aug$éja dala aizkertos aiz darbarika pamatnes
aka. levietojiet vakuuma galvinas balstus akos, kas
atrodas darbarika pamatnes priekSpusé.

Spiediet blokésanas sviru lejup uz darbarika pamatni.
Att.26

Tad pie vakuuma galvinas pievienojiet putek|sicéju.
Att.27

Lai nonemtu vakuuma galvinu, paceliet blokéSanas sviru.

Izvelciet vakuuma galvinu no darbarika pamatnes, turot
balstus starp TkSki un citu pirkstu.

APKOPE

/AuzMANIBU:

. Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.

Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

at$kaiditaju, spirtu vai lidzigus $kidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.
Ogles suku nomaina

Att.28
Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas Iidz robezas atzimei, nomainiet tas.
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Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet sukas turek|a vacinus ar skrivgrieza palidzibu.
Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.

Att.29

PIEZIME:
Nomainot ogles suku, kas atrodas roktura pusé,
pirms sukas turekla vaka noskriivéSanas vispirms
nonemiet rokturi.
/AuzmANiBU:
Péc jaunas ogles sukas ievietoSanas obligati
uzstadiet turekli atpakal.
Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

/AuzmANiBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmantoSana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizadka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
Taisna griezuma un rievu veidoSanas uzgali
Malu veido$anas uzgali
Laminéti apgrieSanas uzgali
Taisna griezuma sliede
ApgrieSanas sliede
Sliedes tureklis
Sablona sliedes
Sablona sliedes adapters
Kontruzgrieznis
letvara konuss, 12 mm (1/2 collas)
letvara uzmava, 6 mm, 8 mm, 10 mm
letvara uzmava, 3/8 collas, 1/4 collas
Uzgrieznu atsléga 8-24
Vakuuma galvinas komplekts

PIEZIME:
Dazi saraksta noradttie izstradajumi var bat ieklauti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstis var bat atskirigi.



Frézes uzgali
Taisna griezuma uzgalis

Att.30
mm
D A L1 L2
6 20 50 15
114"
12 12 60 30
172"
12
10 60 25
172"
8 8 60 25
6 8 50 18
114"
6 6 50 18
114"
"U" veida rievas uzgalis
Att.31
mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
"V" veida rievas uzgalis
Att.32
mm
D A L1 L2 0
14" 20 50 15 90°
Bezdeligastes veida uzgalis
Att.33
mm
D A L1 L2 [}
158 8 14,5 55 10 35°
15SE 3/8"
151 8 o
14,5 55 14,5 23
15LE 3/8"
12 8 12 50 9 30°
12E 3/8"

Urbja smailes vienlimena apgrieSanas uzgalis

Att.34
mm
A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
60 20 35
6 6 60 18 28

Urbja smailes dubultas vienlimena apgrieSanas

uzgalis
Att.35
mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14

Rievu fréze
Att.36
mm
D L1 L2 A
6 12 55 6 30
6E 12"
3 12 55 3 30
3E 172"
Délu savienoSanas uzgalis
Att.37
Att.38
mm
D A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 20
Stira noapalos$anas uzgalis
Att.39
mm
D A1 ] A2 L1 L2 [ L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Noskéeluma uzgalis
Att.40
mm
D A1 | A2 | L1 L2 | L3 c
30 12 30 20 | 55 12 | 20 4
30E 12"
Att.41
mm
D A L1 L2 L3 [}
6 23 46 1" 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Velvéjuma uzgalis
Att.42
mm
D Al | A2 | L1 L2 | L3 R
4R 12130 | 20 | 55 | 12 | 20 | 4
4RE 172"

ledobuma velvéjuma uzgalis

Att.43
mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
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Lodisu gultnu vienlimena apgrieSanas uzgalis

Att.44
mm
D A L1 L2
6 10 50 20
114"

Lodisu gultnu stiira noapalo$anas uzgalis

Att.45
mm

D Al | A2 [ L1 | L2 L3 | R

6 15 8 37 7 [ 35] 3

6 21 8 4 | 10 | 35| 6

1/4" 21 8 4 | 10 [ 35| 6
Lodi$u gultnu noskéluma uzgalis
Att.46

mm

D A1 A2 L1 L2 [}

6 26 8 42 12 45°

1/4"

6 20 8 41 1 60°
Lodi$u gultnu noapalosanas uzgalis
Att.47

mm

D |A1[A2 A3 L1 [L2 [L3

6 20 |12 | 8 |40 | 10 |55 | 4

26 12 8 42 12 | 45 7

Lodisu gultnu iedobuma velvéjuma uzgalis

Att.48
mm
D A1 | A2 | A3 | A4 | L1 L2 | L3 R
20 18 12 8 40 10 55
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Lodisu gultnu romiesu stila velvéjuma uzgalis

Att.49
mm
D At |A2 [ L1[L2 |L3 | Rl | R2
6 20 | 8 | 40 | 10 |45 | 25 | 45
6 26 | 8 | 42 |12 |45 | 3 | 6

Dubultais lodi$u gultnpu stiira noapalosanas uzgalis

Att.50
mm
D A1 | A2 | A3 L1 | L2 |L3 | R
SR 12 35 [ 27 |19 |70 | 11 | 35| 3
3RE 172"
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LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1. Stabdiklio strypas 10-3. Ruosinys

1-2. Greito tiekimo mygtukas 10-4. Tiesusis kreiptuvas

1-3. Sesiakampis reguliavimo varztas 12-1. Sparnuotasis varztas (A)
1-4. Stabdiklio blokas 12-2. Kreiptuvo laikiklis

2-1. Rankenélé 12-3. Tikslaus reguliavimo varztas
3-1. Nailoniné verzlé 12-4. Sparnuotasis varztas (B)
3-2. Stabdiklio strypas 12-5. Tiesusis kreiptuvas

3-3. Greito tiekimo mygtukas 13-1. Daugiau nei 15 mm (5/8")
3-4. Sesiakampis reguliavimo varztas 13-2. Tiesusis kreiptuvas

3-5. Stabdiklio blokas 13-3. Medis

3-6. Fiksavimo svirtelé 15-1. Lekalo kreipiklis

4-1. Stabdiklio strypas 15-2. Varztas

4-2. Sesiakampis varztas 15-3. Pagrindo ploksté

4-3. Stabdiklio blokas 16-1. Lekalo kreipiklis

5-1. Jungiklio svirtis 16-2. Fiksavimo plokstés svirtelé
6-1. Atlaisvinimo mygtukas 17-1. Graztas

6-2. Jungiklio spraktukas 17-2. Pagrindas

7-1. Greicio reguliavimo diskas 17-3. Lekalas

8-1. VerZliaraktis 17-4. Ruosinys

8-2. ASies fiksatorius 17-5. (X) atstumas

8-3. Fiksavimo svirtelé 17-6. Lekalo kreiptuvo iSorinis skersmuo
9-1. Skiedry kreiptuvas 17-7. Lekalo kreipiklis

10-1. Tiekimo kryptis 19-1. Sparnuotasis varztas (A)

19-3. Tikslaus reguliavimo varztas
19-4. Sparnuotasis varztas (B)
19-5. Sparnuotasis varztas (C)
19-6. Profiliavimo kreiptuvas
19-7. Kreipiamoji liniuoté

20-1. Graztas

20-2. Kreipiamoji liniuoté

20-3. Ruosinys

21-1. Varztas su praplatinta galvute
21-2. Gaubtelis nuo dulkiy

22-1. |vorés verzlé

22-2. |vorés kugis

22-3. Skétiklis

23-1. Vakuuminé galvuté

24-1. Vakuuminé galvuté

24-2. VarZtai

25-1. Vakuuminé galvuté

26-1. Atrama

26-2. Fiksavimo svirtelé

28-1. Ribos Zymé

29-1. Sepetélio laikiklio dangtelis
29-2. Rankenélé

29-3. Atsuktuvas

10-2. Grazto sukimosi kryptis

19-2. Kreiptuvo laikiklis

SPECIFIKACIJOS
Modelis 3612 | 3612C
|vorés kumstelinio griebtuvo dydis 12 mm arba 1/2"
Panardinimo dydis 0-60 mm
Greitis be apkrovos (min‘1) 22 000 | 9000 - 23 000
Bendras ilgis 297 mm (324 mm su rankenéle)
Pagrindo skersmuo 160 mm
Neto svoris 57 kg | 5,8 kg
Saugos klase =]

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE010-1
Paskirtis
Sis jrankis skirtas medienos, plastmasés ir panasiy
medziagy apdailinimui ir profiliavimui.

ENF002-2
Maitinimo Saltinis
Sj jrankj reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio, kurio
ftampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny ploksteléje;
galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés maitinimo
Saltin. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali biti naudojami
prijungus prie elektros lizdi be ateminimo laido.
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ENF100-1
Skirtas vieSosioms skirstomosioms zemos jtampos
sistemoms tarp 220 V ir 250 V.

Elektriniy jrenginiy jjungimas sukelia jtampos svyravimus.
Sio jrenginio naudojimas nepalankiomis elektros tinklo
salygomis gali daryti jtakg kitos jrangos darbui. Kai
pilnutiné jéjimo varza yra lygi ar mazesné negu 0,32 omy,
galima manyti, kad nebus jokio neigiamo poveikio. Siam
jrankiui naudojamas elektros tinklo lizdas turi bati
apsaugotas saugikliu arba apsauginiu grandinés
nutraukikliu su léto suveikimo charakteristika.



ENG905-1
TriukSmas
TipiSkas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN60745:

Modelis 3612

Garso slégio lygis (Lya): 86 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 97 dB (A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Modelis 3612C

Garso slégio lygis (Lya): 84 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 95 dB (A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas

ENG900-1
Vibracija

Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745:

Modelis 3612

Darbo rezimas : grioveliy pjovimas MDF rezimu
Vibracijos emisija (an) : 3,0 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s?

Modelis 3612C

Darbo rezimas : grioveliy pjovimas MDF rezimu
Vibracijos emisija (an) : 2,5 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodq ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bati naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

A[SPEJIMAS

FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.

Siekiant apsaugoti operatoriy, bdatinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdZiui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis yra
iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).
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ENH101-15
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrove, buadami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita"” mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Freza / Elektroniné freza
Modelio Nr./ tipas: 3612,3612C
priklauso serijinei gamybai ir
Atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
Ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN60745
Technine dokumentacijg saugo masy jgaliotasis atstovas
Europoje, kuris yra:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England (Anglija)

Siuos standartus arba

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

ISPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smagj,
gaisrg ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

GEB018-4

ISPEJIMAI DEL FREZOS
SAUGOS

Laikykite elektrinj jrankj uz izoliuoty, laikymui
skirty viety, nes pjoviklis gali uzkliudyti savo
paties laida. |pjovus ,gyva“ laidg, jtampa gali bati
perduota neizoliuotoms metalinéms elektrinio
jrankio dalims ir operatorius gali gauti elektros
smagj.

Ruosinj ant stabilios platformos tvirtinkite
spaustuvais arba kitais parankiais budais.
Laikant ruo$inj rankomis arba atrémus | save, jis
néra stabilus — galite prarasti kontrole.



3. Jei ketinate dirbti ilgai, naudokite klausos
apsaugines priemones.

4.  Su graztais elkités labai atsargiai.

5. Prie§ naudodami patikrinkite grazta, ar néra
itradkimy ar pazeidimy. Nedelsdami pakeiskite
itrikusj arba pazeista grazta.

6. Nepjaukite viniy. Prie$ dirbdami apzidrékite
ruosinj ir iSimkite visas vinis.

7.  Laikykite jranki tvirtai abiem rankomis.

8. Laikykite rankas toliau nuo sukamuyjy daliy.

9. PrieS jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar
graztas neliecia ruosinio.

10. Pries naudodami jrankj su ruoSiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Jei
pastebésite vibracija arba klibéjima, tai gali
rodyti, kad graztas netinkamai jstatytas.

11. Atkreipkite démesj j grazto sukimosi kryptj ir
tiekimo krypt;.

12. Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

13. Prie§ iStraukdami jrankj i$ ruoSinio, batinai
iSjunkite ir palaukite, kol graztas visiskai
sustos.

14. Nelieskite grazto iSkart po naudojimo; jis gali
bati itin karstas ir nudeginti oda.

15. Saugokités, kad neiSteptuméte jrankio
pagrindo skiedikliu, benzinu, alyva ir pan. Jie
gali jskelti jrankio pagrinda.

16. Naudokite reikiamo skersmens antgalius,
tinkamus pagal jrankio greitj.

17. Kai kuriose medziagose esama cheminiy
medziagy, kurios gali bati nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir
nesiliestuméte oda. Laikykités medziagy
tiekéjo saugos duomenimis.

18. Atsizvelgdami j apdirbama medziaga ir darbo

pobiidj, bitinai uzsidékite kauke, saugancia
nuo dulkiy / respiratoriy.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

/\ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.
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VEIKIMO APRASYMAS

/A\DEMESIO:
Prie§ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikima visada patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas, o
laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.
Pjovimo gylio reguliavimas
Pav.1
Padékite jrankj ant lygaus pavirSiaus. Atlaisvinkite
fiksavimo svirtele ir leiskite jrankio korpusg Zemyn tol, kol
freza palies pavirSiy. Nuspauskite fiksavimo svirtele, kad
uzfiksuotumeéte jrankio korpusa.
Dabar nuleiskite stabdiklio strypa, kol ji palies
SeSiabriaunj reguliavimo varzta. Stabdiklio strypg
galima lengvai judinti, nuspaudus greito veikimo mygtuka.
Laikydami nuspausde greito veikimo mygtuka, kelkite
stabdiklio strypa, kol nustatysite norimg pjavio gylj.
Pjavio gylis lygus tarpui tarp stabdiklio strypo ir
SeSiakampio reguliavimo varzto. Stabdiklio strypo
judéjimag galima patikrinti pagal skale (1 padala lygi 1
mm), esancig ant jrankio korpuso. Momentinius gylio
reguliavimus galima nustatyti sukant stabdiklio strypa (1
pasukimas lygus 1,5 mm).
Dabar i§ anksto nustatyta pjdvio gyli galima gauti,
atlaisvinant fiksavimo svirtele ir tada leidziant jrankio
korpusg Zemyn tol, kol stabdiklio strypas palies
SeSiakampj reguliavimo varzta.

/A\DEMESIO:
Pernelyg ilgai dirbant, variklis gali bati perkrautas,
jrankj gali bati sunku suvaldyti; pjaunant griovelius,
pjavio gylis neturéty virSyti 20 mm. Jeigu norite
pjauti gilesnius nei 20 mm griovelius, atlikite keletg
pjaviy, vis padidindami gylio nustatymus.
Nenuleiskite raneknélés per Zemai.
pavojingai iSsikis.

|rankiui su rankenéle

Pav.2

Sukant rankenéle, galima reguliuoti virSutine jrankio

korpuso riba. Kai frezos galiukas iSsikiSa daugiau nei

reikia pagrindo plokstés pavirSiaus atzvilgiu, sukite

rankenéle, kad pazemintuméte virSutine riba.

Irankiui su nailonine verzle

Pav.3

Sukant nailoning verzlg, galima reguliuoti virSuting

jrankio korpuso riba. Nenuleiskite nailoninés verzlés per

Zemai. Freza pavojingai iSsikis.

Stabdiklio blokas

Pav.4

Stabdiklio blokas turi tris $eSiabriaunius reguliavimo
varztus, kurie vienu pasukimu pakeliami arba nuleidziami
0,8 mm. Naudodami Siuos SeSiabriaunius reguliavimo
varztus, galite lengvai nustatyti tris skirtingus frezavimo
gylius, nekeisdami stabdiklio strypo padéties.

Freza



Reguliuokite Zemiausiai esantj $eSiabriaunj varzta,
norédami nustatyti giliausia pjavj, vadovaudamiesi
,pjavio gylio reguliavimo® metodu. Norédami nustatyti
mazesnio gylio pjdvius, reguliuokite kitus du
$esiabriaunius varztus. Siy Sesiabriauniy, varzty auksgiy
skirtumas yra lygus pjaviy gylio skirtumui.

Norédami reguliuoti SeSiabriaunius varztus, sukite juos
atsuktuvu arba verZliarak¢iu. Stabdiklio bloka taip pat
patogu naudoti giliems grioveliams per tris kartus iSpjauti,
vis didinat frezos gylio nuostatas.

Jungiklio veikimas
Irankiui be atlaisvinimo mygtuko

Pav.5

/A\DEMESIO:
Prie$ jjungdami jrankj | maitinimo tinklg, visuomet
patikrinkite, ar jis i§jungtas.
Prie$ jjungdami jrankj, patikrinkite, ar atlaisvintas
veleno fiksatorius.
ISjungdami  jrankj, tvirstai
nugalétuméte atoveiksmij.
Jei norite jjungti jrankj, pastumkite svirtinj jungiklj | padeétj
L" (ON) (ljungta). Jei norite iSjungti jrankj, pastumkite
svirtinj jungiklj | padétj ,O" (OFF) (I$jungta).
Irankiui su atlaisvinimo mygtuku
Pav.6

ADEMESIO:
Prie$ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (i$jungta).
Prie§ jjungdami jrankj, patikrinkite, ar atlaisvintas
veleno fiksatorius.
Fiksavimo mygtukas yra skirtas gaiduko apsaugai nuo
atsitiktiniy paspaudimuy.
Jei norite jjungti jrankj, jspauskite fatlaisvinimo mygtuka, ir
tada paspauskite gaidukg. Norédami sustabdyti,
atleiskite gaiduka.

i laikykite, kad

Greicio reguliavimo diskas
Tik 3612C modeliui

Pav.7

Irankio greitj galima keisti pasukant greicio reguliavimo
ratukg prie norimo skaigiaus nuo 1 iki 5.

Greitis didéja, kai ratukas sukamas skaiciaus 5 kryptimi, o
mazesnis greitis gaunamas sukant skai¢iaus 1 kryptimi.
Tai leidZia pasirinkti idealy greitj optimaliam medziagos
apdirbimui, ty., galima tinkamai nustatyti greit],
atsizvelgiant | apdirbama medziaga ir frezos skersmenj.
Zr. zemiau pateikta lentele, kad pamatytuméte rysj tarp
skaiciy nustatymy ant ratuko ir apytikslj jrankio greitj.

min '
9 000
12 000
15 000
19 000
23 000

Skaicius

OB |WIN—=
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/\DEMESIO:

. Jeigu jrankis ilga laika nepertraukiamai veikia mazu
grei€iu, variklis bus perkrautas, ir dél to jrankis gali
blogai veikti.

Greicio reguliavimo diskg galima sukti tik iki 5 ir
atgal iki 1. Nesukite jo toliau, nes gali sutrikti greicio
reguliavimo funkcija.

SURINKIMAS

/\DEMESIO:
Prie§ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas iS elektros
lizdo.
Grazto jdéjimas ir iSémimas
Pav.8
/\DEMESIO:
Tvirtai sumontuokite frezg. Naudokite tik su jrankiu
pateiktus verzliarakcius. Per mazai priverzta arba
per daug uzverzta freza gali bati pavojinga.
Visada naudokite tinkamg frezos
skersmeniui jvore.
Nebandykite verzti jvorés verzlés pries tai neuzdéje
frezos ir nebandykite uzdéti mazy jvoriy be jvorés
movos. Abiem atvejais galite sulauzyti jvorés kagj.
Naudokite tik tuos frezos antgalius, kuriy
maksimalus sukimosi greitis, nurodytas ant antgaliy,
nevir§ija maksimalaus frezos sukimosi greicio.
Iki galo kiSkite frezos antgalj | jvorés kdgj. Suspauskite
veleng, kad jis nesisukty ir verzZliarakCiu saugiai
uzverzkite jvorés verzle. Kai naudojate mazesnio skylés
skersmens frezos antgalius, pirmiausia | jvorés kagj
ikiSkite atitinkama mova, tada ikiSkite antgalj, kaip
aprasyta anksciau.
Norédami iStraukti frezos antgalj,
procedira atbuline tvarka.

NAUDOJIMAS

Pav.9

/A\DEMESIO:
Prie§ pradédami darba, visada sitikinkite, ar jrankio
korpusas automatiskai pakyla iki virSutinés ribos ir
freza neiSsikiSa i$ jrankio pagrindo, kai fiksavimo
svirtelé yra atlaisvinta.
Prie§ pradédami darba, visada sitikinkite, ar drozliy
sklendé tinkamai jtaisyta.
Padékite jrankj pagrindu ant ruos$inio, kurj pjausite, taip,
kad antgalis ruosinio neliesty. |junkite jrankj ir palaukite,
kol antgalis pradés suktis visu greiciu. Nuleiskite jrankio
korpusg ir stumkite jrankj pirmyn ruoSinio pavir§iumi,
laikydami pagrinda lygiai ir tolygiai stumdami  priek|, kol
baigsite pjauti.
Pjaunant krasta, ruoSinio pavirSius turi badti i§ airés
antgalio pusés, nukreiptas stimimo kryptimi.

skylés

atlikite jdéjimo



2
4
D 4
Ul R o
3

1. Ruosinys

2. Grazto sukimosi kryptis
3. Vaizdas i$ jrankio virSaus
4. Tiekimo kryptis

PASTABA:
Per greitai stumiant jrankj | priekj, pjavis gali bati
prastos kokybés arba galima sugadinti antgalj arba
varikli. Per létai stumiant jrankj, pjavis gali bati
nudegintas arba sugadintas. Tinkamas jrankio
stimimo tempas priklauso nuo antgalio dydzio,
ruoSinio rasies ir pjovimo gylio. Prie$ pradedant
pjauti, rekomentuotina atlikti bandomaji pjavj,

naudojant medienos gabalélj. Taip tiksliai pamatysite,

kaip atdorys pjavis ir galésite patikrinti matmenis.
Naudodami tiesujj kreiptuvg arba profiliuotg
kreiptuva, bdatinai dékite ji deSinéje puséje,
stimimo kryptimi. Taip jis bus sulygiuotas su
ruoSinio Sonu.

Pav.10

Tiesusis kreiptuvas (papildomas priedas)

Pav.11

Tiesusis kreipiklis efektyviai naudojamas tiesiems
pjaviams, iSpjaunant i§émas arba griovelius.
Pritvirtinkite tiesyjj kreiptuvg ant kreiptuvo laikiklio

sparnuotuoju varztu (B). |statykite kreiptuvp laikiklj
kiaurymes, esanCias pagrindo plokstéje, ir uzverzkite
sparnuotajj varzta (A). Norédami nustatyti atstuma tarp
frezos ir kreiptuvo, atleiskite sparnuotajj varzta (B) ir

pasukite tikslaus nustatyto varzta (1,5 mm vienam sikiui).

Nustate norimg atstuma, uzverzkite sparnuotajj varztg
(B), kad tiesusis kreiptuvas nejudéty.

Pav.12

Tiesujj kreiptuvg galima praplatinti, prisukant dvi
papildomas medines kaladéles prie kreiptuvo, naudojant
joje esancias kiaurymes.

Pav.13

Naudodami didesnio skersmens freza, pritvirtinkite prie
kreiptuvo dar dvi ne plonesnes nei 15 mm storio
kaladéles, kad freza neliesty tiesiojo kreiptuvo.
Pjaudami stumkite jrankj su tiesiuoju kreipikliu, sulygiave
ji su ruoSinio krastu.

Tiesusis kreiptuvas (papildomas priedas)

Pav.14
Kreipiancioji jvoré turi mova, pro kurig praeina antgalis, ir
todél jrankiu galima iSpjauti modelius pagal lekalus.
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Irankiui be fiksavimo plokstés

Norédami jtaisyti kreipiancigja jvore, atlaisvinkite ant
jrankio pagrindo esancius varztus, kiSkite kreipianciaja
jvore ir tada uzverzkite varztus.

Pav.15

Irankiui su fiksavimo plokste

Norédami jtaisyti kreipianciajgq jvore, patraukite uz
fiksavimo plokstés svirtelés ir jkiskite kreipianciaja jvore.
Pav.16

Pritvirtinkite lekalg prie ruoSinio. Dékite jrankj ant lekalo ir
slinkite jrankj su lekalo kreipikliu iSilgai lekalo Sono.

Pav.17

PASTABA:
Pjovinys bus iSpjautas truputj kitokio dydzZio nei
lekalas. Tarp frezos ir iSorinio kreipianciosios jvorés
krasto palikite (X) atstuma. (X) atstumg galima
apskaiciuoti, naudojant tokia lygti:
(X) atstumas = (kreipianciosios jvorés iSorinis
skersmuo - frezos skersmuo) / 2

Profiliavimo kreiptuvas (papildomas priedas)

Pav.18

Profiliavimo kreipikliu galima lengvai atlikti profilinius,
lenktus pjdvius baldams skirtose faneros plokstése.
Kreipiklio velenélis slenka kreive ir uztikrina tiksly pjdvj.
Pritvirtinkite profiliavimo kreiptuva ant kreiptuvo laikiklio
sparnuotuoju varztu (B). |statykite kreiptuvp laikiklj |
kiaurymes, esancias pagrindo plokstéje, ir uzverzkite
sparnuotajj varztg (A). Norédami nustatyti atstumg tarp
frezos ir profiliavimo kreiptuvo, atleiskite sparnuotajj
varztg (B) ir pasukite tikslaus nustatyto varzta (1,5 mm
vienam sukiui). Reguliuodami kreiptuvo ratukg aukstyn
Zzemyn, atlaisvinkite sparnuotajj varztg (C). Pareguliave,
saugiai uzverzkite visus sparnuotuosius varztus.

Pav.19

Pjaudami, stumkite jrankj taip, kad kreipiklio velenélis
slysty ruo$inio Sonu.

Pav.20

Dulkiy dangtelis (papildomas priedas)

Pav.21

Pritaikytas naudojant apverstg jrankj su ,Makita" frezos
stovu.

Sis priedas apsaugo nuo pjuveny iSbarstymo, kai
dirbama su apverstu jrankiu.

Dirbant su jrankiu jprastoje padétyje, jo naudoti
nerekomenduojama. Tagiau rekomenduojame jj naudoti
tada, kai naudojate apverstg jrankj.

|taisykite, kaip parodyta paveikslélyje.

Poverzlé (priedas)

Pav.22

Kai dirbate su apverstu jrankiu ir ,Makita" frezos stovu,
naudokite ir skétiklj.

Keiciant freza, poverzlé neleidzia jai jkristi j griebtuva.
|taisykite poverzle, kaip parodyta paveikslélyje.



Dulkiy siurbimo galvuéiy komplektas (priedas)
Irankiui be fiksavimo plokstés

Pav.23

Dulkiy i$traukimui naudokite dulkiy siurblio galvute.
Dulkiy siurblio galvute prie pagrindo plokstés
pritvirtinkite dviem varztais.

Pav.24

Irankiui su fiksavimo plokste

Pav.25

Dulkiy i$traukimui naudokite dulkiy siurblio galvute.
Norédami pritvirtinti siurbimo galvute, pakelkite ten
esancig fiksavimo svirtele aukstyn. |statykite dulkiy
siurblio galvute | prietaiso pagrindo plokste taip, kad jos
virSus susikabinty uz ten esancio kabliuko. Uzdékite
siurbimo galvutés atramas ant kabliuky, esanciy jrankio
pagrindo priekyje.

Nuspauskite fiksavimo svirtele Zemyn.

Pav.26

Po to prie siurbimo galvutés prijunkite ,Makita" dulkiy
siurblj.

Pav.27

Norédami pritvirtinti siurbimo galvute, pakelkite ten
esancig fiksavimo svirtele aukstyn. IStraukite siurbimo
galvute i$ jrankio pagrindo plokstés, pirstais prilaikydami
atramas.

TECHNINE PRIEZIURA

A\DEMESIO:
Prie§ apzitrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimy, deformacijy arba jtrakimuy.
Angliniy Sepetéliy keitimas
Pav.28
Periodiskai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai [slenkancius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bdti kei¢iami tuo

paCiu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius
Sepetélius.
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,

pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangtelj.

Pav.29

PASTABA:
Keisdami toje pacioje rankenélés puséje esancius
anglinius Sepetélius, prie§ atsukdami Sepetélio
laikiklio dangtelius, pirma nuimkite rankenéle.

/\DEMESIO:
Pakeite anglinius Sepetélius naujais, batinai atgal
sumontuokite rankenéle.
Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokig kita priezitrg ar derinimg,
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

/A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
Zzmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipkités
| artimiausig ,Makita" techninés priezidros centra.
- Tiesiy ir grioveliy formavimo antgaliai
Krasty formavimo antgaliai
Profiliavimo antgaliai i$ valcuoto metalo
Tiesusis kreiptuvas
Profiliavimo stakliy kreipiklis
Kreiptuvo laikiklis
Kreipiancioji jvoré
Kreipianciosios jvorés suderintuvas
Fiksavimo verzlé
|vorés kigis, 12 mm,1/2 colio
lvorés mova, 6 mm, 8 mm, 10 mm
|vorés mova, 3/8 colio,1/4 colio
8-24 nr. verZliaraktis
Dulkiy siurblio galvugiy komplektas

PASTABA:
Kai kurie sgraSe esantys priedai gali bati pateikti
jfrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.

Frezos
Tiesioji freza
Pav.30
mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
172"
12
10 60 25
172"
8 8 60 25
6
8 50 18
1/4"
6
6 50 18
1/4"




,»U" formos graviravimo freza

Kampy apvalinimo freza

Pav.31 Pav.39
mm mm
) L2 A1 | A2 [ L1 [ L2 | L3 R
6 6 50 18 3 6 25 9 48 13 5 8
i 6 20 8 45 10 4 4
,»V" formos graviravimo freza
Pav.32 Briauny nuskvelbimo freza
Pav.40
mm
D A L1 L2 [ mm
1/4" 20 50 15 90° D A1 | A2 | L1 L2 | L3 c
- . 30 12 30 20 55 12 | 20 4
Trapecinio dygio freza 30E 12"
Pav.33
Pav.41
mm
D A L1 L2 [} mm
155 P R D A L1 L2 L3 0
pptes Py 14,5 55 10 35 o 2 s ” . -
151 8 :
! 145 55 145 o 6 20 50 13 5 45
15LE 3/8 6 20 49 14 2 60°
12 8 12 50 9 30° .
12E 3/8" Ornamenty pjaustymo freza
Graztas- profiliavimo freza Pav.42
Pav.34 mm
D A1 | A2 | L1 L2 | L3 R
mm
4R 12
30 20 55 12 | 20 4
L1 L2 L3 4RE 12"
12 12 60 20 35
8 60 20 35 Skiauto ornamento pjovimo freza
6 6 60 18 28 Pav.43
Graztas - dvigubo profiliavimo freza mm
Pav.35 D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
s 6 25 48 13 8
A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14 L S
Guoliné profiliavimo freza
Kiaurymiy pjoviklis Pav.44
Pav.36 mm
D A L1 L2
mm 6
10 50 20
D L1 L2 A e
6 12 55 6 30 _ -
6E 172" Guoliné kampy apvalinimo freza
3 12 55 3 30 Pav.45
3E 172"
~ X . . mm
Ploks¢iy sujungimo freza D A1 | A2 L1 L2 L3 R
Pav.37 6 15 8 37 7 35| 3
6 21 8 40 10 | 35| 6
Pav.38 1/4" 21 8 20 | 10| 35| 6
mm
D A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 20
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Guoliné briauny nuskvelbimo freza

Pav.46
mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°
Guoliné ornamenty pjovimo freza
Pav.47
mm

D A1 | A2 | A3 | L1 L2 | L3
20 12 8 40 10 | 55 4

6 26 12 8 42 12 | 45 7

Guoliné skliauto ornamento pjovimo freza

Pav.48

D A1 | A2 | A3 | A4 | L1 L2 | L3
20 18 12 8 40 10 5,5 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Guoliné roméniskos ,,S" pavidalo kreivés freza

Pav.49
mm
A1 | A2 | L1 |L2 |[L3 | Rl |R2
20 | 8 | 40 | 10 |45 | 25 | 45
6 26 | 8 | 42 |12 |45 | 3 6

Dviguba guoliné apvaliy kampy freza

Pav.50

D A1 [ A2 |A3 L1 [ L2 |L3
SR 12 35 | 27 |19 |70 | 11 | 35
3RE 12"




EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Stoppervarras 10-3. Toddeldav detail 19-3. Peenreguleerimiskruvi
1-2. Kiirs6ote nupp 10-4. Sirgjuhik 19-4. Tiibpolt (B)

1-3. Reguleeriv kuuskantpolt 12-1. Tiibpolt (A) 19-5. Tiibpolt (C)

1-4. Stopperi plokk 12-2. Juhikuhoidik 19-6. Servamisjuhik
2-1. Nupp 12-3. Peenreguleerimiskruvi 19-7. Juhtrullik

3-1. Nailonmutter 12-4. Tiibpolt (B) 20-1. Otsak

3-2. Stoppervarras 12-5. Sirgjuhik 20-2. Juhtrullik

3-3. Kiirsdote nupp 13-1. Ule 15 mm (5/8") 20-3. Téddeldav detail
3-4. Reguleeriv kuuskantpolt 13-2. Sirgjuhik 21-1. Madallaipeakruvi
3-5. Stopperi plokk 13-3. Puit 21-2. Tolmukate

3-6. Lukustushoob 15-1. Sabloonjuhik 22-1. Tsangmutter
4-1. Stoppervarras 15-2. Kruvi 22-2. Tsangkoonus
4-2. Kuuskantpolt 15-3. Alusplaat 22-3. Vahetukk

4-3. Stopperi plokk 16-1. Sabloonjuhik 23-1. Tolmuimejaotsak
5-1. Lliti paastik 16-2. Lukustuplaadi hoob 24-1. Tolmuimejaotsak
6-1. Lahtilukustuse nupp 17-1. Otsak 24-2. Kruvid

6-2. Luliti paastik 17-2. Tald 25-1. Tolmuimejaotsak
7-1. Kiiruseregulaator 17-3. Sabloon 26-1. Tugi

8-1. Mutrivéti 17-4. Téo6deldav detail 26-2. Lukustushoob
8-2. Vollilukk 17-5. Vahemaa (X) 28-1. Piirmargis

8-3. Lukustushoob 17-6. Sabloonjuhiku vélislabimaét 29-1. Harjahoidiku kate
9-1. Laastude kérvalesuunaja 17-7. Sabloonjuhik 29-2. Nupp

10-1. Etteandesuund 19-1. Tiibpolt (A) 29-3. Kruvikeeraja

10-2. Otsaku podrlemissuund 19-2. Juhikuhoidik

TEHNILISED ANDMED
Mudel 3612 | 3612C
Tsangpadruni maht 12 mm voi 1/2"
Sukeldusjéudlus 0-60 mm
Po6rlemissagedus koormuseta (min™") 22 000 | 9000 - 23 000

Kogupikkus 297 mm (koos nupuga 324 mm)

Aluse |abimdot 160 mm
Netomass 5,7 kg | 5,8 kg
Kaitseklass B

» Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi téttu vidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE010-1
Ettendhtud kasutamine
Tooriist on ette nahtud puidu, plastiku ja teiste sarnaste

materjalide trimmimiseks ja profileerimiseks.
ENF002-2

Toiteallikas

Seadet vdib (hendada ainult andmesildil n&idatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa
Uhendatult.
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ENF100-1
Uldise madalpinge siisteemide 220V ja 250V kohta.
Elektriaparatuuri lilitustoimingud pdéhjustavad voolu
kdikumisi. K&esoleva seadme 166l ebasobivas
vooluvérgus vdivad olla kahjustavad mojud teiste
seadmete téole. Kui toiteliini ndivtakistus on vérdne voi
vaiksem kui 0,32 oomi, vbib oletada, et negatiivsed
mdjud puuduvad. Kaesoleva seadme juures kasutatud
toiteliini pesa on kaitstud kaitsme voi aeglaselt
rakenduva kaitsellilitiga.



ENG905-1
Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN60745:

Mudel 3612

Murardhutase (Lya) : 86 dB (A)
Miravéimsustase (Lwa) : 97 dB (A)
Maaramatus (K) : 3 dB (A)

Mudel 3612C

Murardhutase (Lya) : 84 dB (A)
Miravdimsustase (Lwa) : 95 dB (A)
Maaramatus (K) : 3 dB (A)

Kandke korvakaitsmeid

ENG900-1
Vibratsioon
Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste  vektorite
summa) maaratud vastavalt EN60745:
Mudel 3612
Tooreziim: keskmise tihedusega
puitkiudplaatidesse Idigete tegemine
Vibratsioonitase (an) : 3,0 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s?
Mudel 3612C
Too6reziim: keskmise tihedusega
puitkiudplaatidesse Idigete tegemine
Vibratsioonitase (an) : 2,5 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s
ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
mdddetud kooskolas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust voib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

AHolATUS:
Vibratsioonitase vdib elektritdoriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
soltuvalt tdoriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori  kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  p&hinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
vélja ja mil seade todtab tuhikaigul, lisaks todajale).
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ENH101-15
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon

Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):

Masina tahistus:

Profiilfrees / Elektrooniline profiilfrees

Mudel nr./tiiip: 3612,3612C

on seeriatoodang ja

Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
Ning on toodetud vastavalt alljargnevatele
standarditele voi standardiseeritud dokumentidele:
EN60745

Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kaes Euroopas, kelleks on:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritéoriistade

ohutushoiatused

/\ HoOIATUS Lugege labi kéik ohutushoiatused ja
juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine voib
pdhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vi tdsiseid vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised

edaspidisteks viideteks.
GEB018-4

HOOVLI OHUTUSJUHISED

1.  Hoidke elektritdoriista isoleeritud pindadest,
sest I6ikur voib sattuda kokkupuutesse
seadme enda toitejuhtmega. Voolu all olevasse
juhtmesse I6ikamine voib pingestada
elektritdoriista metallosasid ning kasutaja voib
saada elektril6dgi.
Kasutage klambreid v6i monda muud sobivat
viisi toodeldava detaili kinnitamiseks ja
toetamiseks stabiilsele alusele. Toddeldava
detaili hoidmisel kdega voi selle toetamisel vastu
keha on detail ebastabiilses asendis ning vdib
pdhjustada kontrolli kaotust.
3. Pikema tooperioodi
kuulmiskaitsevahendeid.

kestel kandke



Kasitsege I6ikeotsikuid véaga ettevaatlikult.

5. Enne toimingu teostamist kontrollige hoolikalt,
et 16ikeotsikul poleks moérasid voi vigastusi.
Asendage pragunenud voi  vigastatud
16ikeotsik viivitamatult.

Viltige naeltesse sisseldikamist. Enne
toimingu teostamist kontrollige téodeldavat
detaili ja eemaldage sellest koik naelad.
Hoidke tooriista kindlalt kahe kaega.

Hoidke kded eemal poorlevatest osadest.
Veenduge, et Ioikeotsik ei puudutaks
toodeldavat detaili enne tooriista
sisseliilitamist.

Enne tooriista kasutamist tegelikus
tookeskkonnas laske sellel moni aeg
koormuseta tédtada. Jélgige vibratsiooni voi
vibamist, mis voib viidata valesti paigaldatud
I6ikeotsikule.

Olge tahelepanelik 16ikeotsiku poodrlemis- ja
etteandesuuna suhtes.

Arge jitke todriista kidima. Kiivitage tdoriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

Enne tooriista eemaldamist toodeldavast
detailist liilitage tooriist alati vooluvorgust
vilja ja oodake, kuni l6ikeotsik on taielikult
seiskunud.

Arge puudutage likeotsikut vahetult pirast
toimingu I6petamist; see voib olla vidga kuum
ja pohjustada poletushaavu.

Arge mairige tooriista korpust ettevaatamatult
vedeldiga, bensiiniga, oOliga ega muude
selliste ainetega. Need vodivad pohjustada
I6hede tekkimise tooriista korpusesse.
Kasutage oige saba labimddduga otsakuid,
mis vastavad tooriista kiirusele.

Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Rakendage meetmeid tolmu
sissehingamise ja nahaga kokkupuute
véltimiseks. Jargige materjali tarnija
ohutusalast teavet.

Kasutage alati 6iget tolmumaski/respiraatorit,
mis vastab materjalile ja rakendusele, millega
tootate.

HOIDKE JUHEND ALLES.

AHOIATUS:

ARGE laske mugavusel voi toote
kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kdesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tosiseid vigastusi.

© N

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
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FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/N\HOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tddriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti Ghendatud.

Loikesuigavuse reguleerimine

Joon.1

Asetage tOoriist tasasele pinnale. Lddvendage

lukustushoob ja langetage tériista korpust, kuni otsak
puudutab tasast pinda. Vajutage lukustushoob t&driista
korpuse lukustamiseks alla.

Nild langetage stoppervarrast, kuni see puutub vastu
reguleerivat kuuskantpolti. Stoppervarrast saab ligutada
kiiresti, vajutades kiirs66te nuppu. Hoides kiirsoote
nuppu all, tdstke stoppervarrast soovitud 16ikestiigavuse
saavutamiseni. Ldikesiigavus on vdrdne vahemaaga
stoppervarda ja reguleeriva kuuskantpoldi vahel.
Stoppervarda liilkumist saab kontrollida tooriista korpusel
oleva skaala (skaalathik 1 mm) abil. Siigavuse
peenhaalestuseks tuleb keerata stoppervarrast (lks
poore = 1,5 mm).

NiGd tuleb teie poolt etteantud I6ikesligavuse
saavutamiseks |ddvendada lukustushoob ja seejarel
langetada tooriista korpust, kuni stoppervarras puutub
vastu reguleerivat kuuskantpolti.

/\HOIATUS:

- Kuna liiga slgav |dikamine vdib mootori (le
koormata voi raskendada todriista valitsemist, ei
tohiks I6ikesligavus soonte |6ikamisel olla korraga
suurem kui 20 mm. Kui soovite I6igata siigavamaid
sooni kui 20 mm, tehke jarjest suureneva
I6ikesligavusega mitu 16iget.
Arge langetage nuppu liiga madalale. Otsak
eendub siis ohtlikult kaugele.

Nupuga tooriista kohta

Joon.2

Keerates nuppu, saab reguleerida tdodriista korpuse
Ulemist piiri. Kui otsak jaab alusplaadi pinnale lahemale
kui tarvis, siis keerake korpuse Ulemise piiri
langetamiseks seda nuppu.

Nailonmutriga tooriista kohta

Joon.3

Keerates nailonmutrit, saab reguleerida todriista korpuse
Gilemist piiri. Arge langetage nailonmutrit liga madalale.
Otsak eendub siis ohtlikult kaugele.

Stopperi plokk

Joon.4

Stopperi plokil on kolm reguleerivat kuuskantpolti, mis
tdusevad voi langevad 0,8 mm (he pddrde kohta. Te
saate holpsasti seada kolm erinevat I6ikestigavust iima
stoppervarda reguleerimiseta, kasutades reguleerivaid
kuuskantpolte.



Suurima  |6ikesligavuse  seadmiseks  reguleerige
madalaimat kuuskantpolti, jargides jaotises
,Loikesligavuse reguleerimine” kirjeldatud meetodit.
Vaiksemate Ibikesligavuste seadmiseks reguleerige

Ulejadnud kahte kuuskantpolti. Nende kuuskantpoltide

kdérguse erinevused on vordsed Ibikesugavuse
erinevustega.

Kuuskantpoldi  kérguse reguleerimiseks  keerake
kuuskantpolte kruvikeeraja VoI mutrivétmega.

Sugavamate soonte I6ikamisel on stopperi plokki mugav

kasutada kolme I6ike tegemiseks, nii et otsaku
I6ikesligavuse seadistust jarjest suurendatakse.

Liiliti funktsioneerimine

Lahtilukustuse nuputa tooriista kohta

Joon.5

AHolATUS:

- Kontrollige alati enne tdoriista vooluvérku

Uhendamist, kas t6oriist on valja lulitatud.
Enne sisselllitamist veenduge, et vollilukk on
vabastatud.
Hoidke todriista valjalllitamisel tugevasti kinni, et
neelata tagasilook.
Tooriista sisselulitamiseks viige hoobliliti asendisse |
(sisse lilitatud). Tooriista seiskamiseks viige hoobliliti
asendisse O (valja lulitatud).
Lahtilukustuse nupuga tooriista kohta

Joon.6

AHoIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista  vooluvérku
Uhendamist, kas Illliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalilitatud asendisse.
Enne sisselllitamist veenduge, et vollilukk on
vabastatud.
Et valtida IUliti paastiku juhuslikku tdmbamist, on tédriist
varustatud lahtilukustuse nupuga.
Tooriista kaivitamiseks vajutage lahtilukustuse nupp
sisse ja tdmmake Iiliti paastikut. Seiskamiseks
vabastage luliti paastik.

Kiiruseregulaator
Ainult mudeli 3612C kohta

Joon.7

Tooriista kiirust saab muuta, valides kiiruseregulaatori
skaalal numbrilise vaartuse 1 kuni 5.

Suurem kiirus saavutatakse, kui keerata skaala
vaartusele 5, madalama kiiruse saavutamiseks tuleb see
keerata vaartusele 1.

See vdimaldab valida materjali  optimaalseks
tootlemiseks sobivaima kiiruse, st kiiruse, mis sobib
materjali ja otsaku l1bimddduga kdige paremini.

Tabelis on toodud skaala numbriliste vaartuste ja
tooriista ligikaudse kiiruse omavahelised suhted.
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min”!
9 000
12 000
15 000
19 000
23 000

Number

DB |WIN(—=

/A\HOIATUS:
Kui toodriista kaua aega katkestamatult madalal
kiirusel kasutatakse, tekib mootori Glekoormus, mis
pdhjustab tdoriista torkeid.
Kiiruseregulaatorit saab keerata ainult numbrini 5 ja
tagasi numbrini 1. Arge kiiruseregulaatorit jduga lle
5 vOi 1 keerata pulidke, sest vastasel korral ei

pruugi kiiruse reguleerimise funktsioon enam
téétada.

KOKKUPANEK

/A\HOIATUS:
Kandke alati enne todriistal mingite t66de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vaélja
lilitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Otsaku paigaldamine vo6i eemaldamine
Joon.8

/\HOIATUS:
Paigaldage otsak tugevasti. Kasutage alati
tooriistaga kaasas olevat mutrivotit. Logisev voi
liiga tugevasti pingutatud otsak vaib olla ohtlik.
Kasutage alati padrunit, mis sobib otsaku tlve

labim6dduga.
Arge pingutage tsangmutrit ilma  otsakut
sisestamata ega paigaldage vaikese tlivega

otsakuid ilma tsangmuhvita. See vdib pdhjustada
tsangkoonuse purunemise.
Kasutage ainult selliseid freesimisotsakuid, mille
maksimaalne kiirus, mis on otsakule margitud,
Uletab profiilfreesi maksimaalset kiirust.
Sisestage otsak [6puni tsangkoonusesse. Vajutage
vollilukku, et hoida vélli paigal, ja kasutage mutrivétit, et
tsangmutter korralikult kinnitada. Kasutades vaiksema
tive labim6dduga freesimisotsakuid, sisestage esmalt
tsangkoonusesse sobiva suurusega tsangmuhyv, seejarel
paigaldage Ulaltoodud juhiste kohaselt otsak.
Otsaku eemaldamiseks jargige paigaldusjuhiseid
vastupidises jarjekorras.

TOORIISTA KASUTAMINE

Joon.9

/A\HOIATUS:

. Enne t66 alustamist veenduge alati, et tooriista
korpus kerkib automaatselt Glemise piirini ning et
otsak ei eendu lukustushoova [6dvendamisel
tooriista alusest valja.

Enne t06 alustamist veenduge alati, et laastude
kérvalesuunaja on korralikult paigaldatud.



Asetage tooriista alus Idigatavale detailile, ilma et see
detaili vastu puutuks. Seejarel lllitage tooriist sisse ja
oodake, kuni otsak saavutab taiskiiruse. Langetage
téoriista korpust ja liigutage tdoriista piki téddeldava
detaili pinda, hoides tooriista alust tasaselt vastu pinda ja
liikudes sujuvalt edasi, kuni Idige on tehtud.

Servade I6ikamisel peab tdddeldava detaili pind jddma
seadme liilkumise suunas vaadatuna otsakust vasakule.

2
4
— 4
Vil e =
3

1. Té6deldav detail

2. Otsaku pd6rlemissuund
3. Vaade t6oriista pealt

4. Etteandesuund

MARKUS:
Kui tooriista nihutatakse edasi liiga kiiresti, vib see
pbhjustada 16ike halva kvaliteedi vo6i kahjustada
otsakut vdi mootorit. Kui todriista nihutatakse edasi
liga aeglaselt, vdib see lIdikekohta kdrvetada ja
kahjustada. Oige edasiliikumise kiirus sdltub
kasutatava otsaku  suurusest, tdoddeldavast
materjalist ja 16ikesligavusest. Enne t66 alustamist
tegelikult téddeldaval pinnal on soovitatav teha
sarnasest materjalist Uleligsel saematerjalitiikil
proovildikamine. Nii teate tapselt, kuidas Idige valja
naeb, ning saate kontrollida mddte.
Sirgjuhiku ~ v8i  servamisjuhiku  kasutamisel
paigaldage see kindlasti seadme liikumise suunas
vaadatuna otsakust paremale. Sel juhul on lihtsam
juhikut té6deldava pinna servaga kohakuti hoida.

Joon.10

Sirgjuhik (lisatarvik)

Joon.11

Sirgjuhikut kasutatakse faasimisel voi soonte I6ikamisel

sirge 16ike saamiseks.

Paigaldage sirgjuhik tiibpoldi (B) abil juhikuhoidikusse.

Sisestage juhikuhoidik tOdriista aluses olevatesse

avaustesse ja kinnitage tiibpoldiga (A). Et reguleerida

vahemaad otsaku ja sirgjuhiku vahel, Iddvendage tiibpolti

(B) ja keerake peenhaalestuskruvi (1,5 mm pdoérde

kohta). Soovitud vahemaa saavutamisel pingutage

sirgjuhiku fikseerimiseks tiibpolti (B).

Joon.12

Juhikus olevate kdeparaste avauste abil saab sirgjuhikut

téiendavate puidutiikkide kinnitamise teel laiemaks

muuta.
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Joon.13

Kasutades suure labimédduga otsakut, kinnitage
puidutiikid 15 mm v&i suurema paksusega sirgjuhiku
kilge, et véltida otsaku puutumist vastu sirgjuhikut.
Loikamisel liigutage todriista nii, et sirgjuhik oleks
téddeldava detaili servaga Uhel joonel.

Sabloonjuhik (lisatarvik)

Joon.14

Sabloonjuhik véimaldab kasutada otsaku juhtimiseks
kindlat teed, mis jargib mingit kindlat soovitud mustrit.
Lukustusplaadita tooriista kohta

Sabloonjuhiku  paigaldamiseks l8dvendage tdériista
aluse kruvid, sisestage Sabloonjuhik ja kinnitage kruvid.

Joon.15

Lukustusplaadiga tooriista kohta

Sabloonjuhiku paigaldamiseks tdmmake lukustuplaadi
hooba ja sisestage Sabloonjuhik.

Joon.16

Kinnitage $abloon téddeldava detaili kilge. Asetage
téoriist Sabloonile ja liigutage tddriista edasi nii, et
Sabloonjuhik libiseb piki $ablooni serva.

Joon.17

MARKUS:

- Toddeldav detail Idigatakse Sabloonist veidi erineva
suurusega. Jatke otsaku ja Sabloonjuhiku valiskdlje
vahele vahemaa (X). Vahemaa (X) arvutamiseks
saab kasutada jargmist valemit:

Vahemaa (X) = ($abloonjuhiku valislabimdot -
otsaku labimdét) / 2

Servamisjuhik (lisatarvik)

Joon.18

Servamisjuhiku abil saab hdlpsasti servata, teha
kdveraid I6ikeid modblispoonis jms. Juhtrullik liigub piki
|6ikekaart ja kindlustab peene I6ike.

Paigaldage servamisjuhik tiibpoldi (B) abil
juhikuhoidikusse. Sisestage juhikuhoidik todriista aluses
olevatesse avaustesse ja kinnitage tiibpoldiga (A). Et
reguleerida vahemaad otsaku ja servamisjuhiku vahel,
lI6dvendage tiibpolti (B) ja keerake peenhaalestuskruvi
(1,5 mm poéoérde kohta). Juhtrulliku Ules voi alla
reguleerimisel  |6ddvendage tiibpolti  (C). Pérast
reguleerimist pingutage korralikult k&iki tiibpolte.

Joon.19

Laéikamisel ligutage todriista nii, et juhtrullik ligub médda
téodeldava detaili serva.

Joon.20

Tolmukate (tarvik)

Joon.21

Paigaldamiseks todriista kasutamisel Umberpddratud
asendis Makita profiilfreesi alusel.

See tarvik takistab saepuru tdmbamist Umberpddratud
asendis oleva tooriista sisse.



Tavalises asndis tdotamisel pole soovitatav seda
kasutada. Kull aga soovitame seda kasutada té6tamisel
Umberpodratud asendis.

Paigaldage see nii, nagu joonisel naidatud.

Vahetiikk (tarvik)

Joon.22

Kasutades  tooriista  Makita  profiilfreesi
Umberpddratud asendis, kasutage vahetukki.
Vahetiikk takistab freesimisotsaku vahetamisel selle
kukkumist padrunisse.

Paigaldage vahetiikk nii, nagu joonisel naidatud.

alusel

Tolmuimejaotsaku komplekt (tarvik)
Lukustusplaadita tooriista kohta

Joon.23

Kasutage tolmuimejaotsakut tolmu valjatdmbamiseks.
Paigaldage tolmuimejaotsak kahe kruvi abil t6driista
aluse kilge.

Joon.24
Lukustusplaadiga tooriista kohta

Joon.25

Kasutage tolmuimejaotsakut tolmu valjatdmbamiseks.
Tolmuimejaotsaku paigaldamiseks tdstke sellel olev
lukustushoob Ules. Asetage tolmuimejaotsak todriista
alusele nii, et tooriista alusel olev konks haaraks selle
llaosa. Sisestage tolmuimejaotsakul olevad toed
tooriista aluse esiosas olevatesse konksudesse.

Suruge lukustushoob alla téériista alusele.

Joon.26
Seejarel Uhendage tolmuimeja tolmuimejaotsakuga.

Joon.27

Tolmuimejaotsaku eemaldamiseks tdstke lukustushoob Ules.
Témmake tolmuimejaotsak tddriista alusest vélja, hoides
samal ajal selle tugesid pdidla ja nimetissérmega kinni.

HOOLDUS

/\HOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- v6i hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et t6driist oleks vélja
lilitatud ja vooluvorgust lahti Ghendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Siisiharjade asendamine

Joon.28

Votke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage susiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke siisiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mélemad susiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid sisiharju.
Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud susiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Joon.29

MARKUS:
Nupuga samal kuljel asuva séeharja vahetamisel
eemaldage nupp enne harjahoidiku kaane
lahtikruvimist.

/A\HOIATUS:
Parast uue sOeharja sisestamist paigaldage nupp
kindlasti tagasi.
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt6éd, muud hooldus- ja reguleerimistéod
lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati tuleb
kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

/A\HOIATUS:

- Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasutada
koos Makita tooriistaga, mille kasutamist selles
kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude tarvikute ja
lisaseadiste kasutamisega kaasneb vigastada
saamise oht. Kasutage tarvikuid ja lisaseadiseid
ainult otstarvetel, milleks need on ette nahtud.

Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Sirg- ja rihvamisotsakud
Servafreesimisotsakud
Laminaadiservamisotsakud
Sirgjuhik
Servamisjuhik
Juhikuhoidik
Sabloonjuhikud
Sabloonjuhiku adapter
Fiksaatormutter
Tsangkoonus 12 mm, 1/2"
Tsangmuhv 6 mm, 8 mm, 10 mm
Tsangmuhv 3/8", 1/4"
Mutrivéti nr 8-24
Tolmuimejaotsakute komplekt

MARKUS:
Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud tddriista
pakendisse. Need vdivad riikide 16ikes erineda.



Freesimiotsakud

Sirgotsak
Joon.30
mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
172"
12
10 60 25
172"
8 8 60 25
6 8 50 18
174"
6 6 50 18
14"
,U"-soone freesimisotsak
Joon.31
mm
L1 L2
6 6 50 18 3
»V"-soone freesimisotsak
Joon.32
mm
D A L1 L2 9
1/4" 20 50 15 90°
Kalasabasoone freesimisotsak
Joon.33
mm
D A L1 L2 [}
158 8 14,5 55 10 35°
15SE 3/8"
151 8 o
14,5 55 14,5 23
15LE 3/8"
12 8 12 50 9 30°
12E 3/8"
Puuriteravikuga tasaservamisotsak
Joon.34
mm
A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
60 20 35
6 6 60 18 28

Puuriteravikuga kahekordne tasaservamisotsak
Joon.35

mm

Sooneldikamisotsak
Joon.36
mm
D L1 L2 A
6 12 55 6 30
6E 12"
3 12 55 3 30
3E 172"
Servatootlemisotsak
Joon.37
Joon.38
mm
D A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 20
Nurgaiimardusotsak
Joon.39
mm
D A1 ] A2 L1 L2 [ L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Faasimisotsak
Joon.40
mm
D A1 | A2 | L1 L2 | L3 c
30 12 30 20 55 12 | 20 4
30E 12"
Joon.41
mm
D A L1 L2 L3 [}
6 23 46 1" 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Ribitamisotsak
Joon.42
mm
D Al | A2 | L1 L2 | L3 R
4R 12130 | 20 | 55 | 12 | 20 | 4
4RE 172"
Nogusfreesimisotsak
Joon.43
mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

60



Kuullaagritega tasaservamisotsak

Joon.44
mm
D A L1 L2
6 10 50 20
114"
Kuullaagritega nurgaiimardusotsak
Joon.45
mm
D A1 | A2 [ L1 ]| L2 | L3 | R
6 15 8 37 7 35| 3
6 21 8 4 | 10 | 35| 6
1/4" 21 8 4 | 10 | 35| 6
Kuullaagritega faasimisotsak
Joon.46
mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°
Kuullaagritega ribitamisotsak
Joon.47
mm
D A1 [ A2 [A3 [ L1 [ L2 [L3
6 20 [ 12 | 8 |40 | 10 |55 | 4

26 12 8 42 12 | 45 7

Kuullaagritega nogusprofiili ribitamisotsak
Joon.48

A1 | A2 | A3 | A4 | L1 L2 | L3 R

20 18 12 8 40 10 55

26 22 12 8 42 12 5 5

Kuullaagritega rooma tiilipi S-profiili otsak

Joon.49
mm
D A1 A2 [ L1 |L2 [L3 [ R1|R2
6 20 | 8 | 40 | 10 |45 | 25 | 45
6 26 | 8 | 42 |12 |45 | 3 6

Topeltkuullaagritega nurgaiimardusotsak

Joon.50
mm
D A1 ] A2 | A3 L1 | L2 |L3 | R
SR 12 35 | 27 |19 |70 | 11 | 35| 3
3RE 1/2"
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PYCCKWUW A3bIK (UcxogHas MHCTPyKLms)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1.
1-2.
1-3.
1-4.

10-3.
10-4.
12-1.
12-2.

CronopHas onopa

KHonka 6bIcTpoii nogayn
PerynupoBoyHbIi WecTurpanHbii Gont
CTonopHblit 6rok

ObpabatbiBaemas getanb
Mpsmas Hanpaensowas
BapatukoBblit 6onT (A)
[lepxatens HanpasnstoLen

19-2. [lepxatenb HanpaenstoLlen
19-3. BUHT TOYHOII perynupoBku
19-4. bapalukoBbliii 6onT (B)
19-5. bapalukoBblit 6onT (C)

2-1. Kpyrnas pyuka 12-3. BWHT TOYHOW perynmpoBku 19-6. KpomkoobpesHas Hanpasnstowas
3-1. HelinoHoBas raiika 12-4. BapalukoBbii 6onT (B) 19-7. Hanpaensioauin ponuk
3-2. CtonopHas onopa 12-5. MNpsimas Hanpaensiowas 20-1. buta

3-3. KHonka 6bicTpoii nogayn 13-1. Bonee 15 mm (5/8") 20-2. Hanpaensito3uii pornvk
3-4. PerynupoBOYHbIN LUECTUrPaHHbIi Gont 13-2. MNpsmas HanpaensioLwas 20-3. O6pabaTbiBaemas aetanb
3-5. CTonopHbIin 6ok 13-3. flepeBo 21-1. BWHT ¢ noTaitHom ronoskoi

3-6. Pblyar Griokmposkyn 15-1. MpodunbHas HanpaensoLwas 21-2. Mbine3aLumnTHbIA KOXYX
4-1. CtonopHas onopa 15-2. BuHT 22-1. LiaHrosas raika

4-2. BonT C LWEeCTUrpaHHo ronoBKkown 15-3. Mnuta ocHoBaHus 22-2. LlaHroBbIn KOHYC

4-3. CTonopHblit 6rok 16-1. MpodunbHas HanpaensoLwas 22-3. MpocTaBka

5-1. Pblvar nepekntoyarens 16-2. Pblyar CTONopHON NnacTuHbl 23-1. Matpybok Ans neinecoca

6-1. KHonka pas3brnokupoBaHus 17-1. buta 24-1. Matpy6ok Ans neinecoca
6-2. KypkoBblit BbikIio4atenb 17-2. OcHoBaHue 24-2. BuHTbI

7-1. TloBOPOTHbI perynsTop ckopocTu 17-3. Mpodunb 25-1. Matpy6ok Ans neinecoca
8-1. MaeyHbIN KNty 17-4. ObpabaTtbiBaemas getans 26-1. Onopa

8-2. dukcatop Bana 17-5. PacctosHue (X) 26-2. Pblyar 6nokupoBku

8-3. Pbluar Griokmposku 17-6. BHewwHWin AuameTp NpocunbHOM 28-1. OrpaHuunTenbHas MeTka

9-1. OTpaxarenb onurok
10-1. HanpaeneHve nogaun
10-2. HanpagneHwve BpalleHus GuThbl

17-7.
1941

HanpasnswLLen
MpodunbHas Hanpaenstowwas
. bapatukoBblit 6onT (A)

29-1.
29-2.
29-3.

Konnayok fepxatens weTku
Kpyrnas pyyka
OTBepTka

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogens 3612 | 3612C
Pa3mep uaHrosoro natpoxa 12 MM nnm 1/2"
BepTukanbHbI xon, 0-60 mm
Yucno obopoToB 6e3 Harpysku (MMH‘1) 22 000 | 9000 - 23 000
O6uwas aAnvHa 297 mm (324 mm C pyuKon)

[nameTp ocHoBaHus 160 mm

Bec HeTTO 5,7 kr | 5,8 kr
Knacc 6esonacHocTtn 2YT]

« Bnarogaps HalleVi NOCTOSIHHO AeCTBYIOLLEN NporpamMme UCCnefoBaHuii U pa3paboTokK, ykasaHHbIE 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbITb 3MeHeHb! 6e3 NpeaBapuTENbHOTO YBEAOMIMEHUS.

* TexHu4eckme XapakTepuUCTUKM MOTyT pasnmyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieayport EPTA 01/2003

ENE010-1
HasHaueHnue

[aHHbIi MHCTPYMEHT npedHasHavyeH Ans  3a4ncTky
3anoanuuo 1 NpoduNMpoBaHNsA Aepesa, nnacTMacchl 1

nofo6HbIX MaTepuanos.
ENF002-2

MuTtaHne

Mogknioyante [OaHHbI WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MNCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHne KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpsbKeHuto, yKasaHHOMY Ha
nacrnopTHow Tabnuyke. VIHCTpyMeHT npefHasHayeH Ans
paboTbl OT MCTOYHMKA OAHOCA3HOTO NepeMEeHHOro ToKa.
OHM VMeIOT [BOVHYIO M3OMALMI0O M MO3TOMY MOXET
noakntoyaThbes k posetkam 6e3 3asemneHus.
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ENF100-1
AN HU3KOBOJILTHLIX CUCTEM O6LLero Nonb3oBaHuUs
HanpsxeHuem ot 220 B go 250 B.

BknioyeHe  anekTpuyeckoro  yCTPOMCTBa  MPUBOAWT K
konebaHMsIM  HanpsbkeHusi.  Mcnomb3oBaHue  AaHHOro
YCTPOMCTBA B HEBNAronpusTHbIX YCNOBMSX 3NEKTPOCHABKEHNS!
MOXeT OKasblBaTb HeraTWBHOe BnusHWE Ha paboTy Apyroro
obopynoBaHus. Ecnv nonHoe ConpoTUBNEHWE B CETU NUTAHUS
paBHO Unu MeHee , 0,32 OM, MOXHO NpeAnonaratb, YTO AaHHbIA
VHCTPYMEHT He Oyoer okasblBaTb HEraTMBHOMO  BMMSIHUS.
CeTeBasi po3eTka, ucronb3yemasi Ansi AaHHOr0 MHCTPYMEHTa,
JomkHa  ObiTb  3allviieHa  MpefoxpaHuTenem  Unu
npepbiBaTenem LENW ¢ MeANEHHbIM pa3MblkaHUEM.



ENG905-1
Lym

TUNUYHBINA YPOBEHb B3BELUEHHOrO 3BYKOBOO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

Mopgensb 3612

YpoBeHb 3ByKoBOro aasnexus (Loa): 86 ab (A)
YpoBeHb 3BykoBOW MOLHOCTH (Lwa): 97 AB (A)
MorpewwHocTs (K): 3 ab (A)

Mogensb 3612C

YpoBeHb 3ByKoBOro aasnexus (Loa): 84 ab (A)
YpoBeHb 3BykoBOW MOLHOCTH (Lwa): 95 AB (A)
MorpewwHocTs (K): 3 ab (A)

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3awWwuThl criyxa

ENG900-1
Bu6pauus

CymMMapHoe 3HauyeHve BUGpaumu (CymMmMa BEKTOPOB MO
TPEM ocAM) onpeaensieTcs no crnegyrLwmmM napameTpam
EN60745:

Mopgensb 3612

Pabouni pexum: BbipesaHne nasos B MDF
PacnpocTpaHeHue BubpaLmn (an): 3,0 m/c?
MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

Mogensb 3612C

Pabouni pexum: BbipesaHne nasos B MDF
PacnpocTpaHeHue BubpaLmn (an): 2,5 m/c?
MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHHoe 3HayeHve pacnpocTpaHeHus
Bubpaunm  M3MepeHo B COOTBETCTBUM  CO
CTaHAAPTHOW METOAMKOW WUCMbITAHWA U MOXET
ObITb MCNONb30BaHO ons CpaBHeHus!
MNHCTPYMEHTOB.

3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHusi
BMOpaUMM MOXHO Takke WCMonb3oBaTb ANs

npeaBapuUTesibHbIX OLEHOK BO3,D,8IZCTBI/I9'I.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:
- PacnpoctpaHeHue  BuGpauuu  BO  Bpems
(pakTU4eckoro 1CMOMb30BaHNsS
AMEKTPOMHCTPYMEHTA  MOXET — OTIMYathCsi  OT

3asIBNEHHOr0 3HaYeHUst B 3aBKUCUMOCTU criocoba
NPUMEHEHUS! UHCTPYMEHTA.

ObGsaszartensHo onpefennte Mepbl 6e3onacHocTu
ANs 3alMTbl OnepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLeHKe
BO3AENCTBUS B pearbHbIX YCIOBUSIX
MCMonb30BaHusi (C y4eTOM Bcex aTanoB paboyero
LMKna, Takux Kak BbIKMOYEHUEe WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHKE).
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ENH101-15
Tonbko Ans eBpPONenckux cTpaH

Oeknapauus o cooTBetcTBUM EC
Makita Corporation, sBnfisicb OTBETCTBEHHbIM
npoussBoAuTeneM, 3asaBnsieT, 4TO cnepylolme
ycTpoicTea Makita:
O603HaveHve ycTponcTaa:
Ppesep
Mogenbs/Tun: 3612,3612C
SIBNAOTCA CEPUNHBIMU U3AENUAMUN 1
CooTtBeTcTBYeT cneayrowmm aupektnsam EC:
2006/42/EC
W W3rOTOBMEHbI B COOTBETCTBUM CO CreayloLymm
CcTaHgapTaMu UM HOPMaTUBHBIMU JOKYMEHTaMu:
EN60745
TexHuuyeckas AOKYMEHTaUMA XpaHUTCs y oduumanbHoOro
npencTasuTens B EBpone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekomeHAaLMM No
TexHuKe 6e3onacHocTU Ans

ANEeKTPONHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3HakombTeCb CO BCEMM
WHCTPYKUMAMU M PEKOMEHAALUsAMU MO TeXHUKe
6e3onacHoOCTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
pekomMeHpaumMii  MOXEeT MPUMBECTM K  MOPaXeHWo
AMNEeKTPOTOKOM, NOXapy W/unu TsHKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpOLLIOPY C UHCTPYKLAMU U
pekoMeHAauMsIMM Ans AanbHeuwwero

Ucnonb3oBaHuA.
GEBO18-4

NPABUJTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTMU MNPH
3KCNNYATALMN ®ACOHHON
®PE3bI

1. Ecnu npu BbINONMHEHUM paboT cywecTByeT

PUCK KOHTaKTa JleHTbl C COGCTBEHHbIM
LIHYpOM nuTaHus, AepxuTe
3NEKTPOUHCTPYMEHT 3a cneuynanbHO



>

~

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

npeAHa3HaYeHHble M30NMPOBaHHbIE
noBepxHocTW. KoHTakT Cc npoBogoMm noj
HanpsbkeHWeM  npuBeaeT K TOMY,  4TO
MeTannuyeckne AeTanyM MHCTPYMEHTa Takke
ByayT NoA HanpsPKEHUEM, YTO MOXET NPUBECTU K
nopaxkeHWto onepaTopa 3NeKTPUYECKUM TOKOM.
Ons ¢ukcauum paspe3aeMon pgetanu Ha
YCTONYMBOW  MOBEPXHOCTU  UCMOMNb3yhTe
3aXUMblI WM ApyrMe  COOTBETCTBylOLMe
npucnocobnenusi. Hukorma He — adepxuTe
pacnunuBaemble fAetanM B pykax W He
npwxumanTe nx K Teny, Tak kak aTo He obecneuunt
YCTOWYMBOTO  MONIOXEHUSI AeTannm U MOXET
NPWUBECTM K NOTEPE KOHTPONS HaZ UHCTPYMEHTOM.
B cnyyae pAnuTenbHOro WCMoNb30BaHUSA
WHCTPYMEeHTa ucnonb3yiTe CpeAcTBa 3aWuUThbl
cnyxa.

AkKypaTHO obpalyaiTecb ¢ GUTON.

Mepepn akcnnyatauuen TwaTesibHO OCMOTPUTE
6uTy n ybeguTtecb B OTCYTCTBUM TPELUUH UMK
NOBpeXAeHUN. HemepneHHo 3amMeHuTe
TPeCcHYBLUYIO UM NOBPEXAEHHYI GUTY.
U3Gerante nonagaHvMsi MONOTHA Ha rBO3AM.
Mepen BbINONHeHMeM paboT ocMoTpuTe
AeTanb U yaanute U3 Hee BCe rBO3AM.

Kpenko aepxute MUHCTPYMEHT 06enmmn pykamu.
PyKW AOMKHbI HAXOAUTBLCS Ha PacCTOAHUM OT
BpaLlaloLwmnxcsa aetanen.

Mepea BkNoyeHWeM BbikniovaTens yéeamrecs,
yTOo 6UTaA He KacaeTcsa geTanu.

Mepea wucnonb3oBaHMEM WHCTPYMEHTa Ha
peanbHON pAeTanu  AaNTe  UHCTPYMEHTY
HeMHoOro nopa6oraTb BxonocTyl. Yoeautecb
B OTCYTCTBMM BuOpauuu unu 6GueHus,
KOoTOpble  MOryT CBUAETeNnbCTBOBaTb O
HenpaBUNbLHOW yCTaHOBKe GUTBI.

MomMHWUTe O HanpaBneHUMM BpalieHUA GuTbl 1
HanpaBrieHnn ee nopayu.

He octaBnsiiTe paboTalowwmin MHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. BkntovainTte UHCTPYMEHT TOMNbKO
TorAa, Koraa oH HaxoAUTCS B pyKax.

Mepen n3BneyeHnem 6UTLI U3 AeTanu Bcerga
BbIKITHOYAWTE MHCTPYMEHT U XAUTE OCTaHOBKMU
ABUXeHUA 6UTbI.

Cpa3dy nmnocrne OKOHYaHuA  paboT  He
npukacanTecb K 6ute. OHa MOXeT GbITb O4YeHb
ropsiyeit, YTo NpUBEAET K OXKOraM KOXW.

He ponyckante HebpexHou YUCTKMN
OCHOBaHWUA WHCTPyMEHTa pacTBopuTenem,
6EH3MHOM, MacrnoMm M T. n. JTO MoOXeT
npuBeCTM K BO3HMKHOBEHUIO TpewuH B
OCHOBaHUM.

Ucnonb3yitTe Hacagku, AnamMeTp XBOCTOBMKa
KOTOpPbIX COOTBETCTBYET CKOpOCTHU
WHCTPYMeHTa.

HekoTopble MaTepuanbl MOryT coaepXxaTb
TOKCUYHbIE XMMU4Yeckue BeluecTBa. Mpumute
COOTBETCTBYIOLME MePbl NPeAOCTOPOXKHOCTH,
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4YTOGbI M3GexaTb BAbIXaHUS WUNKU KOHTaKTa C
KoXen Takux BelecTB. Cob6niopanTe
TpeGoBaHus, yKa3aHHble B nacnopre
6e3onacHocTu maTtepuana.

18. Bceraa wucnonb3yhWTe COOTBETCTBYHOLLYIO
nbinesalwMTHyl0  Macky/pecnupatop  Ans
3aWmTbl  AbIXaTesNbHbIX MNyTeid OT nNbinu
pa3pe3aeMbIix MaTepuanos.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLUW.

AI’IPEHYI’IPE)KJ]EHVIE:

HE [OONYCKAWTE, uTo6bi yAo6CTBO MNM  onbIT
3aKcnnyaTtauMM OaHHOro YCTPOWMCTBA (MONy4YeHHbIN
OT MHOIOKPaTHOro UCMNoNb30BaHUA) AOMUHUPOBaNU
Hag CTporMM cobniofeHWeM npaBun  TEXHUKU
6e3onacHOCTU Npu o6palLeHn C ITUM YCTPOUCTBOM.
HEMPABUINbHOE UCMOJIb3OBAHUE uHcTpymeHTa
Wnu HecobnoaeHne NpaBun TeEXHMKN 6e3onacHocTy,
yKasaHHbIX B [OaHHOM PYKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTY K TSHXKENOW TpaBme.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

PerynupoBka rny6uHbI pe3ku

Puc.1

YCTaHOBUTE WHCTPYMEHT Ha MNIoCKyld MNOBEPXHOCTb.
Ocnabbre pblyar dukcauum u - onycTuTe  Kopnyc
WHCTPYMEHTa Tak, 4Tobbl Hacagka KOCHynacb
noeepxHocTu. MNopaiTe pblyar umKcaumMmn BHU3, YTOObI
3achmKepoBaTb KOPNyC MHCTPYMEHTa.

OnycTuTe CTOMOPHYIO TAry Tak, YTOObl OHa KOCHynachb
perynmpoBoyHoro 6onta C LecTUrpaHHON rOMoBKON.
[Ans Toro 4To6bl OLICTPO NEPEMECTUTL CTOMOPHYIO TArY,
Ha)KMUTe KHOMKY BbICTpOl nogayun. Yaepxusasi KHOMKy
ObICTPO Mofayn HaxaTtown, MoAHUMaWTe CTOMOPHYHO
TAry A0 Tex nop, noka He ycTaHOBWTE HeoBXOoAUMYIo
mybuHy pesku. MMybuHa peskn paBHa PacCTOSHUIO
MeXAy CTOMOPHOW TAron 1 perynnpoBoYHbIM 60nToM ¢
LIeCTUrpaHHON ronoskon. [lepemelleHne CTOMOPHOWN
TAMM MOXHO NpoBepwuTb Mo Lkane (1 MM Ha ofdHo
[erneHvne LWKanbl) Ha Koprnyce MHCTpyMeHTa. TovHO
oTperynupoBaTb rny6uHy MOXHO 3a C4eT MnoBopoTa
cTonopHow Taru (1,5 MM Ha oboporT).

Ona  ycTtaHOBKM  npeaBapuTeNbHO  HACTPOEHHOW
rmy6uHbI peskn ocnabbTe pblyar doukcauum n onyctute
KOPNyC MWHCTPYMeHTa Tak, 4Tobbl CTOMOpHas Tsra
KOCHynacb peryrnvMpoBOYHOro Gonta C LuecTUrpaHHon
rONOBKOW.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. Tak kak 4pe3aMepHasi peska MOXeT MPUBECTU K
neperpyske ABuratensi uWnuM - TPyAHOCTSIM B
yNpaBreHnm WHCTPYMEHTOM, rnybuHa pesku He
[OMmKHa npesbiwatb 20 MM 3a 0AMH NPOXoA Npu
peske na3oB. Ecnu Bbl xoTute BbipesaTb nasbl
rmy6uHoii Gonee 20 MM, caenanTe HECKONbKO

NPOXOAO0B, MOCTENEHHO yBenuuuMBas MyouHy
OUTbI.
. He onyckaiite pyyky CIRWWIKOM HU3KO. JTO

npuBeaET K ONAaCHOMY BbIABUXEHUIO HACcaaKu.
[Onsi MIHCTPYMEeHTa C py4YKoun

Puc.2

[na perynvpoBkW BepxHEro npeaeribHoro MonoXeHus
Kopnyca UHCTPYMEHTa NoBepHUTe pyyky. B Tom cnyyae,
eCcnv KoHeL, Hacafkv BbIMAET Ha AnuHy Gonbluyto, Yem
HeobX0oAMMO, MO OTHOLUIEHWIO K MOBEPXHOCTU MMUThbI
OCHOBaHMWsi, MOBEPHUTE PYYKY, 4TOObl YMEHbLINUTH
BEpXHee npeaenbHoe NonoXeHue.
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[Ans UHCTPYMeHTa C HEMNIOHOBOWN rankown

Puc.3
BepxHuii npegen  koprnyca  MHCTPYMEHTa  MOXHO
perynupoBaTtb MOBOPOTOM HEMWSIOHOBOW ranku. He

onyckawTe HEeWNOHOBYI ramky CRWULIKOM HW3ko. buta
OyneT onacHo BbICTYNaTh.

CTOnOpHLIN 650K

Puc.4

CTOMNOpPHbI BNoK OCHaLLEH TPeMsi PeryrimpoBOYHbIMU
6onTamMu C LIECTUrpaHHOW rOMNoBKOW, oauH 06opoT
COOTBETCTBYET NoAbeMy unu onyckaHuo Ha 0,8 mm. C
MOMOLLbIO  3TUX  PerynupoBouHbIX — GomToB €
LIECTUrPaHHOM FOMIOBKOW MOXHO Nerko HacTpouTb Tpu
pasHble rnyGuHblI pe3aHusi 6e3 U3MEHEHWUS MONOXEHUS
CTOMOPHOW TAMN.

OTperynupymnte HWxHWUIM 6ONT C LUECTUrPaHHOM ronoBKO
Ha MakcumarnbHylo rnybuHy pesaHusi, pykoBOACTBYSICb
pasaenom “PerynupoBka rny6uHbI pesaHusa”.
OTperynupyiTe ocTanbHble ABa 6onTa ¢ WecTurpaHHon
TOMOBKOW Ha MeHbLUMe rnyGuHbl pesaHus. Pasnuuus no
BbICOTE 3TWX GONTOB C LUECTUrPaHHOW FONOBKOM
COOTBETCTBYIOT Pa3nunyHoN rmybunHe pesaHus.

[na perynupoBku BbICOTbI GONTOB C LUECTUrPaAHHOW
TOMNOBKOW UX CriefyeT BpallaTb OTBEPTKOW Unu raeyHbIM
Kkrnto4om. CTOMOpHBIN GOk Takke oveHb ynobeH Ans
BbINOMHEHWSI TPOMHOTO Mpoxofda C nocrneaoBaTerbHbIM
yBenuyeHnem  rmy6uHbl  NOrpyxeHns  6UTbl  npu
BbIpe3aHuy rnyGokux naso..

[encTBue nepekntoyeHns
Onsa nHCTpyMeHTa 6e3 KHOMKW pa3broKMpoBKU

Puc.5

/ANPERYNPEXAEHME:

- [lepen BKIIOYEHWEM WHCTpyMEHTa B PO3ETKY
BCerza NpoBepsiTe, BbIKIIOYEH NN MHCTPYMEHT.

- [lepen BknioueHvem nepeknioyatens ybeautecsb,
YTO 3aMOK Bana OTKpPbIT.

+ [lpn BbIKMIOYEHUN WMHCTPYMEHTa Kpemnko Aepxute
WMHCTPYMEHT, 4TOObI NOracutb NPOTUBOAENCTBME.

[ins 3anycka WHCTpyMeHTa nepeBeguTe  pbivar

nepekntodatens B nonoxexuve | (BKJ). Ana octaHoBKku

WHCTPYMEHTa nepeBeguTe pblyar nepeknoyarens B

nonoxexve O (BbIKJT).

[Ans HCTPYMeHTa C KHOMKOI pa3GroKMpoBKMN

Puc.6

ANPERYNPEXOEHVE:
. Teped BKIIOYEHWEM WHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
Bcerga nposepsinTe, yTo TPUITePHbIN

nepeknoyarens pabotaer Hagnexawym obpasom
1 Bo3BpaLyaetcsa B nonoxeHune "BbIKI", ecnun ero
OTNYCTUTb.
- Nepen BknioyeHnem nepekntoyatens ybeauTecs,
4YTO 3aMOK Baria OTKPbIT.
[ins npepoTBpaLleHust HenpeaHaMepeHHOTo BKITIOYEHNS
TPUIFEPHOrO nepekntoyarens nMeercst KHOMKa
PasbrnokMpoBKy.



ﬂ]’lﬂ 3anycka WHCTpyMeHTa HafaBuTe Ha KHOMKYy

PasGNoOKMPOBKM U HAXMUTE TPUTTEPHBIN NepekroYaTens.

OTnycTUTE TPUITEPHBIN NepekoYaTent Ans OCTaHOBKM.

[ncK perynupoBKN CKOpocTn
Tonbko ana moaenu 3612C

Puc.7

CKOpPOCTb  MHCTPYMEHTa MOXHO U3MEHsITb  MyTem
noBopoTa Aucka perynmpoBK/A CKOPOCTU Ha 3HayeHue C
undppon ot 1 go 5.

Haunbonblias ckopocTb [ocTuraeTcsi, Korga AWCK
NoBepHYT B HampaeneHun uudpbl 5. A HavmeHbluas
CKOPOCTb  [4OCTWUraeTcs, Kkorga [AWCK MOBEepPHYT B
HanpasneHun umdpsl 1.

3710 nosBornsieT BbIGpaTb MAeanbHyl CKOPOCTb AfNs
onTumaneHo# ob6paboTkn matepuana, T.e. CKOPOCTb
MOXHO MpaBWIIbHO HacTpauBaTb B 3aBMCUMMOCTM OT
matepvana v guametpa 6uthbl.

CM. Tabnuuy B3aMMOCBSI3W Mexay 3HadyeHuem Ludpbl
Ha OUCKe U MPUMEPHON CKOPOCTbIO MHCTPYMEHTa.

1

Lvdpa MR
1 9 000
2 12 000
3 15 000
4 19 000
5 23 000

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

- Ecnm uHCTpymMeHTOM nonb30BaTbCA HENPEepbIBHO
Ha HWU3KOW CKOpOCTU B TeyeHue
NPOAOIMKUTENBHOTO BpeMeHu, asuratens Oyner
neperpyxeH, W ©9T0 npuBedeT K MOMOMKe
MNHCTPYMEHTA.

« JOuck perynupoBku CKOpPOCTU MOXHO

noBopaymnBaTh TOSbKO A0 undpbl 5 n obpatHo ao
1. He nbiTantecb noBepHyTb ero ganblue 5 unu 1,
Tak Kak ¢pyHKUMS peryrnvpoBKM CKOPOCTU MOXET
BbINTW U3 CTPOS.

MOHTAX

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHME:

. [lepep npoBegeHnem kakux-nnbo pabor c
WHCTPYMEHTOM Bcerga nposepsnTe, 4yTOo
WHCTPYMEHT BbIKIMOYEH, a WHYP NUTaHUA BbIHYT U3
pOo3eTKM.

YcTaHOBKa Unu CHATUE GUTbI

Puc.8

/ANPEAYNPEXAEHME:

. HapexHo ycTaHaBnuBavTe oury. Bcerga

Nnonb3yWTeCb TOMbKO KMKOYOM, MOCTaBRSiEMbIM
BMECTe C WHCTpPyMeHTOM. He3atsHytas unm
CIMLLKOM 3aTsiHyTas 6uta MoxeT 6bITb onacHa.

. Bcerga ncnonb3ynte LlaHroBbIN naTpoH,
nogxoasiLumin Ans AuaMeTpa XBOCTOBUKA OUTbI.

- He 3aTaruBaiTe LaHroBylo raiiky, He BCTaBuB buTy,
N He ycTaHaBnuBamte OWUTbl C HebBonblUMMK
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xBocToBMkamu 6e3 LaHroBoro natpoHa. Jltobon n3
Takux BapWaHTOB MOXeT MpUBECTU K MOMoMKe
LI@aHroBOro KOHyca.

+ Wcnonbaynte TONbKO pesepHble 6uTHI,
MaKcuMarbHasi CKopoCTb KOTOPbIX, Kak yka3aHo Ha
6uTe, He npeBblLAET MaKCUMManbHOW CKOPOCTU
dpesepa.

BctaBbTe 6UTY OO KOHUA B LL@HroBbIN KOHyc. Hapasute
Ha 3amokK Bana, YTobbl yAepXxuBaTh Barn B HEMOABUXHOM
COCTOSIHUU, W KPENKO 3aTSIHUTE LIaHroBYHO raiky KIto4HoM.
Mpn uncnonb3oBaHWKM pesepHbIX OBUT €  MEeHbLUUM
avnameTpom XBOCTOBWKA, CHavana BCTaBbTE
COOTBETCTBYIOLLYIO LI@aHroBYHO BTYIKY B LI@HIOBbIV KOHYC,
3aTeM ycTaHoBUTe GUTY, kak ONMcaHo BblLLE.

[ns cHATWSE GUTHI BBIMOMHWUTE NpoLeaypy YCTaHOBKU B
obpaTtHOM nopsiake.

SKCMNYATAUNUA

Puc.9

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

. Mepen akcnnyatauven Bcerga npoBepsinTe, 4TO
Kopnyc WHCTPYMEHTa aBTOMaTUYecku
nogHMMaeTcs 4O BepxHero npegena, a 6uta He
BbICTYNaeT W3  OCHOBaHUs  kopnyca  npu

OTKpYy4MBaHWK pblyara GroKUpOBKU.

. Mepen akcnnyatauven Bcerga npoBepsnTe, YTO
oTpaxartenb OMWIIOK YCTaHOBMEH HaAnexalimm
obpasom.

YcraHoBuTe OCHOBaHve VHCTpyMeHTa Ha

obpabaTbiBaeMyto AeTarnb, Npy 3TOM BuTa He JorxHa ee

Kacatbcsi. 3aTeM BKIMIOUUTE WHCTPYMEHT W MOJoXAUTE,

noka 6uta HabepeT nornHyto ckopocTb. OnycTuTe Kopnyc

WHCTPYMEHTa W [BUrailTe WHCTPYMEHT Brieped Mo

nosepxHoct  obpabatbiBaemoln  getanu,  Aepxa
OCHOBaHWe WHCTpPyMEHTa 3anognuuo W MnaBHO
npoaBurasl ero 4o 3aBepLUEHUs PE3KU.

Mpn ocywectBneHnn GOKOBOW pe3ku, MNOBEPXHOCTb

obpabaTbiBaeMol AeTany AomkHa HaXoAUTLCS creBa oT
GUTLI B HanpaeneHu nogayu.

2

<>
4
3

1. ObpabarbiBaemas getanb

2. HanpaeneHue BpalleHusi 6utbl
3. Bua cBepxy MHCTpymeHTa

4. HanpaeneHue nogayun

MpumevaHue:

. Cnuwkom 6bICTPOE NepeMelleHne  MHCTPYMeHTa
Briepes MOXET YXyAWWTb KayecTBO pPesku  Uniu
noBpeanTb 6UTY unu asuratens. CnuUWKoOM MeaneHHoe



nepemeLLeHe MHCTPYMEHTa Briepes MOXET NPUBECTH K
CXWraHMio 1 mopye Bblpesa. Haanexalias ckopocTb
nogaun 6Gyaer 3aBuceTb OT pa3mepa 6uThbl, TUNa
obpabatbiBaemont fetanu u rnybuHbl peskn. Mepepn
OCYLLECTBIEHNEM pesku Ha hakTnyeckomn
obpabaTbiBaeMoit  AeTanu, pekoMeHayeTcs caenatb
npoGHbIN BbIPE3 Ha Kycke HEHY)XXHOro nunomarepuvana.
OTO NO3BOMMUT TOYHO Y3HATh, kak OydeT BbIMMSAETb
BbIpe3, a Takke NPOBEPUTL Pa3mepbl.

«  [Mpwn ncnonb3oBaHWM NPAMON HanpasnsAoLWen nnu
KPOMKOOOpE3HOM Hanpaensiollen, o0bsi3aTenbHo
yCcTaHaBnvBanTe e€ee Ha MpaBoOA CTOpPOHE B
HanpaeneHun nogadn. 3TO MOMOXET yAepXuBaTb

ee 3anoanuuo [ B6oKoBoOW CTOPOHOW
obpabaTtbiBaemon gertanu.
Puc.10

MNpamMas HanpaBnsAowas (nocrtaBnsAeTcs
OTAEeNLHO)

Puc.11

Mpamas Hanpaensawwas 3gpdPeKTUBHO Kcnonb3yeTcs
ONs1 OCYLLECTBMNEHUS TMPSIMbIX BbIPE30B MPU  CHATUU
dacok unm peske nNasos.

YcTaHOBWTE MPsSIMYI0 HampaBrsiolLlylo Ha AepxaTtenb
Hanpaensiowe ¢ nomolbto Hapaiukosoro Gonta (B).
YcTaHoBUTE AepxaTenb Hanpaensowen B OTBEPCTUSA B
OCHOBaHWWN MHCTPYMEHTa W 3aTsHUTe GapallukoBbIi 6onT
(A). Ona perynupoBku paccTosiHusi mexagy 6uTton wm
npsiIMoOi Hanpaensiowen, ocnabste GapalukoBbii 6onT
(B) 1 noBepHuTEe GoNT TOYHOM perynupoBku (1,5 MM 3a
oauH obopoT). YcTaHOBMB HeobxoauMoe paccTosiHue,
3ataHuTe OGapawkoBbli 6onT (B) Ans 3akpenneHus
npsiMoi HanpaensoLwen.

Puc.12

Bonee LUMPOKYIO npsAMyto HanpasnsaoLLyo
HeobXoOMMbIX pa3MepoB MOXHO cAenatb, UCNonb3ays
yOo6Hble OTBEPCTUA B HAMpaBnsOWEN U MPUKPYTUB K
Heii GonTamu JONONHUTENbHbIE AePEBSHHbIE AeTanu.

Puc.13

Mpu wucnonb3oBaHum 6GuTbl Gonblioro AuameTpa,
npukpenuTe K Hanpaenswolei [AepeBsiHHble AeTanu
TonwmHon Gonee 15 MM, 4TOGbI GUTA HE yoapsnack O
NpsIMyt0 HanpPaBnsoLLYHO.

Mpu peske, nepemeLlaiTe UHCTPYMEHT, Aepxa NpsiMyto
HanpaeBnsoLWyo 3anoanuuo ¢ GOKOBOM  CTOPOHOWM
obpabaTbiBaemom getanu.

LLlabnoHHas HanpaBnsAwowasn (noctaBnseTcs
OoTAEeNLHO)

Puc.14

MpodunbHaa Hanpaensowas uMeer BTYNKy, 4epes
KOTOPYIO NpoxoauT Buta, 4TO NO3BOSSET MCMONb30BaTh
MHCTPYMEHT C NPOUNbHbIMY LWaGnoHamu.

[na nHcTpymeHTa 6€3 GrIOKUPOBOYHOMN NNUTLI

[ina yctaHoBKv NpodbunbHOM HanpasnstoLwen, ocnabsre
6onTel B OCHOBaHMM  WHCTPYMEHTa,  BCTaBbTe
NpoduIbHYI0 HanNPaBnsAoLLYo 1 3aTAHUTe 6onThbl.
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Puc.15
[Ana MHCTpyMeHTa ¢ 61TIOKMPOBOYHOW NAUTON
[insa ycTaHOBKM NPOdUIIbHON HanpasnsioLen, HaaaBuTe

Ha pbl4ar  GNOKMPOBOYHONM  MAMTHI W BCTaBbTe
NPOGUIIBHYIO HaNPaBNSOLLYO.
Puc.16

Mpukpenute npodwnb k obpabaTbiBaeMon Oetanu.
YcTaHoBWUTE MHCTPYMEHT Ha nNpodunb 1 nepemeLlante
ero, npoasurasi NPOUnbHYI0 HanpaensoLyo BAOMb
60OKOBOW CTOPOHbI Npoduns.

Puc.17

Mpumevanue:

. Pa3smep BbipesaHHoil obpabatbiBaemoit getanu Gyaet
HEMHOT0 OTNINYaThbCs OT pasmepa npoduns. Obecnevste
pacctosiHue (X) mexgy 6GWUTOM W BHELLHeld CTOPOHO
npocunbHoi Hanpaensioweit. PacctosHue (X) MOXHO
BbIYMCIINTB MPY NOMOLLM CrIEAYHOLLEro YPaBHEHMS:
PacctosHne  (X) (HapyxHbll  anameTp
NpochUIIbHON HanpaensoLLe - AuameTp utbl) / 2

HanpaBnsiowasn kpomkoobpesumnka
(nocTaBnseTcsi OTAENbLHO)

Puc.18

C nomoLblo KPOMKOOOPE3HOM HanpaBnsoLwwen MOXHO
OCYLLEeCTBNATL 06pesKy KPOMOK, KpUBOMMHEHbIE BbIPE3bl
B WNoHe Ansa me6enu u T.4. Ponuk Hanpaenswowen naet
o KpUBOIA 1 obecnevnBaeT TOYHOCTb PesKu.

YcTaHOBUTE  KPOMKOOOPE3HYIO  HanpaBnslowylo Ha
Aepxarenb HanpasnsioLWen ¢ NoMoLblo BapalukoBoro
bonTta (B). YctaHoBWTE OepxaTenb Hanpasnsiowen B
OTBEPCTUS B OCHOBAaHWM WHCTPYMEHTa W 3aTsHuTe
GapawkoBbln 6onT (A). Ons perynvpoBKU pPacCTOsIHWSA
Mexgy OuTon ©  KpOMKOOGpE3HOW HampaBnstoLen,
ocnabbre 6GapawkoBbin 6onT (B) v noBepHuTe 6GonT
To4HON perynupoBku (1,5 MM 3a oguH obopoT). lMpu
perynupoBke porika HanpaensioLeil BBEpX MU BHU3,
ocnabere GapatukoBbii 6onT (C). Mocne perynnposky,
Kpenko 3aTsiHuTe Bce bapalukoBble 60nThbI.

Puc.19

Mpn peske, nepemellaiiTe WHCTPYMEHT Tak, 4TOObI
ponuK Hanpaensiowen nepemewanca no 6GokoBown
cTopoHe obpabaTtbiBaemon geranu.

Puc.20
Mbine3awmTHan KpbilWKa (NPUHAANEXHOCTb)

Puc.21

[Ana VHCTpyMeHTa, WCMoMb3yemMoro B MNepeBepHyTOM
nonoxeHuu co ctaHnHon Makita Router Stand.

[aHHas NpUHaANexXHoCTb npepoTepaLlaet
3acacblBaHMe OMUIOK B WHCTPYMEHT, Korga OH
MCMonb3yeTcs B NepeBePHYTOM MOMOXEHNN.

He pekomeHayem nonb3oBaTbCA €W, €CnNv UHCTPYMEHT
QKCMNyaTUpyeTcs B HOPManbHOM MOMOXeHUn. Te He
MeHee pekoMeHOoyeM Nonb3oBaTbCs €W,  Kkoraa
VNHCTPYMEHT MCMOSb3YeTCs B NePEBEPHYTOM MOMOXEHNN.
YcTaHoBWTe, Kak NoKa3aHO Ha PUCYHKE.



Mpoknaaka (NpUHaAnNeXHoCTb)

Puc.22

Mpu akcnnyatauMyM WHCTpyMeHTa B NepeBepHYTOM
nomnoxeHun co craHuvHo Makita Router Stand
MNCNOMb3yNTe NPOCTaBKY.

MpocTaBka npedoTBpaliaeT nageHve GuTbl B NaTpoH
npu 3ameHe 6uThbI.

YcTaHoBWTE NPOCTaBKY, Kak MokasaHo Ha PUCYHKE.

nanyGOK And nblnecoca (.CIOI'IOHHVITeanaH

NPUHAANEXHOCTb)

[na HcTpymeHTa 6€3 6rIOKUPOBOYHOMW NNUTLI
Puc.23

Wcnonbayiite natpybok  ans neinecoca  Anga
ynaenuBaHusi Nbinu.  YcTaHoBWTe natpybok Ans

nbinecoca Ha OCHOBaHWE MHCTPYMEHTa C MOMOLLbIO ABYX
6onTos..

Puc.24

[AnsA MHCTpyMeHTa ¢ 61TIOKMPOBOYHOWM NIMTON

Puc.25

Wcnonb3yiiTe  natpybok  Ans  nbinecoca  Ans

ynaBnuBaHus noinu. Ona yctaHoBku naTtpybka Ans
nblNecoca, MNOAHUMUTE pblyar GrOKMPOBKM Ha HeM.
YcTaHoBuTe naTpyGok ANA nbinecoca Ha OCHOBaHUM
MHCTPYMEHTa  Tak, 4TOObl €ro BepXHss 4acTb
3auenunacb 3a KPOYOK B OCHOBAHUM WHCTPYMeEHTa.
BcrasbTe onopbl Ha NaTpyGke Ans NbINECOCa B KPOYKU B
nepenHel YacTu OCHOBaHWS! UHCTPYMeEHTa.

HapaBute Ha pbluar GroKMPOBKM Ha  OCHOBaHMW
MHCTPYMEHTA.

Puc.26

3artem nogknounTe Nbinecoc K naTpyoky Ans nbinecoca.
Puc.27

[nsi cHATUA naTpybka Ans neinecoca NOAHUMUTE pblvar
6rnokupoBku. BbiTaHuTe natpybok Ans nbinecoca w3

OCHOBaHWSi MHCTPYMEHTA, YAEpXuBasi Onopbl Mexay
6onbLIMM 1 yKasaTernbHbIM nanbuamu.
TEXOBCNY>XUBAHUE
/ANPEQYNPEXOEHME:

. TMepen npoBepKom unm nposefeHem
TexobCnyxvBaHus — Bcerga  NpoBEpAnTe,  YTO
MHCTPYMEHT BBIKIMIOYEH, @ LUTEKEP OTCOEAUHEH OT
pO3eTKM.

. 3anpeljaetca ucrnonb3oBatb GEH3WH, IUrPOUH,

pacTBOpUTENb, CIMPT U T.N. OTO MOXET NPUBECTM K
M3MeHeHuo LBeTa, AedopMauun U MosiBEHUO
TPELUMH.

3ameHa YrofbHbIX WEeTOK

Puc.28

PerynsipHo BblH/MaNTe 1 NPOBEPSINTE YronbHbIE LETKM.
3ameHnsinTe uXx, ecnu OHU V3HOLLIEHBI no
orpaHuuuTensHo  oTmeTku. Copepxute  yronbHble
LLETKN B YNCTOTE M B CBOGOAHOM [Nsi CKOMbXEHWS B
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aepxarenax noroXxeHuu. I'Ipm 3ameHe Heobxogumo

MeHATb 06e  yronbHble  LEeTKM  OAHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yinTe TONbKO OANHAKOBbIE YroMbHbIE LLETKM.
Mcnonb3yinTe  oTBEpTKy ANA  CHATUA  Kpbllek
LeTkoaepxartenen. VI3Bnekute M3HOLLEHHbIE YronbHbIE
WeTkW, BCTaBbTE€ HOBble W  3aKpyTUTE  KPbILIKW
uietkogepxaTtenen.

Puc.29

MpumeyaHue:

- [pun 3ameHe yronbHOM LLETKW, PacnonoXeHHOW Ha
TOW >Xe CTOPOHE, YTO W pyyKa, CHavana CHUMUTe
pY4Ky, a 3aTem OTKPYTUTE KOMMa4yoK Aepxarens

LLETKN.
AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:
. [Tlocne ycTaHOBKM HOBOW  YrOfbHOW  LLETKU

yCTaHOBUTE PY4KYy Ha MecTo.
[Ons o6ecneyenns BEBOMACHOCTU n HAOEXKHOCTU
obopyaoBaHus, PEMOHT, nio6oe Aapyroe
TexobCnyxuBaHue UNM  PeryrmpoBky  HeoBGXoauMo
NpousBOAUTL B YMONTHOMOYEHHbIX — CEPBUC-LIEHTPaXxX
Makita, ¢ ucnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTen
npomnssoacTea Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
NMPUHALOJIEXXHOCTHU

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

. Omwm NpUHaANEeXHOCTM unm Hacagku
pekomeHayeTcs Ucnonb3oBaTb BMeCTe C Baluum
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbiIM B [AaHHOM
pykoBoAcCTBe. Vcnonb3oBaHue Kakux-nnbo Apyrmx

npyHaanexHocTen unm Hacafok MOXET
npeacTaBnsiTb  OMNACHOCTb  MOMYyYEHWst  TpaBM.
Mcnonb3yinTe nNpuvHagnexHocTb WNW  Hacagky

TOMNbKO MO yKa3aHHOMY HasHa4YeHUIo.
Ecnn Bam HeobxoguMmo cogencTBue B MNONyYeHUU
[OMNOMHUTENbHOM MHdpopmaLmu no aTUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSDKUTECH CO CBOWM MECTHbBIM
cepsuc-LUeHTpoM Makita.

- BuTbl Ans NpsIMbIX U KPUBOSMHEWHBIX NA30B
- Butbl ana obpasoBaHMs KPOMOK

. BuTbl ANs pe3kn MHOrOCNOMHBLIX KPOMOK

- Npsawvas Hanpaensiowas

. KpomkoobpesHas Hanpasnsiowas

. [epxaTenb HanpasnswoLlen

- [NpodunbHble HanpaensLwme

. MNepexoaHuk ansa npodunbHOM HanpaensoLen
. CronopHas ravika

. LlaHroBbIl koHyC 12 MM, 1/2"

. LlaHroBast BTynka 6 mm, 8 MM, 10 Mm

- Uanrosas Brynka 3/8", 1/4"

. Kniou 8-24

- Natpybok aAns neinecoca



MpumeuaHue:

. HeKOTOpre ANeMeHTbl Cnucka MOoryT BXOoOUTb B

BuTta nns ABOMHOW 06pPe3Kn KPOMOK TouYekK
cBeprieHus 3anoanuuo

KOMMNNEKT MHCTPYMEHTa B Ka4yecTBe CTaHAAPTHbIX Puc.35
npucnocobnennin. OHWM MOryT oOTnM4aThCcs B

MM
3aBMUCMMOCTN OT CTPaHbI. D A 1 L2 L3 L4
®pesepHble 6UThbI 6 6 70 40 12 14
Mpsamas 6uta
Puc.30 Pe3ak ans kaHaBOK
Puc.36
MM
D A L1 L2 MM
6 20 50 15 D L1 L2 A
1/4" 6 12
- - 55 6 30
12 60 30 6E 1
1/2"
12 3 12 55 3 30
10 60 25 3E 112
1/2"
8 8 60 25 Buta gnsa Bbipe3oB coeAuHEeHUI NaHenen
6 8 50 18 Puc.37
1/4"
o Puc.38
6 50 18
1/4"
MM
A1 A2 L1 L2 L3
Bura ansa "U"-06pa3Hbix na3oB
12 38 27 61 20
Puc.31
Buta pnsa 3akpyrneHus yrnos
MM
0 ) Puc.39
6 6 50 18
MM
B V06 D Al [ A2 [ L1 L2 [ L3 R
uTa ana =0 a3HbIX Na3oB
A P 6 25 | 9 48 | 13 5 8
Puc.32 6 20 | 8 | 45 | 10 | 4 4
m BuTa ansa cHAaTUs dacok
D A L1 L2 [ A
1/4" 20 50 15 90° Puc.40
BuTa Ans coeaUHEeHUs TMNa <NacTOYKUH XBOCTS M
D Al [ A2 L1 JL2 [Ls c
Puc.33
30 12| 30 | 20 | 55 | 12 | 20 4
30E 1/2"
MM
D A L1 L2 8
Puc.41
158 8 145 55 10 35°
15SE 3/8" -
150 8
- 14,5 55 14,5 23 D A L1 L2 | L3 9
15LE 3/8 6 23 46 1 6 30°
12 8 .
12 50 9 30 6 20 50 13 5 45°
12E 3/8"
6 20 49 14 2 60°
BuTta ans 06pes3ku KPOMOK TOYEK CBeprneHus
3anoanuuo Buta pnsa 3a6opToBKkM
Puc.34 Puc.42
MM MM
1 2 3 D Al | A2 [ L1 | L2 | L3 R
12 12 60 20 35 4R 12 30 | 20 | 55 | 12 | 20 4
P 2 35 4RE 1/2"
6 6 60 18 28
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BuTta AN BLIKPYXKU BuTta ansa 3akpyrneHus yrnos ¢ ABYMs

Puc.43 NoALWWNHUKaMH
Puc.50
MM
D A L1 L2 R MM
20 43 8 4 D A1 ]| A2 | A3 | L1 L2 | L3 R
6 25 48 13 8 3R 2 135 |27 |19 |70 | 11|35
3RE 12"
MoawunHukoBas 6uTa AnNA o6pe3kn KPOMOK
3anoanuuo
Puc.44
MM
D A L1 L2

6
1/4"

10 50 20

MopawmnnHukoBas 6uTta ans 3aKpyrneHus yrnos

Puc.45
MM
D Al A2 [ L1 ] L2 L3 | R
6 15 8 37 7 35 | 3
6 21 8 40 | 10 | 35| 6
1/4" 21 8 40 | 10 | 35| 6

MopwunnHukoBasn 6uTa ANs cHATUA dacok

Puc.46
MM
D A1 A2 L1 L2 ()
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60"

MoawunnHukoBasn 6uTa Ans 3a6opToBKK
Puc.47

A1 | A2 | A3 | L1 L2 | L3
6 20 12 8 40 10 | 55 4
6 26 12 8 42 12 | 45 7

MopwunnHukoBaa 6UTa ANs BbIKPYXKN
Puc.48

D A1 | A2 | A3 | A4 | L1 L2 | L3 R
20 18 12 8 40 10 | 55

6 26 22 12 8 42 12 5 5

MoawwunHukoBas 6uTta ana S-o6pasHoro npoduns

Puc.49
MM
A1 | A2 | L1|L2 |L3 | R1 |R2
6 20 | 8 | 40 | 10 |45 | 25 | 45
6 26 | 8 | 42 |12 |45 | 3 6
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